






To íÝï ìïíôÝëï áõôïìáôéóìïý AUTO-LEADER 3000 P
ãéá ðáñáóêåõáóôÞñéá óêõñïäÝìáôïò, åßíáé ôï ðéï 
ìïíôÝñíï êáé åñãïíïìéêÜ ó÷åäéáóìÝíï óýóôçìá 
áõôïìáôïðïßçóçò ôçò åëëçíéêÞò êáôáóêåõáóôéêÞò 
åôáéñåßáò ÐÑÏÔÅÌ.   

H áñ÷éôåêôïíéêÞ ôïõ AUTO-LEADER 3000 P åßíáé 
ôüóï åîåëéãìÝíç ðïõ åðéôñÝðåé ïðïéïäÞðïôå óõí-
äõáóìü åîùôåñéêþí ðåñéöåñåéáêþí ìïíÜäùí 
åîáóöáëßæïíôáò ðÜíôá üôé ç áõôïìáôïðïéçìÝíç 
ðáñáãùãéêÞ äéáäéêáóßá ôçò äïóïëïãßáò ôùí 
õëéêþí ìÝ÷ñé êáé ôç öüñôùóç ôïõ ï÷Þìáôïò (âáñÝëá)  åßíáé åöéêôÞ Üó÷åôá áðü ðéèáíÝò âëÜâåò Þ äõóëåéôïõñ-
ãßåò ôùí ðåñéöåñåéáêþí. Ìå Üëëá ëüãéá ãéá íá åêôåëåóôåß áõôüìáôá ìéá åíôïëÞ ðáñáãùãÞò êáé íá åêôõðùèåß 
ôï ðñùôüêïëëï (êáôáãñáöéêü), ï áõôïìáôéóìüò äåí áðáéôåß êáìßá ðñüóèåôç ðåñéöåñåéáêÞ óõóêåõÞ (ð.÷. Ç/Õ 
ìå ëïãéóìéêü) áöïý åíóùìáôþíåé üëá ôá áðáñáßôçôá âéïìç÷áíéêÜ çëåêôñïíéêÜ êõêëþìáôá êáé ôï ëïãéóìéêü 
áõôïìÜôïõ åëÝã÷ïõ ôçò ðáñáãùãÞò. Ç ðáñáãùãÞ (áõôüìáôç-÷åéñïêßíçôç) åêôåëåßôáé ìÝóù ôçò êïíóüëáò åíþ 
ïé ðåñéöåñåéáêÝò óõóêåõÝò ðïõ óõíäÝïíôáé óôïí áõôïìáôéóìü (ð.÷. Ç/Õ Ýêäïóçò Äåëôßùí ÁðïóôïëÞò êáé 
äéá÷åßñéóçò ðáñáããåëéþí) âåëôéþíïõí êáé óõìðëçñþíïõí ôç ìç÷áíïñãÜíùóç êáé ôïí ôñüðï ëåéôïõñãßáò ôïõ 
åñãïóôáóßïõ, óå êáìéÜ ðåñßðôùóç üìùò äåí ìðïñïýí íá åðçñåÜóïõí Þ íá óôáìáôÞóïõí ëüãù äõóëåéôïõñãßáò 
ôïõò ôç äéáäéêáóßá ôçò öüñôùóçò. ÔÝëïò ôï åîåëéãìÝíï óýóôçìá áíáãíþñéóçò êáé êáôáãñáöÞò ÷åéñïêßíçôùí 
åðåìâÜóåùí ðïõ ðñïáéñåôéêÜ ìðïñåß íá åíóùìáôùèåß óôéò äõíáôüôçôåò ôïõ áõôïìáôéóìïý, äåí áöÞíåé êáíÝíá 
ðåñéèþñéï áëëïßùóçò ôçò ðïéüôçôáò ôïõ ðáñáãüìåíïõ ðñïúüíôïò ÷ùñßò íá õðÜñ÷åé êáôáãåãñáììÝíç áéôßá.   

Ï áõôïìáôéóìüò áðïôåëåßôáé óôç âáóéêÞ ôïõ Ýêäïóç 
áðü ôá ðáñáêÜôù:

• Ðßíáêá çëåêôñïíéêÞò äéá÷åßñéóçò óå ìåôáëëéêÞ íôïõëÜðá 
âéïìç÷áíéêïý ôýðïõ 1800x600x400 mm (ÕxÐxÂ) ðïõ 
åíóùìáôþíåé  ôçí ÊåíôñéêÞ ÌïíÜäá Åðåîåñãáóßáò, ôçí 
ÁíáëïãéêÞ ÌïíÜäá Åðåîåñãáóßáò ìå 4 çëåêôñïíéêÜ æõ-
ãéóôÞñéá, ôçí ðïëõóõóêåõÞ ìÝôñçóçò ðñáãìáôéêÞò éó÷ýïò 
ôïõ áíáìéêôÞñá (çëåêôñïíéêü êéëïâáôüìåôñï), ôï PLC ìå 
üëåò ôéò êÜñôåò É/Ï ðïõ åðéêïéíùíåß óå MODBUS ìå ôçí 
Ê.Ì.Å. êáé ìå ôçí êïíóüëá, ôéò êëåìïóåéñÝò ãéá ôçí óýí-
äåóç ìå ôïí ðßíáêá éó÷ýïò. Áêüìç, Óýóôçìá áäéÜëåéðôçò 
ðáñï÷Þò ôÜóçò (U.P.S.) âéïìç÷áíéêþí ðñïäéáãñáöþí.  

• Koíóüëá áõôüìáôïõ-÷åéñïêßíçôïõ åëÝã÷ïõ 300x600x400 
mm (ÕxÐxÂ),  ìå áíáëüãéï ìåìâñÜíçò êáé 2 LCD ïèüíåò 
ðëçñïöüñçóçò. Ç ðáñáãùãÞ (áõôüìáôç-÷åéñïêßíçôç) åêôå-
ëåßôáé ìÝóù ôçò êïíóüëáò ç ïðïßá ìðïñåß íá ôïðïèåôç-
èåß óå ïðïéáäÞðïôå áðüóôáóç áðü ôïí ðßíáêá çëåêôñï-
íéêÞò äéá÷åßñéóçò êáé ôïí ðßíáêá éó÷ýïò. Ç ìåôáîý ôïõò 
åðéêïéíùíßá ãßíåôáé ìÝóù 2 áíåîÜñôçôùí äéáýëùí RS485 
êáé ôïõ äéåèíþò ôõðïðïéçìÝíïõ ðñùôïêüëëïõ MODBUS.  

• Êáôáãñáöéêü ðáñáãùãÞò (Batch Report) ðïõ åðéêïéíùíåß 
ìå ïðôéêÞ ßíá ìå ôçí Ê.Ì.Å.

 Åêôõðþíåé ôï ðñùôüêïëëï ðáñáãùãÞò êáé óôáôéóôéêÜ óôïé-
÷åßá çìåñÞóéáò êßíçóçò åñãïóôáóßïõ, ìçíéáßáò êßíçóçò, 
êáôáíáëþóåéò Á´ õëþí  ê.ë.ð.  

• Ðßíáêá éó÷ýïò óå ìåôáëëéêÞ íôïõëÜðá âéïìç÷áíéêïý 

AUTO-LEADER 3000 P, 
ãéá ðáñáóêåõáóôÞñéá óêõñïäÝìáôïò, åßíáé ôï ðéï 
ìïíôÝñíï êáé åñãïíïìéêÜ ó÷åäéáóìÝíï óýóôçìá 
áõôïìáôïðïßçóçò ôçò åëëçíéêÞò êáôáóêåõáóôéêÞò 

ôýðïõ 1800x1600 Þ 800 x 400 mm (ÕxÐxÂ)  ìå üëá ôá 
çëåêôñïëïãéêÜ êõêëþìáôá ãéá ôçí ïäÞãçóç ôùí êáôáíá-
ëþóåùí ôïõ ðáñáóêåõáóôçñßïõ. O ðßíáêáò éó÷ýïò ìðï-
ñåß íá ôïðïèåôçèåß ìáêñéÜ áðü ôçí êïíóüëá ÷åéñéóìþí 
(ð.÷. äßðëá óôï ìßîåñ) êáé ìå ôïí ôñüðï áõôü äåí áðáé-
ôåßôáé êáëùäßùóç ôùí êáôáíáëþóåùí ìÝ÷ñé ôçí êáìðßíá 
÷åéñéóìþí. 

• Ðñüãñáììá åîïìïéùôÞ ãéá åêðáéäåõôéêÞ ëåéôïõñãßá (åãêá-
èßóôáôáé óôçí êïíóüëá).

Ðñïáéñåôéêüò åîïðëéóìüò - äõíáôüôçôåò åðÝêôáóçò:  

• Óýóôçìá áíáãíþñéóçò êáé êáôáãñáöÞò ÷åéñïêßíçôùí 
åðåìâÜóåùí.

 Ìå ôï óýóôçìá áõôü “ðáñáêïëïõèïýíôáé” êáé êáôáãñÜ-
öïíôáé áðü ôçí Ê.Ì.Å. ôïõ áõôïìáôéóìïý óå óõíåñãáóßá 
ìå ôï PLC ðïõ õðÜñ÷åé óôïí ðßíáêá çëåêôñïíéêÞò äéá-
÷åßñéóçò, üëåò ïé ÷åéñïêßíçôåò åðåìâÜóåéò ðïõ ðéèáíüí 
íá ãßíïíôáé áðü ôï ÷åéñéóôÞ. Ïé åðåìâÜóåéò ðïõ êáôá-
ãñÜöïíôáé ìðïñåß íá ãßíïíôáé ôüóï ìÝóá óôçí áõôüìáôç 
ðáñáãùãÞ üóï êáé åêôüò áõôüìáôçò ëåéôïõñãßáò. Ôï 
óýóôçìá êáôáãñÜöåé áêüìç êáé åíÝñãåéåò ôïõ ÷åéñéóôÞ 
ðïõ ðéèáíüí íá ìç ãßíïíôáé áðü ôï áíáëüãéï ÷åéñéóìþí 
(ðåñéðôþóåéò äïëéïöèïñÜò).

• Åîùôåñéêüò ðßíáêáò ôçëåíäåßîåùí (ìå led display 20 mm)  
äéáóôÜóåùí 610 × 430 × 40 mm (Ð × Õ × Â). Ôïðïèå-
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ΑΥΤΟΜΑΤΙΣΜΟΣ AUTO-LEADER 3000 PROFIT  ΓΙΑ ΕΡΓΟΣΤΑΣΙΑ ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ

Αυτοματισμοί



ôåßôáé óå ïðïéáäÞðïôå áðüóôáóç áðü ôçí 
êïíóüëá ÷åéñéóìþí, åðéêïéíùíåß ìå Ýíá 
êáëþäéï ìå ôçí êïíóüëá, êáé åðéôñÝðåé 
óôïí ÷åéñéóôåß íá åðïðôåýåé ôçí ðáñáãùãÞ 
÷ùñßò íá âñßóêåôáé ðÜíù áðü ôçí êïíóü-
ëá. 

• Äéá÷åßñéóç ôñïöïäïóßáò ôùí óéëü ôóéìÝ-
íôïõ, ôùí ößëôñùí áðïêïíßùóçò êáé ôçò 
óôÜèìçò ôùí óéëü ìÝóù ôçò êïíóüëáò ôïõ 
áõôïìáôéóìïý. 

• Óýóôçìá Bypass æõãïý íåñïý ìÝóù çëå-
êôñïíéêïý õäñïìåôñçôÞ ãéá ôçí êáôáãñáöÞ 
ôçò ÷åéñïêßíçôçò ðñïóèÞêçò íåñïý (ìüíï 
üôáí õðÜñ÷åé æõãüò íåñïý). 

• ÅîùôåñéêÞ ìðïõôïíéÝñá óôï ìßîåñ.
 Åßíáé Ýíá ìåôáëëéêü óôåãáíü êéâþôéï ìå 

ìðïõôüí ðïõ ôïðïèåôåßôáé êïíôÜ óôïí áíá-
ìéêôÞñá êáé äéåõêïëýíåé ôï ÷åéñéóôÞ þóôå 
íá êÜíåé êÜðïéåò êñßóéìåò ëåéôïõñãßåò áðü 
ôç èÝóç äßðëá óôïí áíáìéêôÞñá ÷ùñßò íá 
áðáéôïýíôáé ÷åéñéóìïß áðü ôçí êïíóüëá. 

• ÅðéôçñçôÝò óôñïöþí (ðáôéíáñßóìáôïò) ãéá 
ôéò ìåôáöïñéêÝò ôáéíßåò. 

• Õãñáóéüìåôñá.  Ãéá ôç âåëôßùóç ôçò ðïé-
üôçôáò ôïõ ðáñáãüìåíïõ óêõñïäÝìáôïò 
áðáéôåßôáé äéáñêÞò Ýëåã÷ïò êáé áíôéóôÜè-
ìéóç ôçò õãñáóßáò ðïõ åìðåñéÝ÷åôáé óôá 
áäñáíÞ õëéêÜ . Ôï AUTO-LEADER 3000P 
ðáñÝ÷åé äõíáôüôçôá áõôïìáôçò áíôéóôÜèìé-
óçò üëùí ôùí áäñáíþí áëëÜ êáé ÷åéñïêß-
íçôçò. 

• Ëïãéóìéêü ãéá ôçí Ýêäïóç Äåëôßùí Áðï-
óôïëÞò óýìöùíá ìå ôéò áðáéôÞóåéò ôïõ ÅÍ 
206-1 êáé ãéá ôç ëåéôïõñãßá ôïõ õðüëïéðïõ 
êõêëþìáôïò äéá÷åßñéóçò êáé ìç÷áíïãñÜ-
öçóçò åíüò åñãïóôáóßïõ (ðáñáããåëßåò, 
çìåñÞóéï ðñüãñáììá  ê.ë.ð.) áðáéôåßôáé ôï 
ëïãéóìéêü ðáêÝôï BETOLINK PRO. To åí 
ëüãù ëïãéóìéêü äéá÷åßñéóçò åãêáèßóôá-
ôáé óå Ýíáí Ç/Õ ï ïðïßïò óõíäÝåôáé ùò 
ðåñéöåñåéáêÞ óõóêåõÞ óôïí áõôïìáôéóìü 
ìÝóù ôçò åíóùìáôùìÝíçò èýñáò ïðôé-
êÞò ßíáò ðïõ äéáèÝôåé. ¼ôáí õðÜñ÷åé ôï 
ëïãéóìéêü äéá÷åßñéóçò ôüôå ïé åíôïëÝò 
öüñôùóçò äßíïíôáé óôïí áõôïìáôéóìü 
ìÝóïõ Ç/Õ êáé ôïõ ëïãéóìéêïý. Óå êÜèå 
ðåñßðôùóç âëÜâçò Þ äõóëåéôïõñãßáò ï 
Ýëåã÷ïò ìåôáöÝñåôáé ðÜíù óôçí êïíóüëá 
ôïõ áõôïìáôéóìïý. 
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Αυτοματισμοί
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ΑΥΤΟΜΑΤΙΣΜΟΣ BETOCOMPUTER ST-624s  ΓΙΑ ΕΡΓΟΣΤΑΣΙΑ ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ 

To ìïíôÝëï áõôü åßíáé åõñÝùò äéáäåäïìÝíï óôçí åëëçíéêÞ áãïñÜ áöïý ç ðáñáãùãÞ êáé ç äéÜèåóÞ ôïõ îåêßíçóå 
áðü ôçí åôáéñåßá ìáò ôï 1994. Óôá ÷ñüíéá ðïõ ìåóïëÜâçóáí Ýãéíáí áñêåôÝò âåëôéþóåéò êáé áíáâáèìßóåéò Ýôóé 
þóôå óÞìåñá íá åîáêïëïõèåß íá åßíáé ìéá ðïëý êáëÞ ðñüôáóç áõôïìáôïðïßçóçò óå óõíÜñôçóç ìå ôç ÷áìçëÞ 
ôïõ ôéìÞ.   

Ïëüêëçñïò ï áõôïìáôéóìüò åßíáé õëïðïéçìÝíïò óå ìéá âéïìç÷áíéêÞ êïíóüëá ðïõ åíóùìáôþíåé ôá çëåêôñïíéêÜ 
êõêëþìáôá ãéá ôçí áõôïìáôïðïßçóç ôçò ðáñáãùãÞò, ôá çëåêôñïëïãéêÜ êõêëþìáôá ÷áìçëÞò ôÜóçò ãéá ôï ÷åéñï-
êßíçôï Ýëåã÷ï êáé ôçí åðïðôåßá ôçò ðáñáãùãÞò, ôá êõêëþìáôá éó÷ýïò ãéá ôçí ïäÞãçóç üëùí ôùí êáôáíáëþóåùí 
ôïõ åñãïóôáóßïõ. 

Ôï ST-624s åßíáé Ýíáò áõôïìáôéóìüò éäéáßôåñá öéëéêüò óôï ÷ñÞóôç, åñãïíïìéêÜ ó÷åäéáóìÝíïò êáé ðñï-
óáñìïóìÝíïò óôçí åëëçíéêÞ ðñáãìáôéêüôçôá ôùí âéïìç÷áíéþí åôïßìïõ óêõñïäÝìáôïò. ÅðéðëÝïí, ïé 
êáôáóêåõáóôéêÝò ðñïäéáãñáöÝò ôïõ åðéôñÝðïõí ôç äéáóýíäåóÞ ôïõ (åî áñ÷Þò Þ ìåôáãåíÝóôåñá ) 
ìå üëá ôá ðåñéöåñåéáêÜ ðñïúüíôá êáé ðñïãñÜììáôá ðïõ áíáðôýóóåé êáé ðñïùèåß óôçí áãïñÜ 
ç åôáéñåßá ìáò

ÓôÜíôáñ åîïðëéóìüò - êýñéåò äõíáôüôçôåò:

• Êïíóüëá 127 X 140 X 75 cm, IP55, ìå üëá ôá çëåêôñï-
íéêÜ- çëåêôñïëïãéêÜ êõêëþìáôá ãéá áõôüìáôç ðáñáãùãÞ, 
ìéìéêü äéÜãñáììá ôïõ åñãïóôáóßïõ êáé ÷åéñéóôÞñéá ÷áìç-
ëÞò ôÜóçò ãéá ÷åéñïêßíçôï Ýëåã÷ï.   

• 2 åéóüäïõò ãéá æõãáñéÝò (áäñáíÞ, ôóéìÝíôï), 1 ãéá õäñï-
ìåôñçôÞ, 1 ãéá ôç äïóïëïãßá  ÷çìéêïý ìå ÷ñüíï.

• 9 åíäåßîåéò LED (4 øçößùí, 20 mm) + 1 ðëçêôñïëüãéï 
ìåìâñÜíçò ìå ïèüíç õãñïý êñõóôÜëëïõ.

• Ðñùôåýïí êýêëùìá éó÷ýïò, ìïíôáñéóìÝíï óôï êÜôù 
ôìÞìá ôçò êïíóüëáò, åýêïëá åðéóêÝøéìï áðü ôéò äýï 
ðüñôåò. ÅõáíÜãíùóôï áìðåñüìåôñï óôïí áíáìéêôÞñá. 

• Ðñüãñáììá åîïìïéùôÞ ãéá åêðáéäåõôéêÞ ëåéôïõñãßá. 

Ðñïáéñåôéêüò åîïðëéóìüò - äõíáôüôçôåò åðÝêôáóçò:

• Êáôáãñáöéêü ðáñáãùãÞò ðïõ óõíäÝåôáé ìå ïðôéêÞ ßíá 
áðåõèåßáò óôïí áõôïìáôéóìü. Åêôõðþíåé ôï ðñùôüêïëëï 
ðáñáãùãÞò êáé óôáôéóôéêÜ óôïé÷åßá çìåñÞóéáò êßíçóçò åñ-
ãïóôáóßïõ, ìçíéáßáò êßíçóçò, êáôáíáëþóåéò Á´ õëþí  ê.ë.ð.  

• 2 åðéðëÝïí åßóïäïé ãéá óýíäåóç æõãáñéÜò ÷çìéêþí ðñï-
óèÝôùí êáé æõãïý íåñïý.

• Äõíáôüôçôá óýíäåóçò ìÝ÷ñé 3 õãñáóéïìÝôñùí ãéá ôçí áõ-
ôüìáôç áíôéóôÜèìéóç ôçò õãñáóßáò ôùí áäñáíþí õëéêþí.

• Êýêëùìá çëåêôñïíéêÞò ðñïóôáóßáò áíáìéêôÞñá áðü õðåñ-
öüñôùóç, ìå äõíáôüôçôá ðñïãñáììáôéóìïý ïñßùí üðïõ 
ãßíåôáé áõôüìáôïò øåêáóìüò íåñïý êáé ìåñéêÞ åêêÝíùóç 
ôïõ áíáìéêôÞñá. ÊáôáãñáöÞ óõíåêôéêüôçôáò óå êÜèå áíÜ-
ìéîç êáé ï ìÝóïò üñïò ãéá êÜèå áõôïêßíçôï (A/m3).

• Ðñüãñáììá ôçëåðáñáêïëïýèçóçò - ôçëå÷åéñéóìïý ôïõ 
áõôïìáôéóìïý ìÝóù åíüò  Ç/Õ. 
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To 788 batching master åßíáé áðü ôéò ìéêñüôåñåò óõóêåõÝò 
óôïí êüóìï ðïõ äéáèÝôåé ôüóåò ðïëëÝò  äõíáôüôçôåò ãéá ôçí 
õëïðïßçóç áðëþí ç óýíèåôùí áõôïìáôéóìþí äïóïëïãßáò 
õëéêþí. Ìðïñåß íá ÷ñçóéìïðïéçèåß  óå üëïõò ó÷åäüí ôïõò 
ôïìåßò ôçò âéïìç÷áíßáò üðïõ áðáéôåßôáé áêñéâÞò æýãéóç äéá-
öïñåôéêþí õëéêþí, Ýëåã÷ïò ðïëëáðëþí æõãáñéþí, êáôáãñáöÞ 
êáé åðåîåñãáóßá ôùí ðëçñïöïñéþí ôçò ðáñáãùãÞò.

Ç öéëïóïößá ó÷åäßáóçò ôïõ 778, óå óõíäõáóìü ìå ôçí ôå-
÷íïëïãßá áé÷ìÞò ðïõ åíóùìáôþíåé,  ôï êáèéóôïýí Ýíáí áðü 
ôïõò êáëýôåñïõò êáé ðéï  åõÝëéêôïõò åëåãêôÝò áõôüìáôçò äï-
óïëïãßáò õëéêþí ìå åíóùìáôùìÝíåò äõíáôüôçôåò ðïõ óõíá-
íôÜ êáíåßò ìüíï óå ìåãÜëïõò áõôïìáôéóìïýò.

ΑΥΤΟΜΑΤΙΣΜΟΣ 788 B.Μ. ΕΙ∆ΙΚΑ ΓΙΑ ΕΡΓΟΣΤΑΣΙΑ ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ ΚΑΙ ΑΣΦΑΛΤΟΥ 

Ìå ôï 788 ðáñÝ÷åôáé ìéá áðïëýôùò áîéüðéóôç êáé ëåéôïõñãéêÜ óßãïõñç ëýóç óå üëïõò üóïõò åðéèõìïýí ìéá 
áíáâÜèìéóç ðáëéþí áõôïìáôéóìþí ÷ùñßò ôçí ïëïêëçñùôéêÞ áíôéêáôÜóôáóÞ ôïõò. Ôï 788 åßíáé åããõçìÝíá  ï 
áðïêáëïýìåíïò “áõôüìáôïò” Þ “åãêÝöáëïò” ãéá üóïõò óõíçèßæïõí íá ÷ñçóéìïðïéïýí áõôïý ôïõ åßäïõò ôçí 
ïñïëïãßá üôáí áíáæçôïýí ëýóåéò ãéá ôç ìåôáôñïðÞ êÜðïéùí ðáëéþí Þ áêüìç êáé êáéíïýñãéùí óõóôçìÜôùí 
ðïõ óôçí ðïñåßá ÷Üëáóáí Þ äåí ëåéôïýñãçóáí ðïôÝ üðùò èá Ýðñåðå. Ôï  788 batching master ôçò ÐÑÏ- 788 batching master ôçò ÐÑÏ- 788 batching master
ÔÅÌ åßíáé áðáñáßôçôï êáé óå üóïõò èÝëïõí ìéá ïéêïíïìéêÞ ëýóç ðñïêåéìÝíïõ íá åíáñìïíéóôïýí ìå ôéò 
óçìåñéíÝò áðáéôÞóåéò ôùí êáíïíéóìþí áíáöïñéêÜ ìå ôçí áêñßâåéá ôùí æõãéóôçñßùí êáé ôçí êáôáãñáöÞ 
ôùí õëéêþí ðïõ ÷ñçóéìïðïéïýíôáé óôçí ðáñáãùãÞ (Ýêäïóç êáôáãñáöéêïý ðáñáãùãÞò).

Êýñéåò äõíáôüôçôåò:

• ÃñáöéêÞ ïèüíç LCD ðïëý õøçëÞò áíÜëõóçò, 14 
ðëÞêôñá ðïëëáðëþí ëåéôïõñãéþí êáé åíóùìáôùìÝíï 

áëöáñéèìçôéêü ðëçêôñïëüãéï ìåìâñÜíçò.   
• ÔÝóóåñéò åßóïäïé ãéá æõãáñéÝò, ìßá åßóïäï ãéá êáôáìÝ-

ôñçóç ðáëìþí. 
• ÌÝ÷ñé 2 åîùôåñéêÝò êÜñôåò ìå ìéêñï-

ñåëÝ êáé êõêëþìáôá ïðôéêÞò áðïìüíùóçò ôùí 
åéóüäùí (relay I/O board) . Óôéò êëÝìåò ôçò 
åîùôåñéêÞò êÜñôáò óõíäÝïíôáé üëåò ïé åíôïëÝò 
ðñïò ôïí ðßíáêá éó÷ýïò êáèþò êáé ôá óÞìáôá 
åéóüäïõ, åíþ ðáñÜëëçëá åîáóöáëßæåôáé ç ìÝãéóôç 
ðñïóôáóßá ôïõ 778 áðü ðñïâëÞìáôá Þ âëÜâåò 
çëåêôñïëïãéêÞò öýóåùò. ÊÜèå êÜñôá Ý÷åé 11 
åîüäïõò ñåëÝ (åðáöÞ 10 Á) êáé 8 öùôïáðïìïíù-
ìÝíåò åéóüäïõò.

   • Êáôáãñáöéêü ðáñáãùãÞò ðïõ óõíäÝåôáé óåéñé-
áêÜ óôï 778. Åêôõðþíåé ôï ðñùôüêïëëï ðáñáãù-
ãÞò êáé óôáôéóôéêÜ óôïé÷åßá çìåñÞóéáò êßíçóçò 
åñãïóôáóßïõ, ìçíéáßáò êßíçóçò, êáôáíáëþóåéò Á´ 
õëþí  ê.ë.ð.      

ÐñïáéñåôéêÜ äéáôßèåôáé ìå êïíóüëá ÷åéñïêßíçôçò ëåéôïõñãßáò êáé åíóùìáôùìÝíï ðßíáêá éó÷ýïò.

Αυτοματισμοί
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ΛΥΣΕΙΣ ΑΥΤΟΜΑΤΟΠΟΙΗΣΗΣ ΓΙΑ ΜΟΝΑ∆ΕΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΤΣΙΜΕΝΤΟΠΡΟΪΟΝΤΩΝ 

ÌÏÍÔÅËÏ PL-632

Ïëüêëçñïò ï áõôïìáôéóìüò (çëåêôñïíéêÜ + çëåêôñïëïãéêÜ 
éó÷ýïò) åßíáé  ìïíôáñéóìÝíïò óå ìéá ìåôáëëéêÞ êïíóüëá äéá-
óôÜóåùí 120 × 85 × 55 (Ð × Õ × Â) cm. 

Óôçí ðÜíù ðëåõñÜ (ïñéæüíôéá) ôçò êïíóüëáò õðÜñ÷åé ç ôñÜðå-
æá ÷åéñéóìþí. ÕðÜñ÷ïõí üëïé ïé äéáêüðôåò - ìðïõôüí êáé ïé 
åíäåéêôéêÝò ëõ÷íßåò ðïõ åðéôñÝðïõí ôçí  åýêïëç åðßâëåøç ôçò 
áõôüìáôçò ðáñáãùãÞò áëëÜ êáé ôç ÷åéñïêßíçôç ëåéôïõñãßá ôïõ 
óõãêñïôÞìáôïò.  Ç áõôüìáôç ðáñáãùãÞ åðéôõã÷Üíåôáé ìå ôç 
÷ñÞóç ôïõ 788 Â.Ì.  ¼ëïé ïé ÷åéñéóìïß êáé ç êáôá÷þñçóç ôùí 
óôïé÷åßùí ôçò ðáñáãùãÞò ãßíïíôáé ìÝóù ôïõ ðëçêôñïëïãßïõ 
ìåìâñÜíçò ôïõ 788. 

Óôï êÜôù ìÝñïò ôçò êïíóüëáò âñßóêåôáé ôï êýêëùìá éó÷ýïò 
ãéá ôçí ïäÞãçóç ôùí êáôáíáëþóåùí ôïõ óõãêñïôÞìáôïò ðïõ 
óõíäÝïíôáé óå áñéèìçìÝíç êëåììïóåéñÜ åîüäïõ. 

ÌÏÍÔÅËÏ CP SCADA MIX

ÊáñäéÜ ôïõ óõóôÞìáôïò åßíáé Ýíá ðñüãñáììá ôçëåðáñáêï-
ëïýèçóçò -SCADA 3çò ãåíéÜò-, ðïõ åßíáé åãêáôåóôçìÝíï óå 
Ýíáí Ç/Õ (PC) êáé åðéôñÝðåé ôçí åðïðôåßá êáé ôï ÷åéñéóìü ôïõ 
åñãïóôáóßïõ ìÝóù ôçò ïèüíçò ôïõ Ç/Õ. ¸íá êåíôñéêü PLC 
óõíäåìÝíï ìå ôïí Ç/Õ äéá÷åéñßæåôáé üëá ôá óÞìáôá êáé ôéò 
åíôïëÝò áðü ôïí ðßíáêá éó÷ýïò ôïõ ðáñáóêåõáóôç-ñßïõ êáé 
áðü üëá ôá õðüëïéðá ðåñéöåñåéáêÜ áéóèçôÞñéá.

¼ëåò ïé ÷åéñïêßíçôåò ëåéôïõñãßåò ãßíïíôáé ìÝóù ôïõ ”ðïíôé-
êïý” ðÜíù óôçí ïèüíç ôïõ óõóôÞìáôïò. 

Äõíáôüôçôá ðñïãñáììáôéóìïý óõíôáãþí ðáñáãùãÞò êáé üëùí 
ôùí ëåéôïõñãéêþí ðáñáìÝôñùí üðùò ïñßùí alarm  þóôå óå 
ðåñßðôùóç õðÝñâáóçò áõôþí íá  åíçìåñþíåôáé áõôüìáôá ï 
÷åéñéóôÞò åíþ ðáñÜëëçëá íá êáôáãñÜöïíôáé ôá ðñïâëÞìáôá Þ 
ïé äõóëåéôïõñãßåò ðïõ åìöáíßóôçêáí óå éóôïñéêü áñ÷åßï. ÐëÞ-
ñç óôáôéóôéêÜ óôïé÷åßá ðáñáãùãÞò ìå áíáöïñÝò (reports). 

Ç ðñüóâáóç åßíáé ðïëý åýêïëç áðü ôéò äýï ðüñôåò ôïõ ðå-
äßïõ.  

Ç ôñïöïäïóßá ôùí ìç÷áíþí ôóéìåíôïðñïúüíôùí ìðïñåß íá 
ëåéôïõñãÞóåé áõôüìáôá (÷ùñßò ÷åéñéóôÞ ðÜíù áðü ôçí êïíóü-
ëá). Ï áõôïìáôéóìüò ìðïñåß íá ðáñáêïëïõèåß ôá áéóèçôÞñéá 
óôÜèìçò óôéò äåîáìåíÝò ôùí ìç÷áíþí,  þóôå üôáí õðÜñ÷åé 
æÞôçóç íá ðáñÜãåé óêõñüäåìá ôï ïðïßï êáé íá ôñïöïäïôåß 
ôçí åêÜóôïôå ìç÷áíÞ. ÕðÜñ÷åé ç äõíáôüôçôá åêôÝëåóçò äéáöï-
ñåôéêÞò óõíôáãÞò óêõñïäÝìáôïò ãéá êÜèå ìç÷áíÞ. Âåâáßùò 
ðñïâëÝðïíôáé êáé ìðïõôïíéÝñåò êïíôÜ óôéò ìç÷áíÝò, ãéá ôçí 
åðéëïãÞ ôïõ ôñüðïõ ôñïöïäïóßáò (áõôüìáôá-çìéáõôüìáôá-÷åé-
ñïêßíçôá) åî áðïóôÜóåùò.
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ΑΥΤΟΜΑΤΙΣΜΟΣ ΓΙΑ ΕΡΓΟΣΤΑΣΙΑ ΑΣΦΑΛΤΟΜΙΓΜΑΤΩΝ 

Ðñüêåéôáé ãéá Ýíá ïëïêëçñùìÝíï êáé õðåñóýã÷ñïíï óýóôçìá åðïðôåß-
áò, åëÝã÷ïõ êáé áõôïìáôïðïßçóçò ôçò ðáñáãùãÞò ôùí ðáñáóêåõáóôçñßùí 
áóöáëôïìéãìÜôùí. 

ÊáñäéÜ ôïõ óõóôÞìáôïò åßíáé Ýíá ðñüãñáììá ôçëåðáñáêïëïýèçóçò -SCADA 
- üëïõ ôïõ åñãïóôáóßïõ, ðïõ åßíáé åãêáôåóôçìÝíï óå Ýíáí Ç/Õ âéïìç÷áíé-
êþí ðñïäéáãñáöþí (industrial) êáé åðéôñÝðåé ôçí åðïðôåßá êáé ôï ÷åéñéóìü ôïõ 
åñãïóôáóßïõ ìÝóù ôçò ïèüíçò ôïõ Ç/Õ. ¸íá êåíôñéêü PLC óõíäåäåìÝíï 

ìå ôïí Ç/Õ äéá÷åéñßæåôáé üëá ôá óÞìáôá êáé 
ôéò åíôïëÝò áðü ôïí ðßíáêá éó÷ýïò ôïõ ðáñá-
óêåõáóôçñßïõ êáèþò êáé áðü üëá ôá õðüëïé-
ðá ðåñéöåñåéáêÜ áéóèçôÞñéá. 

Ôï PLC åðåîåñãÜæåôáé ðÝñáí ôùí Üëëùí, 3 
áíáëïãéêÜ óÞìáôá áðü ôá æõãéóôÞñéá ôïõ 
ðáñáóêåõáóôçñßïõ (áäñáíÞ, Üóöáëôïò, ößë-
ëåñ)  êáé ôá óÞìáôá ðïõ áöïñïýí ôçò ôéìÝò 
èåñìïêñáóßáò ôçò ðßóóáò, ôùí áäñáíþí, 
ôïõ ìáæïýô êáé ôïõ áÝñá óôá óáêüöéëôñá. Ïé 
ìåôñïýìåíåò ôéìÝò  áðåéêïíßæïíôáé øçöéáêÜ 
óôçí ïèüíç ôïõ SCADA.  Ãéá ôéò êñßóéìåò ëåé-
ôïõñãßåò õðÜñ÷ïõí üñéá alarm ðïõ ïñßæïíôáé 
ðáñáìåôñéêÜ êáé óå ðåñßðôùóç õðÝñâáóÞò 
ôïõò ï áõôïìáôéóìüò åêôåëåß ôçò ðñïãñáì-
ìáôéóìÝíåò åíÝñãåéåò Þ äéáêüðôåé óôáäéáêÜ 
ôá åðéìÝñïõò êõêëþìáôá ôçò ðáñáãùãÞò ìÝ-
÷ñéò üôïõ åîáëåéöèåß ôï ðñüâëçìá. Ï ÷åé-

ñéóôÞò åíçìåñþíåôáé ãéá êÜèå äõóëåéôïõñãßá ðïõ åíôïðßæåé ôï óýóôçìá åíþ 
ðáñÜëëçëá êáôáãñÜöïíôáé üëá ôá ðñïâëÞìáôá (alarm) óå éóôïñéêü áñ÷åßï 
ìÝóù ôïõ ïðïßïõ ðáñÝ÷åôáé óôáôéóôéêÞ áíÜëõóç âëáâþí. 

Ç äéáäéêáóßá óôáèåñÞò ôñïöïäïóßáò ôùí áäñáíþí õëéêþí áðü ôçò äåîá-
ìåíÝò óôï öïýñíï îÞñáíóçò êáé ï Ýëåã÷ïò ôïõ êáõóôÞñá ãéá ôç äéáôÞñçóç 
óôáèåñÞò èåñìïêñáóßáò õëéêïý óôçí Ýîïäï ôïõ öïýñíïõ, ãßíåôáé ìÝóù ôïõ 
óõóôÞìáôïò åíôåëþò áõôüìáôá. Ôï ßäéï éó÷ýåé êáé ãéá ôç äéáäéêáóßá ðñïèÝñ-
ìáíóçò ôïõ êõêëþìáôïò ôçò áóöÜëôïõ. ÂáóéêÞ ðñïûðüèåóç åßíáé ôï ðáñá-

óêåõáóôÞñéï íá Ý÷åé ôçí áíÜëïãç õðïäïìÞ áðü ðëåõñÜò çëå-
êôñïìç÷áíïëïãéêïý åîïðëéóìïý.

Óôï óýóôçìá êáôá÷ùñïýíôáé ïé óõíôáãÝò ðáñáãùãÞò êáé ìÝóá áðü 
ôï áñ÷åßï óõíôáãþí äßíïíôáé áðü ôïí ÷åéñéóôÞ ïé åíôïëÝò öüñôù-
óçò. Ç ðïóüôçôá ðïõ åêôåëåßôáé ìðïñåß íá åêöñÜæåôáé óå ôüíïõò (t) 
üôáí ôï áóöáëôüìéãìá åêöïñôþíåôáé áðåõèåßáò óå öïñôçãÜ Þ íá 
ãßíïíôáé óõíå÷åßò öïñôþóåéò, üôáí õðÜñ÷ïõí óéëü áðïèÞêåõóçò, 
ìÝ÷ñé áõôÜ íá ãåìßóïõí. 

¸ðåéôá áðü ôçí ïëïêëÞñùóç êÜèå ðáñáãùãÞò ôá áíáëõôéêÜ óôïé÷åßá 
êáôá÷ùñïýíôáé óå éóôïñéêÜ áñ÷åßá ìÝóù ôùí ïðïßùí ðáñÝ÷åôáé 
óôáôéóôéêÞ ðëçñïöüñçóç. ÕðÜñ÷åé äõíáôüôçôá åêôýðùóçò êáôáãñá-
öéêïý ðáñáãùãÞò ðñïêåéìÝíïõ íá óõíïäåýåé ôï öïñôçãü. 

Ç ãñáöéêÞ áíáðáñÜóôáóç ôïõ åñãïóôáóßïõ ðñïóáñìüæåôáé ðïëý 
åýêïëá áðü ôçí ÐÑÏÔÅÌ, Ýôóé þóôå íá åßíáé áðüëõôá óõìâáôÞ ìå 
ôïí åêÜóôïôå ôýðï ðáñáóêåõáóôçñßïõ ôïõ ðåëÜôç.  
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ΑΥΤΟΜΑΤΟΠΟΙΗΣΗ ΛΑΤΟΜΕΙΩΝ  

Ôá ëáôïìåßá åßíáé Ýíáò êëÜäïò ôçò âéïìç÷áíßáò äïìéêþí õëéêþí óôïí ïðïßï åîáêïëïõèåß íá õðÜñ-
÷åé ç åóöáëìÝíç åíôýðùóç üôé áðü ðëåõñÜò áõôïìáôïðïßçóçò äåí áðáéôåßôáé êÜôé ôï éäéáßôåñï ðÝñáí 
áðü ôïõò ðßíáêåò éó÷ýïò êáé Ýíá óõìâáôéêü ÷åéñéóôÞñéï ìå äåêÜäåò äéáêüðôåò êáé áìðåñüìåôñá 
âåëüíáò. Áõôü Ý÷åé ùò óõíÝðåéá ç ðëåéïøçößá ôùí åëëçíéêþí ëáôïìåßùí íá óôçñßæåé, áêüìç êáé óÞ-
ìåñá, ôçí áäéÜëåéðôç ëåéôïõñãßá ôïõò êáé ôçí ðïéüôçôá ôçò ðáñáãùãÞò ôïõò 
áðïêëåéóôéêÜ óôïí áíèñþðéíï ðáñÜãïíôá ðïõ ëÝãåôáé ÷åéñéóôÞò.

Ç ÐÑÏÔÅÌ Ý÷åé äéáöïñåôéêÞ Üðïøç êáé ôï áðïäåéêíýåé ðÜíôïôå åìðñÜêôùò ìÝóù ôùí õëïðïéçìÝíùí 
åöáñìïãþí ôçò. ¸ôóé Ýíá åîåëéãìÝíï óýóôçìá áõôïìáôïðïßçóçò ëáôïìåßïõ ôçò ÐÑÏÔÅÌ ìðïñåß íá 
ðñïóöÝñåé ôá ðáñáêÜôù ðëåïíåêôÞìáôá.

• Åýêïëç åðïðôåßá êáé ÷åéñéóìü ôïõ åñãïóôáóßïõ ìÝóù ôçò 
ïèüíçò åíüò ìüíï Ç/Õ. Ãéá ôï óêïðü áõôü ÷ñçóéìïðïé-
åßôáé  Ýíá åîåëéãìÝíï ëïãéóìéêü ôçëåðáñáêïëïýèçóçò 
SCADA ðïõ åðéêïéíùíåß ìå Ýíá êåíôñéêü PLC ôï ïðïßï 
äéá÷åéñßæåôáé üëá ôá óÞìáôá êáé ôéò åíôïëÝò áðü ôïõò ðß-
íáêåò éó÷ýïò (õöéóôÜìåíïõò Þ íÝïõò) ôïõ ëáôïìåßïõ  êáé 
áðü üëåò ôéò õðüëïéðåò ðåñéöåñåéáêÝò óõóêåõÝò. Ìå ôçí 
ôå÷íéêÞ ôùí ðïëëáðëþí ðáñáèýñùí (screen), ðáñÝ÷åôáé ç 
äõíáôüôçôá ãåíéêÞò åðïðôåßáò êáé Üìåóïõ ÷åéñéóìïý ìå 
ðëÞêôñá ïìáäïðïéçìÝíçò ëåéôïõñãßáò ìÝóù ìéáò áñ÷éêÞò 
ïèüíçò (general layout) åíþ ëåðôïìåñÞò ðáñáêïëïýèçóç 
êáé áíáëõôéêüò ÷åéñéóìüò ãßíåôáé ìÝóù Üëëùí åðéìÝñïõò 
ïèïíþí ðïõ áíáðáñéóôïýí êÜèå åíüôçôá-ôïìÝá.

• ¼ëåò ïé êñßóéìåò êáôáíáëþóåéò ôïõ ëáôïìåßïõ (óðáóôÞ-
ñåò, ôñïöïäüôåò ê.ë.ð.) áìðåñïìåôñïýíôáé çëåêôñïíéêÜ. 
Óå üëåò ôéò ìåôáöïñéêÝò ôáéíßåò åðéôçñïýíôáé çëåêôñïíéêÜ 
ïé óôñïöÝò ôïõò. Óôïõò êñßóéìïõò ìåéùôÞñåò êáôáìåôñÜ-
ôáé ç èåñìïêñáóßá ôïõò. Ôï óýóôçìá ðáñÝ÷åé ôç äõíá-
ôüôçôá ðñïãñáììáôéóìïý ïñßùí ãéá üëåò ôéò ìåôñÞóåéò 
þóôå óå ðåñßðôùóç õðÝñâáóçò áõôþí íá åíçìåñþíåôáé 
áõôüìáôá ï ÷åéñéóôÞò êáé íá ìåôáâáßíåé áðü ôç ãåíéêÞ 
ïèüíç óôï åðéìÝñïõò ôìÞìá óôï ïðïßï åìöáíßóôçêå ôï 
ðñüâëçìá.  Ï áõôïìáôéóìüò êáé ÷ùñßò ôçí ðáñïõóßá ôïõ 
÷åéñéóôÞ äéáêüðôåé áíÜëïãá ìå ôï ðñüâëçìá ôçí ó÷åôé-
æüìåíç ãñáììÞ ðáñáãùãÞò êáé åöüóïí åîáëåéöèåß ôï æüìåíç ãñáììÞ ðáñáãùãÞò êáé åöüóïí åîáëåéöèåß ôï 
ðñüâëçìá ç ðáñáãùãÞ ìðïñåß íá óõíå÷éóôåß êáíïíéêÜ.

• ÊáôáãñáöÞ âëáâþí êáé óôáôéóôéêÞ ðáñáêïëïýèçóÞ ôïõò. 
Ðñïãñáììáôéóìüò ùñþí ëåéôïõñãßáò åîïðëéóìïý ãéá 
õðåíèýìéóç ôáêôéêþí óõíôçñÞóåùí. ÊáôáãñáöÞ ðáñáãù-
ãéêüôçôáò åñãïóôáóßïõ óå óõíåñãáóßá ìå ôáéíéïæõãïýò. 
Äõíáôüôçôá ðáñÜëëçëïõ ÷åéñéóìïý êáé åðïðôåßáò áðü 
äéáöïñåôéêÝò èÝóåéò åñãáóßáò.

• Åýêïëç áíáâÜèìéóç ôïõ óõóôÞìáôïò óå ðåñßðôùóç ìåëëï-
íôéêþí åðåêôÜóåùí Þ ìåôáôñïðþí óôï ìç÷áíïëïãéêü 
åîïðëéóìü ôïõ ëáôïìåßïõ. 

Αυτοματισμοί
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ΑΥΤΟΜΑΤΟ ΖΥΓΙΣΤΗΡΙΟ CTZ-52  ΓΙΑ ΚΑΘΕ ΕΦΑΡΜΟΓΗ ∆ΟΣΟΛΟΓΙΑΣ

To CTZ-52 åßíáé Ýíá ðñïãñáììáôéæüìåíï æõãéóôÞñéï ìå åíôõðùóéáêÝò ëåé-
ôïõñãéêÝò äõíáôüôçôåò, ìïíáäéêÞ áêñßâåéá êáé ôá÷ýôçôá æýãéóçò. Ìðïñåß íá 
÷ñçóéìïðïéçèåß óå ïðïéáäÞðïôå åöáñìïãÞ âéïìç÷áíéêÞò æýãéóçò êáé áõôü-
ìáôçò äïóïëïãßáò õëéêþí ãéáôß ï ÷ñÞóôçò ìðïñåß íá ðñïóáñìüóåé  åýêïëá 
ôç ëåéôïõñãßá ôïõ ïñãÜíïõ óôéò áðáéôÞóåéò ôçò åöáñìïãÞò ôïõ. Ôï éäéáßôåñá 
ìéêñü ìÝãåèüò ôïõ (96 X 96  mm) åðéôñÝðåé ôçí ôïðïèÝôçóÞ ôïõ óå ïðïéáäÞ-
ðïôå âéïìç÷áíéêÞ êïíóüëá Þ ðñüóïøç çëåêôñéêïý ðßíáêá.

Êýñéá ôå÷íéêÜ ÷áñáêôçñéóôéêÜ:

¸íäåéîç 5 øçößùí, áäéÜâñï÷ç ðñüóïøç ìåì-
âñÜíçò ìå ðëÞêôñá, 5 ðñïññõèìßóåéò (æõãßæåé 
áõôüìáôá ìÝ÷ñé 5 äéáöïñåôéêÜ õëéêÜ) ìå Ýîï-
äï ñåëÝ 5 Á,  2 ðñïãñáììáôéæüìåíåò åßóïäïé. 
ÊáëéìðñÜñéóìá ìÝóù ðëçêôñïëïãßïõ. Äõíáôü-
ôçôá óýíäåóçò ìå PLC Þ Ç/Õ ìÝóù RS232 
Þ RS485 óå ÌÏDBUS. Ôñïöïäïôåß áðåõèåßáò 
ìÝ÷ñé 4 äõíáìïêõøÝëåò. ¸ãêñéóç CE 01.

204  ΕΝ∆ΕΙΚΤΙΚΟ ΟΡΓΑΝΟ ΒΑΡΟΥΣ ΓΕΝΙΚΗΣ ΧΡΗΣΗΣ

Éäáíéêü æõãéóôÞñéï ãéá êÜèå åßäïõò åöáñìïãÝò æýãéóçò. Ìå-
ãÜëç ïèüíç õãñïý êñõóôÜëëïõ, 7 øçößùí ìå  26 mm ýøïò 
øçößùí. ÄéáèÝôåé áìößäñïìç èýñá  RS232 ãéá åðéêïéíùíßá 
ìå Ç/Õ Þ óýíäåóç åêôõðùôÞ. Ëåéôïõñãåß ìå ñåýìá êáé ìå ìðá-
ôáñßåò. ¸÷åé åíóùìáôùìÝíï öïñôéóôÞ ãéá åðáíáöïñôéæüìå-
íåò ìðáôáñßåò Íi-Cd. ÊáëéìðñÜñéóìá ìÝóù ðëçêôñïëïãßïõ. 
¸ãêñéóç CE. 

220   Ι∆ΑΝΙΚΟ ΖΥΓΙΣΤΗΡΙΟ ΓΙΑ ΓΕΦΥΡΟΠΛΑΣΤΙΓΓΕΣ

NÝï æõãéóôÞñéï ãéá ãåöõñïðëÜóôéããåò ìå áëöáñéèìçôéêü ðëçêôñïëüãéï.  Öù-
ôéæüìåíç ïèüíç õãñïý êñõóôÜëëïõ 20 mm , ðëçêôñïëüãéï ìåìâñÜíçò, ìíÞìç 
200 ï÷çìÜôùí, 2 èýñåò RS232 (1 áìößäñïìç ãéá Ç/Õ + 1 ãéá åêôõðùôÞ), 
ìÝ÷ñé 100.000 õðïäéáéñÝóåéò óôçí ïèüíç, ôñïöïäïôåß ìÝ÷ñé 14 äõíáìïêõ-
øÝëåò.  Äõíáôüôçôá äçìéïõñãßáò êÜèå åßäïõò öüñìáò åêôýðùóçò æõãïëï-
ãßïõ ìÝóù ðñïãñÜììáôïò óå Ç/Õ. ÓõíäÝåôáé áðåõèåßáò êáé åðéêïéíùíåß ìå 
ôï ðñüãñáììá äéá÷åßñéóçò ãåöõñïðëÜóôéããáò ôçò ÐÑÏÔÅÌ ôï BETOLINK 
Weighing Station

Ηλεκτρονικά ζυγιστήρια
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GP-M.A.T.I.S. (GLOBAL POSITIONING-MONITORING & TRACKING INFORMATION SYSTEM)

Ôï íÝï óýóôçìá GP-M.A.T.I.S ôçò ÐÑÏÔÅÌ, óêïðü Ý÷åé íá âïçèÞóåé ôéò âéïìç÷áíßåò 
óêõñïäÝìáôïò óôçí åýêïëç ðáñáêïëïýèçóç ôïõ óôüëïõ ôùí ï÷çìÜôùí áíáìéêôÞñùí êáé 
ôùí áíôëéþí ôïõò âåëôéóôïðïéþíôáò ðáñÜëëçëá ôéò äéáäéêáóßåò óõíôïíéóìïý êáé åêôÝëå-
óçò ôïõ çìåñÞóéïõ ðñïãñÜììáôïò ðáñáãùãÞò. 

Ìéá ìéêñÞ áõôüíïìç óõóêåõÞ ðïõ èá ôïðïèåôåßôáé óôá ï÷Þìáôá óå óõíåñãáóßá ìå Ýíá 
åîåëéãìÝíï ëïãéóìéêü äéá÷åßñéóçò, èá åíçìåñþíåé ôï êÝíôñï ðáñáêïëïýèçóçò (âÜóç) 
ôçò åôáéñåßáò ãéá ôç èÝóç êáé ôçí êáôÜóôáóç ôùí ï÷çìÜôùí ôçò.

Ï õðïëïãéóìüò ôçò ãåùãñáöéêÞò èÝóçò ôùí ï÷çìÜôùí ãßíåôáé ìÝóù ôçò ôå÷íïëïãßáò 
GPS ðïõ åßíáé åíóùìáôùìÝíç óôç óõóêåõÞ. 

Ç åíçìÝñùóç ôçò âÜóçò ãßíåôáé áóýñìáôá ìÝóù ôïõ äéêôýïõ GSM ôçò êéíçôÞò ôçëåöù-GSM ôçò êéíçôÞò ôçëåöù-GSM
íßáò. Ãéá ôï óêïðü áõôü ç óõóêåõÞ åíóùìáôþíåé Ýíá GSM/GPRS modem ðïõ ëåéôïõñãåß 
ìå ìéá êÜñôá SIM üðùò óõìâáßíåé ìá ôá êáíïíéêÜ êéíçôÜ ôçëÝöùíá. 

Ãéá ôïí Ýëåã÷ï ôçò êáôÜóôáóçò ôïõ ï÷Þìáôïò êáé ôç ìÝôñçóç êÜðïéùí êñßóéìùí äåäïìÝ-
íùí, ç óõóêåõÞ åßíáé åëåã÷üìåíç áðü ìéêñïûðïëïãéóôÞ ðïõ äéáèÝôåé ìïíÜäåò åéóüäùí-
åîüäùí.

Ïé ðáñáêÜôù ëåéôïõñãéêÝò äõíáôüôçôåò õðïóôçñßæï-
íôáé áðü ôï GP-M.A.T.I.S.

Á) ÊáôáãñáöÞ óå ðñáãìáôéêü ÷ñüíï (real time) óõãêåêñéìÝ-
íùí öÜóåùí óôá äñïìïëüãéá ôùí ï÷çìÜôùí:

• ¿ñá áíá÷þñçóçò âáñÝëáò áðü ôï åñãïóôÜóéï.
• ¿ñá Üöéîçò óôï Ýñãï
• ¿ñá Ýíáñîçò åêöüñôùóçò óêõñïäÝìáôïò
• ¿ñá ëÞîçò åêöüñôùóçò óêõñïäÝìáôïò
• ¿ñá áíá÷þñçóçò áðü ôï Ýñãï
• ¿ñá  Üöéîçò (åðéóôñïöÞò) óôï åñãïóôÜóéï.
• ÁêñéâÞò  ÷éëéïìåôñéêÞ áðüóôáóç ðïõ äéÝíõóå ôï ü÷çìá.

Ïé ðáñáðÜíù ðëçñïöïñßåò åìöáíßæïíôáé óôï çìåñÞóéï ðñü-
ãñáììá ôïõ åñãïóôáóßïõ ÷ùñßò íá áðáéôïýíôáé øçöéáêïß 
÷Üñôåò,  þóôå ï ÷åéñéóôÞò íá ìðïñåß íá ãíùñßæåé Üìåóá ôá 
ðáñáêÜôù óôïé÷åßá:

• Ôá ï÷Þìáôá ðïõ êáôåõèýíïíôáé óå Ýíá Ýñãï êáé ï åêôé-
ìïýìåíïò ÷ñüíïò ÜöéîÞò ôïõò.

• Ôá ï÷Þìáôá ðïõ âñßóêïíôáé Þäç óôï Ýñãï êáé Ý÷ïõí îåêé-
íÞóåé ôçí åêöüñôùóç Þ åßíáé óå áíáìïíÞ. Êáô’ åðÝêôáóç 
ôá ðñáãìáôéêÜ êõâéêÜ ðïõ Ý÷ïõí óêõñïäåôçèåß óôï Ýñãï, 
áõôÜ ðïõ åßíáé óå áíáìïíÞ êáé üóá åßíáé êáè’ ïäüí.    

• Ôá ï÷Þìáôá ðïõ åðéóôñÝöïõí óôï åñãïóôÜóéï êáé ï åêôé-
ìïýìåíïò ÷ñüíïò ÜöéîÞò ôïõò.

• Ôá äéáèÝóéìá ï÷Þìáôá ãéá áðïóôïëÞ óå Üëëá Ýñãá.

Ôá ðáñáðÜíù óôïé÷åßá èá åíçìåñþíïõí áõôüìáôá ôá Äåëôßá 
ÁðïóôïëÞò ôïõ ëïãéóìéêïý äéá÷åßñéóçò ðáñáãùãÞò Betolink 
Pro êáé ìÝóù áõôþí, êáôÜ ôçí åéóáãùãÞ ôïõò óôçí ÅìðïñéêÞ 

Äéá÷åßñéóç (ëïãéóìéêü Betolink Enterprise), èá õðïëïãßæïíôáé 
áõôüìáôá ðéèáíÝò ÷ñåþóåéò êáèõóôåñÞóåùí, ÷ñÞóçò ÷çìéêþí  
ê.á. âÜóåé ôçò óýìâáóçò ôïõ ÐåëÜôç/¸ñãïõ.

Â) Áõôüìáôç êáôáãñáöÞ êáé åéäïðïßçóç ôïõ êÝíôñïõ óå ðåñé-
ðôþóåéò åìöÜíéóçò ôùí ðáñáêÜôù ðñïãñáììáôéóìÝíùí óõí-
èçêþí:

• Áíåðéèýìçôåò óôÜóåéò ï÷Þìáôïò ìå õðÝñâáóç ÷ñïíéêïý 
ïñßïõ.

• ÕðÝñâáóç ïñßïõ ôá÷ýôçôáò.
• ÊáôÜóôáóç Ýêôáêôçò áíÜãêçò ïäçãïý (panic alarm)
• ÕðÝñâáóç ìÝãéóôïõ åðéôñåðôïý ÷ñüíïõ åêöüñôùóçò ôïõ 

óêõñïäÝìáôïò óôï Ýñãï, áðü ôç óôéãìÞ ôçò áíá÷þñçóçò 
áðü ôï åñãïóôÜóéï. 

* Êßíçóç ï÷Þìáôïò åêôüò óõãêåêñéìÝíçò ãåùãñáöéêÞò   
ðåñéï÷Þò, ðáñáìåôñéêÜ ïñéæüìåíçò áðü ôïí ÷ñÞóôç. 

Παρακολούθηση οχημάτων
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Ã) Åðéêïéíùíßá ìåôáîý êÝíôñïõ êáé ï÷çìÜôùí ãéá äéá÷åßñéóç 
êùäéêïðïéçìÝíùí áéôÞóåùí êáé áíôßóôïé÷ùí åíôïëþí åîõðç-
ñÝôçóçò. 

• Áßôçóç ðñïóèÞêçò íåñïý óôï Ýñãï áðü ôïí ïäçãü ìå åõ-
èýíç ôïõ ðáñáëÞðôç. ÁðïóôïëÞ Ýãêñéóçò áðü ôï êÝíôñï 
êáé åíåñãïðïßçóç ôçò çëåêôñïâÜíáò.                     * 
Äõíáôüôçôá ðñïñýèìéóçò åðéôñåðôÞò ðïóüôçôáò íåñïý.  

 Áõôüìáôç êáôáãñáöÞ ôçò ðïóüôçôáò ôïõ íåñïý êáé åíç-
ìÝñùóç ôïõ Äåëôßïõ ÁðïóôïëÞò (óôï Betolink Pro). 

• Áßôçóç ðñïóèÞêçò ÷çìéêþí ðñüóèåôùí (ð.÷. õðåñåõóôï-
ðïéçôÞ) óôï Ýñãï áðü ôïí ïäçãü. ÁðïóôïëÞ Ýãêñéóçò áðü 
ôï êÝíôñï êáé åíåñãïðïßçóç ôçò çëåêôñïâÜíáò.  * Äõíá-
ôüôçôá ðñïñýèìéóçò åðéôñåðôÞò ðïóüôçôáò ÷çìéêïý.  

• Áõôüìáôç êáôáãñáöÞ ôçò ðïóüôçôáò ôïõ ÷çìéêïý ðñü-
óèåôïõ êáé åíçìÝñùóç ôïõ Äåëôßïõ ÁðïóôïëÞò. Áõôüìáôç 
åíçìÝñùóç êõêëþìáôïò Áðïèçêþí êáé ÅìðïñéêÞò Äéá÷åß-
ñéóçò ãéá ÷ñÝùóç ôïõ ÐåëÜôç.

* Ä) Real Time åíçìÝñùóç êáé ðáñáêïëïýèçóç óå øçöéáêü 
÷Üñôç ôçò èÝóçò ôùí ï÷çìÜôùí. Ðáñáêïëïýèçóç äéáäñïìÞò 
óõãêåêñéìÝíïõ äñïìïëïãßïõ ðïõ Ý÷åé åêôåëÝóåé ôï ü÷çìá.

* Ïé ðáñáðÜíù äõíáôüôçôåò åßíáé ðñïáéñåôéêÝò.

Ôé åîïðëéóìüò áðáéôåßôáé íá åãêáôáóôáèåß óôï óôáè-
ìü âÜóçò ôïõ ðåëÜôç; 
Ó÷åäüí êáíÝíáò åêôüò áðü ôá ó÷åôéêÜ ëïãéóìéêÜ (software) 
ðïõ èá õðïóôçñßæïõí ôçí åöáñìïãÞ. 

Ç åíçìÝñùóç ôçò âÜóçò äåäïìÝíùí ôïõ ðåëÜôç èá ãßíåôáé 
ìÝóù ìéáò óýíäåóçò internet. ¼ëåò ïé ðëçñïöïñßåò èá óõë-
ëÝãïíôáé ó’Ýíáí åéäéêü ãéá ôçí õðïóôÞñéîç ôçò åöáñìïãÞò, 
êåíôñéêü server ôéò PROTEM o ïðïßïò èá åßíáé áðåõèåßáò êáé 
ìüíéìá óõíäåäåìÝíïò ìå ôïí ðÜñï÷ï ôçò êéíçôÞò ôçëåöùíß-
áò. Ïé ÷ñÞóôåò ôïõ óõóôÞìáôïò GP-M.A.T.I.S. èá åíçìåñþíï-
íôáé on-line ìÝóù ôïõ äéáäéêôýïõ êáé åîåëéãìÝíùí äéáäéêáóéþí 
áóöáëïýò êáé ðéóôïðïéçìÝíçò ðñüóâáóçò, ãéá ôá äåäïìÝíá 
ðïõ ôïõò áöïñïýí. 

Óå «ìåãÜëïõò ðåëÜôåò» ìðïñåß íá åãêáôáóôáèåß server áðï-
êëåéóôéêÞò ÷ñÞóçò óôï åñãïóôÜóéü ôïõò.  

G.P.S.
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ΗΛΕΚΤΡΟΝΙΚΟΣ ΓΕΡΑΝΟΖΥΓΟΣ ΠΟΛΥ ΜΙΚΡΩΝ ∆ΙΑΣΤΑΣΕΩΝ  

Êñåìáóôü çëåêôñïíéêü æõãéóôÞñéï ãéá ãåñáíïýò, ãåñáíïãÝ-
öõñåò, êáé ãéá ïðïõäÞðïôå áëëïý áðáéôåßôáé ãñÞãïñç æýãéóç 
÷ùñßò ìåôáöïñÜ ôïõ öïñôßïõ óå æõãéóôéêÞ ðëáôöüñìá. Åßíáé 
éäáíéêü ãéá ìÜíôñåò óéäÞñïõ, åìðüñéï ïéêïäïìéêþí õëéêþí 
ê.ë.ð.

ÄéáèÝôåé ìåãÜëç ïèüíç õãñïý êñõóôÜëëïõ êáé ëåéôïõñãåß ìå 
êïéíÝò ìðáôáñßåò ðïõ äéáñêïýí 90 þñåò óõíå÷ïýò ëåéôïõñãß-
áò. Åßíáé ôï ðéï ìéêñü êáé ôï ðéï åëáöñý óôçí êáôçãïñßá ôïõ 
(7,5 Êg *). Ç êáôáóêåõÞ åßíáé ðïëý óõìðáãÞò, ðáñÝ÷ïíôáò 
ìåãÜëç áíôï÷Þ óå âéïìç÷áíéêÞ ÷ñÞóç, ìç÷áíéêÞ êáôáðüíçóç 
êáé ðñïóôáóßá áðü ôçí õãñáóßá (IP67) .   

¸÷åé Ýãêñéóç CE êáé äéáôßèåôáé óôïõò ðáñáêÜôù ôýðïõò:

H-300 Kg / 0.1 Kg,   H-600 Kg / 0.2 Kg,   H-3000 Kg / 1 
KgÇ-5500 Êg/ 0.2 Kg

* Åêôüò áðü ôï Ç-5500 ðïõ æõãßæåé 12,5 Êg.

ΖΥΓΙΣΤΗΡΙΟ ΓΙΑ ΧΗΜΙΚΑ ΠΡΟΣΘΕΤΑ ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ 

Åíäåßêíõôáé ãéá ôç äïóïëïãßá ôñéþí (3) äéáöïñåôéêþí  xçìéêþí 
ðñüóèåôùí óôïí ßäéï æõãü. 

Ï êÜäïò æýãéóçò åßíáé áðü plexiglass, ÷ùñçôéêüôçôáò 40 Lt. 
Eßíáé áíáñôçìÝíïò áðü ìéá äõíáìïêõøÝëç êáé ÷Üñç, óôï ðñù-
ôïðïñéáêü óýóôçìá áíÜñôçóçò, ç æýãéóç äåí åðçñåÜæåôáé áðü 
êñáäáóìïýò, áÝñá ê.ë.ð. Ç áêñßâåéá óôáôéêÞò æýãéóçò åßíáé  ± 
20 gr óå üëç ôçí êëßìáêá.

¼ëá ôá ìÝñç ôïõ æõãïý ðïõ Ýñ÷ïíôáé óå åðáöÞ ìå ôá ÷çìéêÜ 
åßíáé ðëáóôéêÜ, ìå áðïôÝëåóìá íá ìç äéáâñþíïíôáé áðü ôá 
õëéêÜ áõôÜ. 

ÕðÜñ÷åé åíóùìáôùìÝíï êýêëùìá îåðëýìáôïò ôïõ êÜäïõ ìå 
çëåêôñïâáëâßäá êáé ößëôñï íåñïý. Áêüìç ï æõãüò äéáèÝôåé 
õäáôïðáãßäá êáé ñõèìéóôÞ ðßåóçò ôïõ áÝñá. 

Ôï Üäåéáóìá ôïõ æõãïý ãßíåôáé ðïëý ãñÞãïñá  ìå öõóéêÞ 
ñïÞ äéáìÝóù ðíåõìáôéêÞò âÜíáò óõìðßåóçò 1” . Ðñïáéñåôé-
êÜ ìðïñåß íá åãêáôáóôáèåß êáé áíôëßá åêêÝíùóçò ôïõ êÜäïõ. 
Ïëüêëçñç ç êáôáóêåõÞ åßíáé óôéâáñÞ,  ìåôáöÝñåôáé åýêïëá 
êáé ôïðïèåôåßôáé ðáíôïý. 

Ζυγιστήρια
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Ç óåéñÜ äõíáìïêõøåëþí Æ×, åßíáé ôýðïõ “S” äçëáäÞ åöåëêõóìïý êáé åßíáé éäáíéêÞ ãéá üëåò 
ôéò ìéêñïý êáé ìåóáßïõ ôýðïõ æõãáñéÝò ðïõ ÷ñçóéìïðïéïýíôáé óôç âéïìç÷áíßá äïìéêþí õëé-
êþí. Åßíáé áðü áíïîåßäùôï áôóÜëé êáé äéáôßèåíôáé óôïõò ðáñáêÜôù ôýðïõò:

ZX-20000(10t), ZX-10000(5 t), ZX-5000(2,5 t), ZX-2500(1,2 t) IP 68

ZX- 1000 (500 Êg), ZX- 500 (250 Êg), ZX- 250 (125 Êg)   IP 66

∆ΥΝΑΜΟΚΥΨΕΛΕΣ CARDINAL ΑΜΕΡΙΚΗΣ  

Ç óåéñÜ SB äõíáìïêõøåëþí ôýðïõ “beam” åßíáé éäáíéêÞ ãéá ìßá ìåãÜëç ðïéêéëßá åöáñìïãþí, 
üðùò æýãéóç ìåãÜëçò ðëáôöüñìáò, äåîáìåíþí áäñáíþí, óéëü ê.ë.ð. Ïé äõíáìïêõøÝëåò 
SB äéáèÝôïõí ìåãÜëç ðáôïýñá ðïõ äéåõêïëýíåé ðïëý ôïí ôñüðï åãêáôÜóôáóÞò ôïõò êáé ôéò 
êÜíåé ðïëý áíèåêôéêÝò óôçí Ýêêåíôñç öüñôéóç. Åßíáé êáôáóêåõáóìÝíåò áðü õøçëÞò ðïéüôçôáò 
áíïîåßäùôï áôóÜëé ãéá ìåãÜëç ðñïóôáóßá áðü ïîåéäþóåéò. Åßíáé áäéÜâñï÷åò, âáèìïý óôå-
ãáíüôçôáò IP68. Äéáôßèåíôáé óôïõò ðáñáêÜôù ôýðïõò:

SB 20000 (10 t),  SB 10000 (5 t),  SB 5000 (2,5 t),  SB 2500 (1,2 t)  

Ç óåéñÜ TB äõíáìïêõøåëþí ôýðïõ “beam” êÜíåé  ãéá ìéêñüôåñåò ðëáôöüñìåò êáé æõãéóôÞñéá 
(ôóéìÝíôïõ, íåñïý). Åßíáé êáôáóêåõá-óìÝíåò áðü áíïîåßäùôï áôóÜëé êáé åßíáé áäéÜâñï÷åò, 
âáèìïý óôåãáíüôçôáò IP67. Äéáôßèåíôáé óôïõò ðáñáêÜôù ôýðïõò:

TB-4K (1800 Êg),  TB-4K (1800 Êg),  TB-4K TB-2,5 K (1200 Kg), TB-1 K (500 Kg)

Ç óåéñÜ LFB åßíáé üìïéùí ÷áñáêôçñéóôéêþí ìå ôçí ÔÂ, äéáöïñåôéêþí üìùò äéáóôÜóåùí, êáé 
äéáôßèåôáé óôïõò ðáñáêÜôù ôýðïõò: 

LFB 1000 (500 Êg),  LFB  500 (250 Kg),  LFB  250 (125 Kg)

Oé äõíáìïêõøÝëåò ôçò óåéñÜò Ê-SCA åßíáé éäáíéêÝò ãéá ãåöõñïðëÜóôéããåò, ìåãÜëá óéëü ð.÷ Ê-SCA åßíáé éäáíéêÝò ãéá ãåöõñïðëÜóôéããåò, ìåãÜëá óéëü ð.÷ Ê-SCA
ôóéìÝíôïõ ê.ë.ð. Åßíáé áðü áíïîåßäùôï áôóÜëé õøçëÞò ðïéüôçôáò êáé ôåëåßùò óôåãáíÝò IP 68. 
Eßíáé áíèåêôéêÝò óå õðåñôÜóåéò. Äéáôßèåíôáé óå äýï ôýðïõò:

50 K-SCA (25 t)  &  50 K-SCA (25 t)  &  50 K-SCA 100 K-SCA (50 t) 100 K-SCA (50 t) 100 K-SCA

MïíôÝëï ÔSP, ïéêïíïìéêÞ ëýóç, éäáíéêÞ ãéá ìéêñÝò ðëáôöüñìåò, åìðïñéêÝò æõãáñéÝò ê.ë.ð. 
ÊáôáóêåõÜæåôáé áðü áëïõìßíéï êáé åßíáé áäéÜâñï÷ç IP 67. Äéáôßèåôáé óôéò ðáñáêÜôù äõíá-
ìéêüôçôåò:

ÔSP 10 Kg , ÔSP 20 Kg , ÔSP 50 Kg , ÔSP 75 Kg , ÔSP 100 Kg 

ÌïíôÝëï CB6 , Aíïîåßäùôï áôóÜëé, ôåëåßùò óôåãáíÞ IP 68.

Äéáôßèåôáé óôéò ðáñáêÜôù äõíáìéêüôçôåò:

CB6 10 kg, CB6 20 kg, CB6 50 kg, CB6 100 kg, CB6 200 kg

ÌïíôÝëï DB-50000 S (22,5 t) ÅéäéêÞ äõíáìïêõøÝëç (äýï Üêñùí) ÷áìçëïý ðñïößë ãéá ãåöõ-

ñïðëÜóôéããåò, ìåãÜëåò äåîáìåíÝò. Áíïîåßäùôï áôóÜëé,  óôåãáíÞ ÉP 68

¼ëåò ïé äõíáìïêõøÝëåò åßíáé õøçëÞò áêñßâåéáò (êáôçãïñßá C3) Ý÷ïõí Ýãêñéóç CE êáé åßíáé ðéóôïðïéçìÝíåò êáôÜ ÏÉÌL R60. 

Load cel ls
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ΗΛΕΚΤΡΟΝΙΚΟΙ  Υ∆ΡΟΜΕΤΡΗΤΕΣ PWM II  

Ç óåéñÜ õäñïìåôñçôþí öôåñùôÞò PWM II, åßíáé ç áðüëõôç 
ëýóç óå êÜèå âéïìç÷áíéêÞ åöáñìïãÞ ìÝôñçóçò êáé êáôá-
ãñáöÞò ðïóüôçôáò Þ ðáñï÷Þò íåñïý. Ôá ðëåïíåêôÞìáôá ôùí 
õäñïìåôñçôþí ôçò ÐÑÏÔÅÌ åßíáé:

• ÌáãíçôéêÞ æåýîç ìåôáîý öôåñùôÞò êáé çëåêôñïíéêÞò 
ìåôñçôéêÞò êåöáëÞò. Áõôü óçìáßíåé üôé êáíÝíá åõáßóèçôï 
åîÜñôçìá ôïõ ìåôñçôÞ äåí Ýñ÷åôáé óå åðáöÞ ìå ôï íåñü, 
ðáñÜ ìüíï ç öôåñùôÞ ôïõ. 

• ÇëåêôñïíéêÞ ìåôñçôéêÞ êåöáëÞ ìå ìéêñïåðåîåñãáóôÞ êáé 
fuzzy logic áíé÷íåõôÞ ðñïâëçìÜôùí. Ôá ðéï êïéíÜ ðñï-
âëÞìáôá ðïõ Ý÷ïõí ïé ðåñéóóüôåñïé õäñïìåôñçôÝò, ðïõ 
ðñïóöÝñåé ï áíôáãùíéóìüò, åßíáé á) ïé øåõôïðáëìïß ðïõ 
ïöåßëïíôáé óôï õäñáõëéêü ðëÞãìá Þ óôïõò êñáäáóìïýò 

ôùí óùëçíþóåùí ôïõ íåñïý êáé ïäçãïýí óå åóöáëìÝíåò 
ìåôñÞóåéò â) ç ìéêñÞ áíÜëõóç (lt/pulse) ðïõ ðáñÝ÷ïõí 
êõñßùò óôéò ìåãÜëåò ðáñï÷Ýò ðïõ áðáéôïýíôáé óôç âéïìç-
÷áíßá óêõñïäÝìáôïò. Ç ÐÑÏÔÅÌ Ýëõóå üëá ôá ðáñáðÜ-
íù ðñïâëÞìáôá êáé ìðïñåß êáé ðñïóöÝñåé õäñïìåôñçôÝò 
ìå áêñßâåéá 2%, êÜôé ðïõ áðáéôåßôáé êáé áðü ôïí Åëëçíéêü 
Êáíïíéóìü Ôå÷íïëïãßáò ÓêõñïäÝìáôïò. ¼ëïé ïé õäñïìå-
ôñçôÝò ôçò ÐÑÏÔÅÌ Ý÷ïõí ðñïãñáììáôéæüìåíç çëåêôñéêÞ 
Ýîïäï: ðáëìü áíÜ 1, 2, 5, 10 Lt. 

• H öôåñùôÞ åßíáé åðéóêÝøéìç ÷ùñßò íá áðáéôåßôáé ç áðï-
óýíäåóç ôïõ óþìáôïò ôïõ ìåôñçôÞ áðü ôïõò óùëÞíåò 
ôïõ äéêôýïõ. Óõíåðþò ç óõíôÞñçóç ôïõ õäñïìåôñçôÞ êáé ç 
åðéóêåõÞ ðéèáíþí ðñïâëçìÜôùí ãßíåôáé ðïëý ãñÞãïñá.                                            

ΗΛΕΚΤΡΟΝΙΚΟ ΟΡΓΑΝΟ ΜΕΤΡΗΣΗΣ ΝΕΡΟΥ ΜΕ ΠΡΟΡΥΘΜΙΣΗ ΣΤΟΧΟΥ

Digital Counter with PRESET

Åßíáé êáôÜëëçëï ãéá ôçí ìÝôñçóç ôçò ðïóüôçôáò ôïõ íåñïý ðïõ äéÝñ÷åôáé áðü Ýíáí ðáëìé-
êü õäñïìåôñçôÞ, üðùò åßíáé üëïé ôçò ÐÑÏÔÅÌ. Äõíáôüôçôá ðñïãñáììáôéóìïý åðéèõìÞò 
ðïóüôçôáò ìå åíåîÜñôçóç Ýíäåéîç óôü÷ïõ. ÅíôïëÞ ìå ñåëÝ Ýîïäï 3 Á. Ôñïöïäïóßá 220 
V êáé äßíåé Ýîïäï 12 V ãéá ôçí ôñïöïäïóßá ôïõ õäñïìåôñçôÞ.  

Μετρητές νερού
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ΥΓΡΑΣΙΟΜΕΤΡΑ ΜΙΚΡΟΚΥΜΑΤΩΝ

HYDRO- PROBE II   

Ôï õãñáóéüìåôñï ãéá ôçí ¢ììï 

ÍÝïò áéóèçôÞñáò ìÝôñçóçò ôçò õãñáóßáò ôçò Üììïõ êáé 
üëùí ãåíéêÜ ôùí áäñáíþí õëéêþí, ìå áðßóôåõôåò äõíáôüôçôåò 
êáé ìïíáäéêÞ áêñßâåéá ìÝôñçóçò (0,2 %).Åíóùìáôþíåé üëá ôá 
çëåêôñïíéêÜ êõêëþìáôá ÷ùñßò íá áðáéôåßôáé êáìßá åîùôåñé-
êÞ óõóêåõÞ ðÝñáí ôïõ ôñïöïäïôéêïý. ÄéáèÝôåé 32 bit micro 
controller êáé äßíåé áíáëïãéêÞ Ýîïäï áðåõèåßáò (0-10 V) êáé 
øçöéáêÞ RS485. Ç ñýèìéóç êáé ï ðñïãñáììáôéóìüò ôïõ áé-
óèçôçñßïõ ãßíïíôáé ìÝóù Ç/Õ êáé ôïõ åéäéêïý ðñïãñÜììá-
ôïò. 

Ôï Çydro-Probe II åíäåßêíõôáé ãéá óõíå÷Þ (äõíáìéêÞ) ìÝôñçóç 
ôçò õãñáóßáò ôùí áäñáíþí õëéêþí  ðïõ áäåéÜæïõí ìÝóá áðü 
äåîáìåíÝò. Ç áñ÷Þ ëåéôïõñãßáò ôïõ âáóßæåôáé óôçí ôå÷íéêÞ 
ôùí ìéêñïêõìÜôùí ç ïðïßá åðéôñÝðåé ôç ìÝôñçóç ôçò õãñáóß-
áò óå ìåãÜëç áðüóôáóç áðü ôïí áéóèçôÞñá (10cm)  ÷ùñßò 
íá åðçñåÜæåôáé áðü Üëáôá, ÷ñþìá, 
èåñìïêñáóßá ôïõ ìåôñïýìåíïõ õëé-
êïý (üðùò óõìâáßíåé ìå ôá Üëëá 
õãñáóéüìåôñá) Þ áðü ôçí åðéêÜèéóç 
ëåðôïý óôñþìáôïò âñåãìÝíïõ õëé-
êïý ðÜíù óôçí åðéöÜíåéá ôïõ áéóèç-
ôçñßïõ.

H õãñáóßá ôùí áäñáíþí õëéêþí êáé êõñßùò ôçò Üììïõ, åðç-
ñåÜæåé ôçí ðïéüôçôá ôïõ óêõñïäÝìáôïò üôáí äåí ëáìâÜíåôáé 
õðüøç êáôÜ ôçí ðáñáãùãÞ Þ üôáí äåí áíôéóôáèìßæåôáé, üðùò 
ïñßæåôáé êáé óôïí Êáíïíéóìü Ôå÷íïëïãßáò ÓêõñïäÝìáôïò. 
Ìå ôç ÷ñÞóç ôïõ õãñáóéüìåôñïõ Çydro Probe II, ï áõôïìáôé-
óìüò ìðïñåß íá åíçìåñþíåôáé óõíå÷þò ãéá ôç ìÝóç ôéìÞ ôçò 
õãñáóßáò ôçò Üììïõ êáé íá äéïñèþíåé ïn-fly ôçí ôéìÞ âÜñïõò 
ðïõ ðñÝðåé íá æõãßóåé ìå áíôéóôáèìéóìÝíç ôçí õãñáóßá , åíþ 
ðáñÜëëçëá äéïñèþíåé êáé ôçí ôéìÞ ôïõ óõíïëéêïý íåñïý ðïõ 
ðñÝðåé íá äïóïëïãÞóåé. 

Μέτρηση Υγρασίας



18

HYDRO- ÌÉ× V  

Ôï õãñáóéüìåôñï ãéá áíáìéêôÞñåò 

Ôïðïèåôåßôáé óôïí ðÜôï Þ óôï ðëÜé üëùí ôùí ðëáíçôéêþí Þ 
ïñéæüíôéïõ Üîïíá áíáìéêôÞñùí. Ï áéóèçôÞñáò óõíäÝåôáé ìå 
ôï Çydro-View Þ ìå ôï HYDRO- CONTROL Jr êáé ìåôñÜåé óõ-
íå÷þò ôçí õãñáóßá ôçò ÷áñìáíéÜò åíôüò ôïõ áíáìéêôÞñá.   Ç 
êåñáìéêÞ åðéöÜíåéá ôïõ õãñáóéïìÝôñïõ ðïõ Ýñ÷åôáé óå åðáöÞ 
ìå ôï óêõñüäåìá, åßíáé åéäéêÜ åðåîåñãáóìÝíç þóôå íá áíôÝ-
÷åé óôçí ôñéâÞ ãéá ðïëëÜ ÷ñüíéá óõíå÷ïýò ëåéôïõñãßáò . 

Ç åãêáôÜóôáóç ôïõ õãñáóéïìÝôñïõ óå åñãïóôÜóéá ôóéìå-
íôïðñïúüíôùí êáé ðñïêáôáóêåõþí åßíáé áðïëýôùò áðáñáßôç-
ôç, äåäïìÝíïõ üôé ï Ýëåã÷ïò êáé ç äéáôÞñçóç óôáèåñÞò ôçò 
õãñáóßáò ôïõ ôåëéêïý ðñïúüíôïò åßíáé ôï êõñéüôåñï óçìåßï 
äéáóöÜëéóçò ôçò ðïéüôçôáò áëëÜ êáé ôçò åîïéêïíüìçóçò Á´ 
õëþí.

HYDRO- CONTROL Jr     

Ñõèìßæåé áõôüìáôá ôçí õãñáóßá 

ÓõíäÝåôáé ìå ôï HYDRO-MIX , åëÝã÷åé ôçí õãñáóßá ôïõ ìßãìáôïò åíôüò ôïõ 
áíáìéêôÞñá êáé ñõèìßæåé áêñéâþò ôçí åðéèõìçôÞ êÜèéóç ôïõ ôåëéêïý ðñïúüíôïò. 
Åßíáé ï éäáíéêüò åîïðëéóìüò ãéá ðáñáãùãïýò ôóéìåíôïðñïúüíôùí êáé ðñïêÜô, 
äåäïìÝíïõ üôé Ýíá áðü ôá ðéï êñßóéìá óçìåßá ôçò ðáñáãùãÞò åßíáé ï Ýëåã÷ïò 
ôçò õãñáóßáò ôïõ ôåëéêïý ðñïúüíôïò. Ôï HC Jr óõíäÝåôáé ðáñÜëëçëá ìå ôïí 
áõôïìáôéóìü äïóïëïãßáò õëéêþí êáé áíáëáìâÜíåé ôç äéá÷åßñéóç ôïõ íåñïý.

Óôï äéðëáíü ó÷Þìá öáßíåôáé ç ðïëý Ýîõðíç öéëïóïößá ôïõ óõóôÞìáôïò HYDRO-
CONTROL óôçí áõôïìáôïðïéçìÝíç ñýèìéóç ôçò õãñáóßáò ìéáò ÷áñìáíéÜò ìÝóá 
óôïí áíáìéêôÞñá. Ôá õëéêÜ åêöïñôþíïíôáé áñ÷éêÜ óôåãíÜ óôï ìßîåñ êáé óôçí 
1ç öÜóç DRY MIX õðïëïãßæåôáé ç óõíïëéêÞ õãñáóßá ôïõò. Óôç äåýôåñç öÜóç 
FINAL WET, ôï óýóôçìá ðñïóèÝôåé óôáäéáêÜ íåñü ìÝ÷ñé ôïí ðñïãñáììáôéóìÝíï 
óôü÷ï õãñáóßáò. Ôï íåñü êáôáìåôñÜôáé ìÝóù åíüò õäñïìåôñçôÞ ðïõ óõíäÝåôáé 
óôï HC Jr ìáæß ìå ìéá çëåêôñïâÜíá. Óôçí 3ç öÜóç WET MIX ãßíåôáé ç ôåëéêÞ 
áíÜìéîç ìÝ÷ñé ôçí ðëÞñç ïìïãåíïðïßçóç ôïõ ìßãìáôïò, êáé ôüôå ôï HC Jr óçìá-
ôïäïôåß óôïí áõôïìáôéóìü íá áäåéÜóåé ôïí áíáìéêôÞñá.

HYDRO PROBE ORBITER 
Ôo íÝï ðåñéóôñåöüìåíï áéóèçôÞñéï õãñáóßáò êáé èåñìïêñáóßáò åíôüò ôùí 
áíáìéêôÞñùí 

SOFTWARE για το HYDRO-PROBE II και 
HYDRO-MIX
Åéäéêü ðñüãñáììá óå Windows ãéá ôéò áñ÷éêÝò ñõèìß-
óåéò, ôï êáëéìðñÜñéóìá ôùí áéóèçôçñßùí êáé ôç äéÜ-
ãíùóç âëáâþí. Äéáôßèåôáé äùñåÜí ìÝóù ôçò éóôïóå-
ëßäáò ìáò (download). 

Μέτρηση Υγρασίας



F2-IP ΣΥΣΤΗΜΑ ΑΥΤΟΜΑΤΗΣ ∆ΙΑΧΕΙΡΙΣΗΣ ΚΑΥΣΙΜΩΝ  

Ôï óýóôçìá F2-ÉP ôçò ÐÑÏÔÅÌ åðéôñÝðåé ôçí áõôüìáôç 
ëåéôïõñãßá ìéáò áíôëßáò âåíæßíçò Þ ðåôñåëáßïõ, ÷ù-
ñßò ÷åéñéóôÞ, ðáñÝ÷ïíôáò ðëÞñç áóöÜëåéá êáé ôç âå-
âáéüôçôá üôé ìüíï ôá óùóôÜ ï÷Þìáôá èá ìðïñïýí íá 
ðÜñïõí êáýóéìá. Óõã÷ñüíùò äßíåé ôç äõíáôüôçôá íá 
ðáñáêïëïõèåßôáé áõôüìáôá ç êáôáíÜëùóç ôùí êáõóß-
ìùí êÜèå ï÷Þìáôïò ìÝóù ôïõ åëåãêôÞ ôçò áíôëßáò Þ 
åíüò ðñïãñÜììáôïò óå Ç/Õ ìå ôïí ïðïßï ìðïñåß íá 
óõíäåèåß ï åëåãêôÞò. Ç áíáãíþñéóç ôùí ï÷çìÜôùí ðïõ 
ôñïöïäïôïýíôáé ãßíåôáé ìÝóù ìéáò åéäéêÞò ôáõôüôçôáò 
ðïõ ôïðïèåôåßôáé óôï ñåæåñâïõÜñ êÜèå  ï÷Þìáôïò êáé 
ôçò êåñáßáò ðïõ ôïðïèåôåßôáé óôç ìÜíéêá ôçò áíôëßáò êáé 

äéáâÜæåé áóýñìáôá ôéò ôáõôüôçôåò ôùí ï÷çìÜôùí.

Ôá óôïé÷åßá ðïõ óõëëÝãåé ï åëåãêôÞò ôçò áíôëßáò ìðïñïýí 
íá ìåôáöåñèïýí óå Ýíá çëåêôñïíéêü  õðïëïãéóôÞ, üðïõ 
åðåîåñãÜæïíôáé ìÝóù ôïõ åéäéêïý ãéá ôï óêïðü áõôü ðñï-
ãñÜììáôïò ðïõ ëåéôïõñãåß óå ðåñéâÜëëïí Windows.  Ôï 
ðñüãñáììá ðáñÝ÷åé óôáôéóôéêÞ ðëçñïöüñçóç ãéá ôéò êáôá-
íáëþóåéò ôùí ï÷çìÜôùí ôçò åôáéñåßáò óå ïðïéáäÞðïôå ÷ñï-
íéêÞ ðåñßïäï êáé âïçèÜåé óôç äéá÷åßñéóç ôùí ï÷çìÜôùí ôçò 
åðé÷åßñçóçò . 

Ôï óýóôçìá F2-ÉP óõíåñãÜæåôáé áðåõèåßáò  êáé ìå ôï ëï-
ãéóìéêü ðáêÝôï BETOLINK VMSs ôçò PROTEM Information 
Systems , ðïõ áöïñÜ óôçí ðëÞñç äéá÷åßñéóç êáé óõíôÞñçóç 
ðÜãéïõ åîïðëéóìïý êáé ï÷çìÜôùí.
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Ç ãåöõñïðëÜóôéããåò ôýðïõ EPR êáôáóêåõÜæïíôáé óå ïðïéï-
äÞðïôå ìÞêïò åðéèõìåß ï ðåëÜôçò, óõíáñìïëïãïýíôáé ðïëý 
ãñÞãïñá åðéôüðïõ óôï Ýñãï ÷ùñßò êáìßá éäéáßôåñç  åñãá-
óßá êáé ìåôáöÝñïíôáé ðáíåýêïëá üðïôå áõôü áðáéôçèåß. 

Ôá óçìáíôéêüôåñá ðëåïíåêôÞìáôá ôïõ íÝïõ ôýðïõ 
ÅPR ãåöõñïðëáóôéããþí åßíáé:

• Åßíáé äéáéñïýìåíåò óå 3 ðëáôöüñìåò (üôáí ðñüêåéôáé ãéá 
13-18m óõíïëéêü ìÞêïò ðëÜóôéããá). ÊáôáóêåõÜæïíôáé 
åîïëïêëÞñïõ áðü óßäçñï êáé åíáëëáêôéêÜ ãéá ëüãïõò ïé-
êïíïìßáò ðáñÝ÷åôáé ç äõíáôüôçôá íá ÷ñçóéìïðïéçèåß óêõ-
ñüäåìá áíôß ãéá åðéêÜëõøç ìå ìðáêëáâáäùôÞ ëáìáñßíá 
óôï ðÜôùìá ôçò ðëáôöüñìáò.    

• ÌåôáöÝñïíôáé ðïëý åýêïëá óôï ÷þñï ôçò åãêáôÜóôáóçò 
ìå ìéêñü öïñôçãü ìå ìÝãéóôï ùöÝëéìï ìÞêïò êáñüôóáò 
6m.

• Óõíáñìïëïãïýíôáé ðáíåýêïëá ÷ùñßò êáìßá âßäá óýíäå-
óçò ìåôáîý ôùí ðëáôöïñìþí. Ïé ðëáôöüñìåò êïõìðþ-
íïõí ç ìßá ìå ôçí Üëëç, ÷ùñßò íá áðáéôåßôáé êáíåíüò 
åßäïõò ðñüóèåôïò óýíäåóìïò. ¼ôáí åßíáé 3 ïé ðëáôöüñ-
ìåò (ãéá 13-18 m ïëéêü ìÞêïò), ôüôå áöïý ôïðïèåôçèïýí 
ïé äýï áêñéáíÝò ç ìåóáßá áíáñôÜôáé ðÜíù óôéò Üëëåò 2. 

• Ãéá ôçí áñ÷éêÞ åãêáôÜóôáóç äåí áðáéôåßôáé õðï÷ñåùôéêÜ 
ãåñáíüò. ¸íáò êáëüò åêóêáöÝáò áñêåß íá áíõøþóåé 
êÜèå ðëáôöüñìá. Ï ÷ñüíïò ôåëéêÞò óõíáñìïëüãçóçò 
êáé ðáñÜäïóçò óå ëåéôïõñãßá äåí îåðåñíÜ ôéò 8 þñåò 
ãéá ôçí ðëÞñùò ìåôáëëéêÞ ãåöõñïðëÜóôéããá ìÞêïõò 18m. 

• Ôï ìÝãéóôï åðéôñåðüìåíï âÜñïò æýãéóçò (äõíáìéêüôçôá) 
êáèþò êáé ôï ìÝãéóôï åðéôñåðüìåíï âÜñïò áíÜ Üîïíá 
(CLS) æõãéæüìåíïõ ï÷Þìáôïò óôéò ãåöõñïðëÜóôéããåò 
ÅPR îåðåñíïýí êáôÜ ðïëý áêüìç êáé ôéò áðáéôÞóåéò ôïõ 
ãåñìáíéêïý ðñüôõðïõ DIN 1072. ÅíäåéêôéêÜ áíáöÝñïõìå 

ΗΛΕΚΤΡΟΝΙΚΕΣ ΓΕΦΥΡΟΠΛΑΣΤΙΓΓΕΣ ΕΠΙΦΑΝΕΙΑΣ

üôé óôç 18m  ãåöõñïðëÜóôéããá ÅPR éó÷ýåé  äõíáìéêüôçôá 
æýãéóçò=90 t êáé CLS=27t.  Óôçí êáëýôåñç ôùí ðåñéðôþ-
óåùí ï áíôáãùíéóìüò ðñïóöÝñåé áíôßóôïé÷á äõíáìéêüôç-
ôá 70t êáé CLS 22t. 

• Ôï ìÝãéóôï ýøïò ôçò ðëáôöüñìáò áðü ôï åðßðåäï ôïõ 
åäÜöïõò åßíáé 39 cm. ×Üñç óôï ýøïò áõôü, ïé ãåöõñï-
ðëÜóôéããåò ôýðïõ EPR êáôáôÜóóïíôáé óôéò ÷áìçëüôåñåò 
ãåöõñïðëÜóôéããåò åðéöáíåßáò óôçí ðáãêüóìéá áãïñÜ. 
Ãéá íá åðéôåõ÷èåß ôüóï ìéêñü ôåëéêü ýøïò, ÷ñçóéìïðïéïý-
íôáé åéäéêÝò äõíáìïêõøÝëåò êáé âÜóåéò Ýäñáóçò áõôþí, 
ðïõ öùëéÜæïõí óôá áêñéáíÜ ìåôáëëéêÜ äïêÜñéá ôçò 
ðëáôöüñìáò. 

• Ç ðñüóâáóç óôéò äõíáìïêõøÝëåò êáé ôá êïõôéÜ óýíäå-
óçò ãéá åðéèåþñçóç Þ óõíôÞñçóç, ãßíåôáé ðÜíù áðü ôçí 
ðëáôöüñìá (õðÜñ÷ïõí áöáéñïýìåíá êáðÜêéá).  

• Áðáéôïýíôáé åëÜ÷éóôá Ýñãá õðïäïìÞò áðü ôçí ðëåõñÜ ôïõ 
ðåëÜôç ãéá ôçí Ýäñáóç êáé ôç ëåéôïõñãßá ôçò ãåöõñïðëÜ-
óôéããáò. Äåí áðáéôåßôáé ëÜêêïò êáé óå ðïëëÝò ðåñéðôþ-
óåéò, ÷Üñç óôï ðïëý ìéêñü ýøïò áðü ôï Ýäáöïò, ìðïñåß 
íá áðïöåõ÷èïýí êáé ïé ñÜìðåò ðñüóâáóçò, áñêåß óôï 
óçìåßï ôçò ðëáôöüñìáò íá ãßíåé ìéá åêâÜèõíóç ôïõ 
åäÜöïõò êáôÜ 40 cm ðåñßðïõ. Áõôü ðñÝðåé íá ëáìâÜíåôáé 
óïâáñÜ õðüøç óôïí õðïëïãéóìü ôïõ ôåëéêïý êüóôïõò 
üëçò ôçò ðëÜóôéããáò.

• Ç ìåôáöïñÜ ôçò ðëÜóôéããáò êáé ç åðáíåãêáôÜóôáóÞ ôçò 
óå Üëëï óçìåßï åßíáé åýêïëç õðüèåóç, êáé äåí áðáéôåß 
ôçí ðáñïõóßá åîåéäéêåõìÝíùí ôå÷íéêþí. Ôï ðëåïíÝêôçìá 

ÌåôáëëéêÞ êáôáóêåõÞ Óýììéêôç êáôáóêåõÞ
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áõôü åßíáé ìïíáäéêü ãéá ôå÷íéêÝò åôáéñåßåò êáé åðé÷åéñÞ-
óåéò ðïõ åðéèõìïýí íá ìðïñïýí íá ìåôáöÝñïõí åýêïëá 
ôïí åîïðëéóìü ôïõò, üôáí áõôü áðáéôçèåß, ìå ôï åëÜ÷éóôï 
äõíáôü êüóôïò. 

• To ùöÝëéìï ðëÜôïò ôçò ðëáôöüñìáò åßíáé 3 m, äçëáäÞ 
üóï êáé ç åîùôåñéêÞ äéÜóôáóÞ ôçò, áöïý äåí õðÜñ÷ïõí 
ðëáúíÜ äïêÜñéá ðïõ íá ìåéþíïõí ôï ùöÝëéìï ðëÜôïò, 
üðùò óõìâáßíåé óôéò ðåñéóóüôåñåò ãåöõñïðëÜóôéããåò. 
Ôï ãåãïíüò áõôü åðéôñÝðåé ôçí åýêïëç ðñüóâáóç ïðïéïõ-
äÞðïôå ï÷Þìáôïò ÷ùñßò éäéáßôåñç ðñïóðÜèåéá åõèõãñÜì-
ìéóçò áðü ôïí ïäçãü. 

• Ôï ìéêñü âÜñïò ôçò ðëáôöüñìáò ôçò ãåöõñïðëÜóôéããáò 
åðéôñÝðåé ôçí åãêáôÜóôáóç ìéêñüôåñçò äõíáìéêüôçôáò äõ-
íáìïêõøåëþí (22.5 t), ãåãïíüò ðïõ áõîÜíåé ôçí áêñßâåéá 
æýãéóçò ëüãù ôïõ üôé ç åíåñãÞ ðåñéï÷Þ ìÝôñçóçò êÜèå 
äõíáìïêõøÝëçò äåí ìåéþíåôáé áðü ðåñéôôü öïñôßï üðùò 
åßíáé ôï íåêñü âÜñïò ôçò ðëáôöüñìáò.

• Ïé äõíáìïêõøÝëåò ôçò ãåöõñïðëÜóôéããáò åßíáé ôçò 
CARDINAL ÁìåñéêÞò ìïíôÝëï DB-50000S, åßíáé äõíá-
ìéêüôçôáò 22.500 Êg ç êÜèå ìßá , êáôçãïñßá áêñßâåéáò 
C3, ðéóôïðïéçìÝíåò êáôÜ OIML (R60/1991-DK-99.01). 
ÊáôáóêåõÜæïíôáé áðü áíïîåßäùôï áôóÜëé ãéá íá  áíôÝ-
÷ïõí óôç äéÜâñùóç êÜôù áðü ïðïéåóäÞðïôå óõíèÞêåò 
ëåéôïõñãßáò. Åßíáé áðïëýôùò óôåãáíÝò óôï íåñü êáé ôçí 
õãñáóßá (IP68). Ëåéôïõñãïýí óå ìéá  áíôéóôáèìéóìÝíç 
èåñìïêñáóéáêÞ ðåñéï÷Þ áðü -10 Ýùò + 400 C. ¸÷ïõí 
åñãïóôáóéáêÞ åããýçóç ãéá 2 ÷ñüíéá.

ÁíÜñôçóç ðëáôöüñìáò óôç äõíáìïêõøÝëç
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• Ôï äéÜêåíï ìåôáîý ôùí áêñéáíþí ðëáôöïñìþí êáé ôùí ñáìðþí ðñüóâáóçò åßíáé ñõèìéæüìåíï ìå 
êï÷ëßåò áðü ôï åóùôåñéêü ìÝñïò êÜèå ðëáôöüñìáò. Ç Ýäñáóç ôçò ãÝöõñáò ðÜíù óôéò äõíáìï-
êõøÝëåò, ãßíåôáé ìÝóù åíüò Ýîõðíïõ óõóôÞìáôïò áíÜñôçóçò ìå êñßêïõò ðïõ ëåéôïõñãïýí éäáíéêÜ 
ùò áðïóâåóôÞñåò êñïýóåùí. Ãéá ôç óõãêñÜôçóç ôçò ãÝöõñáò óå ðëåõñéêÝò êñïýóåéò õðÜñ÷ïõí 
ñõèìéæüìåíïé (åóùôåñéêïß) áðïóôÜôåò. Äåí õðÜñ÷ïõí äçëáäÞ ïé «ãíùóôÝò» íôßæåò óõãêñÜôçóçò ðïõ 
÷ñåéÜæïíôáé äéáñêþò óõíôÞñçóç êáé ðïõ ìðïñåß áêüìç íá åðçñåÜóïõí êáé ôçí áêñßâåéá æýãéóçò. 

• Áðü ðëåõñÜò åîüäùí óõíôÞñçóçò, óôéò ãåöõñïðëÜóôéããåò EPR, ï üñïò åßíáé ó÷åäüí áíýðáñêôïò, 
áöïý äåí áðáéôåßôáé ó÷åäüí êáìßá ìÝñéìíá.  

ÔõðïðïéçìÝíåò äéáóôÜóåéò EPR ðëáóôéããþí ðëÞñùò ìåôáëëéêÝò Þ óýììåéêôåò

Γεφυροπλάστιγγες
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ΑΥΤΟΜΑΤΙΣΜΟΣ ∆ΙΑΧΕΙΡΙΣΗΣ ΓΕΦΥΡΟΠΛΑΣΤΙΓΓΑΣ 778 A.W.S

To óýóôçìá áõôïìáôéóìïý ãåöõñïðëÜóôéããáò ðáñÝ÷åé 
ôá åîÞò ðëåïíåêôÞìáôá:

• Ç æýãéóç üëùí ôùí ï÷çìÜôùí ìðïñåß íá ãßíåôáé ðïëý 
åýêïëá áðü ôïõò ßäéïõò ôïõò ïäçãïýò êáé ìå áõôïìáôï-
ðïéçìÝíåò äéáäéêáóßåò ðïõ íá äéáóöáëßæïõí áðüëõôá ôçí 
åðé÷åßñçóç. 

• Ç ðñüóâáóç óôçí åßóïäï ôïõ åñãïóôáóßïõ åßíáé åëåã-
÷üìåíç (ìÝóù çëåêôñéêÞò ìðÜñáò Þ öáíþí ðñïåéäï-
ðïßçóçò) êáé üôáí õðÜñ÷åé áðáßôçóç, üëá ôá öïñôçãÜ 
äéÝñ÷ïíôáé ôçò ðëÜóôéããáò ðñïêåéìÝíïõ íá æõãßæïíôáé 
õðï÷ñåùôéêÜ, ÷ùñßò üìùò ôçí ðáñïõóßá  åíôåôáëìÝíïõ 
÷åéñéóôÞ. 

• ÊáôÜ ôç æýãéóç ìðïñïýí ìå åýêïëåò äéáäéêáóßåò íá êáôá- ÊáôÜ ôç æýãéóç ìðïñïýí ìå åýêïëåò äéáäéêáóßåò íá êáôá-
÷ùñïýíôáé áðü ôïí ßäéï ôïí ïäçãü êáé ðñüóèåôá óôïé÷åßá ÷ùñïýíôáé áðü ôïí ßäéï ôïí ïäçãü êáé ðñüóèåôá óôïé÷åßá 
ðïõ áöïñïýí óôï ìåôáöåñüìåíï ðñïúüí (åßäïò, ðñïìç-ðïõ áöïñïýí óôï ìåôáöåñüìåíï ðñïúüí (åßäïò, ðñïìç-

èåõôÞò, áñ. ðáñáóôáôéêïý êáé ôï âÜñïò ðïõ áíáãñÜöå-
ôáé óôï ðáñáóôáóôéêü). ¸ôóé ôï óýóôçìá ðáñÝ÷åé ðëÞñç 
óôáôéóôéêÞ áíÜëõóç êáé åðéðëÝïí ìðïñåß íá åíçìåñþíåé 
ôï ëïãéóìéêü åìðïñéêÞò äéá÷åßñéóçò ðñïêåéìÝíïõ íá 
åîïéêïíïìåßôáé ÷ñüíïò êáé íá áðïöåýãïíôáé ëÜèç áðü 
äéðëïêáôá÷ùñÞóåéò.

• Ç äéáäéêáóßåò æýãéóçò êáé óôáôéóôéêÞò ðëçñïöüñçóçò 
ìðïñåß ðñïáéñåôéêÜ íá ãßíïíôáé  êáé ìÝóù åíüò áðïìá-
êñõóìÝíïõ Ç/Õ ðïõ óõíäÝåôáé êáé åðéêïéíùíåß ìå ôïí 
áõôïìáôéóìü. Óôçí ðåñßðôùóç áõôÞ áðáéôåßôáé ôï ëïãéóìé-
êü Âetolink Weighing Station.

Ãéá ôçí õëïðïßçóç ôïõ óõóôÞìáôïò ðÝñáí ôçò ãåöõ-
ñïðëÜóôéããáò áðáéôåßôáé ï ðáñáêÜôù åîïðëéóìüò:

• Ï áõôïìáôéóìüò 778 Þ 777 a.w.s. ðïõ åßíáé ôáõôü÷ñïíá 
êáé åëåãêôÞò âÜñïõò ìáæß ìå ôï êáôáãñáöéêü æõãïëïãß-
ùí .  

• Ìéá çëåêôñïêßíçôç ìðÜñá áðáãüñåõóçò äéÝëåõóçò 
ï÷çìÜôùí Þ äýï öáíÜñéá (ðñÜóéíï, êüêêéíï) êáèïäÞãç-
óçò ôùí ïäçãþí êáé ìéá åîùôåñéêÞ óåéñÞíá ðïõ ç÷åß óå 
ðåñßðôùóç äéÝëåõóçò ÷ùñßò æýãéóç. 

• 2 öùôïêýôôáñá óôçí åßóïäï êáé óôçí Ýîïäï ôçò ðëÜóôéã-
ãáò. ¸ôóé åëÝã÷åôáé áí ôï æõãéæüìåíï ü÷çìá åßíáé åíôüò 
ôçò ðëÜóôéããáò (ìðñïò, ðßóù) ç áí Ý÷åé åéóÝëèåé 2ï 
ü÷çìá ÷ùñßò íá Ý÷åé áðïìáêñõíèåß ôï 1o. ¼ôáí õðÜñ÷åé 
ìðÜñá ôüôå áõôÞ êëåßíåé ìå åðéâåâáßùóç áðü ôï öùôïêýô-
ôáñï åîüäïõ. 

• 2 öùôïêýôôáñá êáôÜ ìÞêïò ôçò ðëÜóôéããáò (Ýíá óå êÜèå 
ðëåõñÜ). ¸ôóé åëÝã÷åôáé áí ôï ü÷çìá åßíáé åíôüò ôçò 
ðëÜóôéããáò (áñéóôåñÜ, äåîéÜ).  

Σταθμός ζύγισης



ÖÏÑÇÔÅÓ ÐËÁÔÖÏÑÌÅÓ ÆÕÃÉÓÇÓ 

ÐÏËÕ ×ÁÌÇËÏÕ ÕØÏÕÓ  

• ÊÜèå ðëáôöüñìá ìðïñåß íá æõãßóåé ìÝ÷ñé 20t Þ 5t (ôýðïò Á Þ Â) öïñôßï êáé ðñïóöÝñåôáé ìáæß 
ìå ôéò ñÜìðåò ðñüóâáóçò.

• ÌÝãéóôï ýøïò ðëáôöüñìáò 18mm Þ 16 mm (A Þ Â).
• Åßíáé êáôáóêåõáóìÝíåò áðü íôïõñáëïõìßíéï ðïõ ÷ñçóéìïðïéåßôáé óôçí áåñïðïñßá êáé æõãßæïõí 

ìüëéò 19,5 Þ 9,3 Kg Êg (A Þ Â).
• Áêñßâåéá óôáôéêÞò æýãéóçò 0,25% ôçò äõíáìéêüôçôáò.
• Áêñßâåéá äõíáìéêÞò æýãéóçò ± 1% ôçò äõíáìéêüôçôáò.
• Ôñïöïäïóßá: 5-24 VDC.            ¸îïäïò: 0,6-1,0 mV/V
• Ðñïóôáóßá õðåñöüñôùóçò 200% ôçò äõíáìéêüôçôáò æýãéóçò. 
• Èåñìïêñáóßá ëåéôïõñãßáò -10 ùò +50 0C. 
• Áðïêëßóåéò äáðÝäïõ Ýäñáóçò : <5mm 

ΕΞΥΠΝΕΣ ΛΥΣΕΙΣ ΖΥΓΙΣΗΣ ΠΟΥ ΜΕΤΑΦΕΡΟΝΤΑΙ ΠΑΝΤΟΥ
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Φορητές πλάστιγγες



ÖÏÑÇÔÅÓ ÇËÅÊÔÑÏÍÉÊÅÓ ÁÎÏÍÉÊÅÓ ÆÕÃÁÑÉÅÓ 

• Ìéêñü âÜñïò ìåôáöïñÜò 

• ÌåãÜëçò áíôï÷Þò 

• ×áìçëü ýøïò

• Ðëáôöüñìåò áðü áíïîåßäùôï áôóÜëé Þ áëïõìßíéï.

• Óåô áðü äýï ðëáôöüñìåò ìå äýï ñÜìðåò ðñüóâáóçò êáèåìßá.

• ÄéáóôÜóåéò ðëáôöüñìáò: 213 x 76 x 14 cm (M X Ð × Õ).

• ÄõíáìïêõøÝëåò áðï áíïîåßäùôï áôóÜëé IP68.

• Äõíáìéêüôçôá æýãéóçò: 14.000 Kg êÜèå ðëáôöüñìá.                  

 Ãéá öïñôçãÜ áîïíéêïý öïñôßïõ ìÝ÷ñé 27.000 Êg.

• Õðïäéáßñåóç æýãéóçò: 25 Êg ãéá öïñçôÝò åãêáôáóôÜóåéò.               

10 Kg ãéá ìüíéìåò åãêáôáóôÜóåéò.                         

• ÂÜñïò: 800 Kg ïé áíïîåßäùôåò, 372 Êg ïé áëïõìéíÝíéåò.

ÐËÁÓÔÉÃÃÁ ÃÅÍÉÊÇÓ ×ÑÇÓÇÓ

Ìå âÜñïò ëéãüôåñï áðü 45Kg, ÷åéñïëáâÝò êáé ñüäåò, ìåôáöÝñåôáé üðïõ ÷ñåéáóôåß íá 
æõãßóåôå ìå áêñßâåéá.

• Äõíáìéêüôçôá æýãéóçò :   RW 1000 450 Kg X 0,2 Kg         
                                    RW 500  225 Kg X 0,1 Kg         
• ÄéáóôÜóåéò ðëáôöüñìáò: 76 x 76 x 6,4 cm (M X Ð × Õ).

25

Φορητές πλάστιγγες
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AΣΥΡΜΑΤΑ ΧΕΙΡΙΣΤΗΡΙΑ  ΓΙΑ ΑΝΤΛΙΕΣ ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ 

ÌODEL BETON 16 

ãéá áíôëßåò ðïõ Ý÷ïõí 3 âåëüíéáãéá áíôëßåò ðïõ Ý÷ïõí 3 âåëüíéáãéá áíôëßåò ðïõ Ý÷ïõí 3 âåëüíéá

Ðïìðüò óå åéäéêÜ ó÷åäéáóìÝíï ðëáóôéêü êïõôß ðïõ åßíáé ðïëý áíèåêôéêü óå âåâáñç-Ðïìðüò óå åéäéêÜ ó÷åäéáóìÝíï ðëáóôéêü êïõôß ðïõ åßíáé ðïëý áíèåêôéêü óå âåâáñç-Ðïìðüò óå åéäéêÜ ó÷åäéáóìÝíï ðëáóôéêü êïõôß ðïõ åßíáé ðïëý áíèåêôéêü óå âåâáñç-
ìÝíç ÷ñÞóç. 2 joysticks  4x1, ìðïõôüí, Emergency Stop êáé äéáêüðôçò êëåéäß. 2 åí-ìÝíç ÷ñÞóç. 2 joysticks  4x1, ìðïõôüí, Emergency Stop êáé äéáêüðôçò êëåéäß. 2 åí-ìÝíç ÷ñÞóç. 2 joysticks  4x1, ìðïõôüí, Emergency Stop êáé äéáêüðôçò êëåéäß. 2 åí-
äåéêôéêÝò ëõ÷íßåò “ðïìðüò ÏÊ “ êáé “áäýíáôç ìðáôáñßá”. ÄÝêôçò ìå 13 ñåëÝ åîüäïõò äåéêôéêÝò ëõ÷íßåò “ðïìðüò ÏÊ “ êáé “áäýíáôç ìðáôáñßá”. ÄÝêôçò ìå 13 ñåëÝ åîüäïõò äåéêôéêÝò ëõ÷íßåò “ðïìðüò ÏÊ “ êáé “áäýíáôç ìðáôáñßá”. ÄÝêôçò ìå 13 ñåëÝ åîüäïõò 
ãéá êéíÞóåéò, 2 åîüäïõò ãéá Å-stop, 1 ãéá start.    ãéá êéíÞóåéò, 2 åîüäïõò ãéá Å-stop, 1 ãéá start.    ãéá êéíÞóåéò, 2 åîüäïõò ãéá Å-stop, 1 ãéá start.    

Óõíïäåýåôáé ìå æþíç óôÞñéîçò, 2 ìðáôáñßåò êáé öïñôéóôÞ áõô/ôïõ.Óõíïäåýåôáé ìå æþíç óôÞñéîçò, 2 ìðáôáñßåò êáé öïñôéóôÞ áõô/ôïõ.Óõíïäåýåôáé ìå æþíç óôÞñéîçò, 2 ìðáôáñßåò êáé öïñôéóôÞ áõô/ôïõ.

ÌODEL BETON 24 

ãéá áíôëßåò ðïõ Ý÷ïõí 4 âåëüíéá.

Ðïìðüò óå åéäéêÜ ó÷åäéáóìÝíï ðëáóôéêü êïõôß ðïõ åßíáé ðïëý áíèåêôéêü óå âåâáñç-
ìÝíç ÷ñÞóç. 3 joysticks  4x1, ìðïõôüí, Emergency Stop êáé äéáêüðôçò êëåéäß. 2 åí-
äåéêôéêÝò ëõ÷íßåò “ðïìðüò ÏÊ “ êáé “áäýíáôç ìðáôáñßá”. ÄÝêôçò ìå 21 ñåëÝ åîüäïõò 
ãéá êéíÞóåéò, 2 åîüäïõò ãéá Å-stop, 1 ãéá start.    

Óõíïäåýåôáé ìå æþíç óôÞñéîçò, 2 ìðáôáñßåò êáé öïñôéóôÞ áõô/ôïõ.

ΑΣΥΡΜΑΤΑ ΧΕΙΡΙΣΤΗΡΙΑ  ΓΙΑ ΓΕΡΑΝΟΥΣ,  ΓΕΡΑΝΟΓΕΦΥΡΕΣ,  ΑΝΥΨΩΤΙΚΑ 
ΜΗΧΑΝΗΜΑΤΑ K.A.

ÌODEL COMPACT 8/16

Ðïìðüò óå ðëáóôéêü êïõôß ìå 8 ìðïõôüí äéðëÞò åíÝñãåéáò (2 ôá÷ýôçôåò),  Emergency 
Stop êáé äéáêüðôç êëåéäß. 2 åíäåéêôéêÝò ëõ÷íßåò “ ðïìðüò ÏÊ “ êáé “áäýíáôç ìðáôá-
ñßá”. ÄÝêôçò ìå 12 ñåëÝ åîüäïõò ãéá êéíÞóåéò , 2 ãéá Emergency Stop, 1 ãéá START 
êáé 1 ãéá alarm.

Óõíïäåýåôáé ìå æþíç óôÞñéîçò, 2 ìðáôáñßåò êáé åðéôñáðÝæéï öïñôéóôÞ.  

ÌODEL COMPACT 12/16

Ðïìðüò óå ðëáóôéêü êïõôß ìå 12 ìðïõôüí äéðëÞò åíÝñãåéáò (2 ôá÷ýôçôåò),  Emergency 
Stop êáé äéáêüðôç êëåéäß. 2 åíäåéêôéêÝò ëõ÷íßåò “ðïìðüò ÏÊ “ êáé “áäýíáôç ìðáôáñßá”. 
ÄÝêôçò ìå 12 ñåëÝ åîüäïõò ãéá êéíÞóåéò , 2 ãéá Emergency Stop, 1 ãéá START êáé 1 
ãéá alarm.

Óõíïäåýåôáé ìå æþíç óôÞñéîçò, 2 ìðáôáñßåò êáé åðéôñáðÝæéï öïñôéóôÞ.

Τηλεχειρισμοί
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MODEL GOLD

Ôï íÝï ïéêïíïìéêü, ðïëý ìéêñü êáé ìå ôåñÜóôéåò äõíáôüôçôåò âéïìç÷áíéêü ôçëå÷åéñé-
óôÞñéï. 

Ðïìðüò óå ðëáóôéêü êïõôß ìå  8 ìðïõôüí äéðëÞò ôá÷ýôçôáò. ÄÝêôçò ìå 9 ñåëÝ åîü-
äïõò ãéá êéíÞóåéò, 1 ãéá START êáé 1 ãéá alarm.

ÌODEL BOGGY 8/16

Ðïìðüò óå ðëáóôéêü êïõôß Telemecanique ìå 7 ìðïõôüí êáé  1 Emergency Stop. ÄÝ-
êôçò ìå 8 ñåëÝ åîüäïõò ãéá êéíÞóåéò , 2 ãéá Emergency Stop, 1 ãéá START êáé 1 ãéá 
alarm.

Óõíïäåýåôáé ìå æþíç óôÞñéîçò, 2 ìðáôáñßåò êáé åðéôñáðÝæéï öïñôéóôÞ.  

ÌODEL BOGGY 12/16

Ðïìðüò óå ðëáóôéêü êïõôß Telemecanique ìå 11 ìðïõôüí êáé  1 Emergency Stop. 
ÄÝêôçò ìå 12 ñåëÝ åîüäïõò ãéá êéíÞóåéò , 2 ãéá Emergency Stop, 1 ãéá START êáé 1 
ãéá alarm.

Óõíïäåýåôáé ìå æþíç óôÞñéîçò, 2 ìðáôáñßåò êáé åðéôñáðÝæéï öïñôéóôÞ.  

ÕðÜñ÷ïõí êáé Üëëá ìïíôÝëá ìå áíáëïãéêÝò åîüäïõò. ÆçôÞóôå íá óáò åíçìåñþóïõìå.

ÄéáèÝôïõìå åðßóçò ôç íÝá óåéñÜ ôçëå÷åéñéóìþí SET-VAL ãéá õäñáõëéêïýò ãåñáíïýò.

ÃåíéêÜ óôïé÷åßá ôçëå÷åéñéóìþí: 

• Ðïìðüò êáé äÝêôçò åßíáé øçöéáêÞò ôå÷íïëïãßáò êáé åëÝã÷ïíôáé áðü ìéêñïåðåîåñãáóôÞ.  Ç åðéêïéíùíßá 
ìåôáîý ðïìðïý êáé äÝêôç åßíáé áðïëýôùò áóöáëÞò  äéüôé ï ðïìðüò åêðÝìðåé Ýíá øçöéáêü êùäéêïðïéçìÝíï 
óÞìá (ìÞêïõò 24 bit) ãéá êÜèå åíôïëÞ ðïõ ðñüêåéôáé íá åíåñãïðïéÞóåé ï äÝêôçò. ¸ôóé åêìçäåíßæåôáé ç ðéèá-
íüôçôá íá åíåñãïðïéçèåß ôõ÷áßá êÜðïéá åíôïëÞ óôï äÝêôç áðü ðáñåìâïëÞ êÜðïéïõ Üëëïõ ñáäéïóÞìáôïò ð÷. 
VHS, êéíçôü ôçëÝöùíï, CB ê.ë.ð . Ï ðïìðüò äéáèÝôåé ðïëëáðëÝò óõ÷íüôçôåò åðéêïéíùíßáò (êáíÜëéá) êáé 
áëëÜæåé áõôüìáôá êáíÜëé üôáí õðÜñ÷åé êáé Üëëïò ðïìðüò óôçí ßäéá óõ÷íüôçôá Þ üôáí ôï óÞìá óå êÜðïéï 
êáíÜëé Ý÷åé ðáñåìâïëÝò. Ï ðïìðüò Ý÷åé áõôïíïìßá ãéá 8 þñåò óõíå÷ïýò ëåéôïõñãßáò.

• ¸÷ïõí ðéóôïðïßçóç CE êáé Ýãêñéóç ÔUV áðü ôï Ãåñìáíéêü Ïñãáíéóìü Ôçëåðéêïéíùíéþí.

Τηλεχειρισμοί



To πιο αξιόπιστο και απόλυτα εξειδικευμένο ΕRP λογισμικό σύστημα για τη μηχανογράφηση των 
βιομηχανιών σκυροδέματος από την παραγωγή μέχρι το λογιστήριο και από το συνεργείο επισκευών 
μέχρι το εργαστήριο ποιοτικού ελέγχου, ονομάζεται BETOLINK®. 

BETOLINK PRO   

Ðñüãñáììá äéá÷åßñéóçò ðáñáãùãÞò êáé Ýêäï-
óçò Ä.Á. 

Ôï ðñüãñáììá BETOLINK PRO ó÷åäéÜóèçêå êáé áíá-
ðôý÷èçêå ìå ôá ðéï óýã÷ñïíá åñãáëåßá ðñïãñáììá-
ôéóìïý, Ýôóé þóôå íá õðïóôçñßæåé åýêïëá ìåãÜëåò 
âÜóåéò äåäïìÝíùí, äéêôõáêü ðåñéâÜëëïí åñãáóßáò, 
ïðïéåóäÞðïôå áíÜãêåò óå åðéêïéíùíßá (ãéá ìåôá-
öïñÜ äåäïìÝíùí) ìÝóù modem, intranet, internet 
ê.ë.ð. Ôï BETOLINK PRO åßíáé ðñïóáñìïóìÝíï 
óôéò óçìåñéíÝò ðñáãìáôéêÝò áðáéôÞóåéò ôùí Åëëç-
íéêþí åôáéñåéþí ðáñáãùãÞò óêõñïäÝìáôïò áëëÜ 
êáé ôïõ ÍÝïõ Êáíïíéóìïý Ôå÷íïëïãßáò ÓêõñïäÝ-
ìáôïò. ÌÝóá áðü Ýíá áðüëõôá ðáñáèõñéêü ðåñé-
âÜëëïí ìå ðïëëÜ êõëéüìåíá ìåíïý êáé on-line âïçèçôéêÝò åðåîç-
ãÞóåéò óôá åëëçíéêÜ ,ôï ðñüãñáììá ÷áñáêôçñßæåôáé éäéáßôåñá öéëéêü ðñïò 
ôï ÷ñÞóôç êáé êõñßùò ðñïò áõôüí ðïõ äåí Ý÷åé ðñïçãïýìåíç åìðåéñßá 
áðü õðïëïãéóôÝò. Ôï ðñüãñáììá áðïôåëåßôáé áðü ôñßá êïììÜôéá (modules) 
ðáñÝ÷ïíôáò Ýôóé ôç äõíáôüôçôá íá áãïñÜóåé êáíåßò ìßá ÝêäïóÞ ôïõ ìå ôéò 
ëéãüôåñåò áñ÷éêÝò äõíáôüôçôåò êáé óôáäéáêÜ íá ôï áíáâáèìßæåé (upgrade).
ÌåôÜ ôçí åãêáôÜóôáóç ôïõ ðñïãñÜììáôïò óå Ýíáí êïéíü Ç/Õ êáé ôç óýí-
äåóç ôïõ ìå ôïí áõôïìáôéóìü ðáñáãùãÞò, åêôåëïýíôáé ïé ðáñáêÜôù ëåé-
ôïõñãßåò áíáëüãùò ôùí modules ðïõ Ý÷ïõí áãïñáóèåß áðü ôïí ðåëÜôç.

Ðñüãñáììá äéá÷åßñéóçò ðáñáãùãÞò êáé Ýêäï-

OLINK PRO ó÷åäéÜóèçêå êáé áíá-
ðôý÷èçêå ìå ôá ðéï óýã÷ñïíá åñãáëåßá ðñïãñáììá-

ãÜëåò 
ò, 

âÜëëïí ìå ðïëëÜ êõëéüìåíá ìåíïý êáé on-line âïçèçôéêÝò åðåîç-
ãÞóåéò óôá åëëçíéêÜ ,ôï ðñüãñáììá ÷áñáêôçñßæåôáé éäéáßôåñá öéëéêü ðñïò 

Module 1(âáóéêü) 

¸êäïóç Äåëôßùí ÁðïóôïëÞò

Ôï âáóéêü moÔï âáóéêü module ðåñéëáìâÜíåé 
üëá ôá áðáñáßôçôá áñ÷åßá ôçò üëá ôá áðáñáßôçôá áñ÷åßá ôçò 
âÜóçò äåäïìÝíùí ãéá ôçí Ýêäïóç ôùí Äåëôßùí ÁðïóôïëÞò: Ýñãá,âÜóçò äåäïìÝíùí ãéá ôçí Ýêäïóç ôùí Äåëôßùí ÁðïóôïëÞò: Ýñãá, ðå-
ëÜôåò, åñëÜôåò, åñãïëÜâïé, ðùëçôÝò, ï÷Þìáôá / ïäçãïß, óõíôáãÝò / ðïéüôçôåò. 
ÐåñéëáìâÜíåé áêüìç ôï ðñüãñáììá åðéêïéíùíßáò Ç/Õ ìå áõôïìáôé-ÐåñéëáìâÜíåé áêüìç ôï ðñüãñáììá åðéêïéíùíßáò Ç/Õ ìå áõôïìáôé-
óìü ãéá ôçí on-line óýíäåóç áõôþí.óìü ãéá ôçí on-line óýíäåóç áõôþí.

ÌåôÜ ôçí åðéëïãÞ ôçò ðïóüôçôáò (m3) êáé ôïõ ï÷Þìáôïò, ï ÷åéñéóôÞò ÌåôÜ ôçí åðéëïãÞ ôçò ðïóüôçôáò (m3) êáé ôïõ ï÷Þìáôïò, ï ÷åéñéóôÞò 
ìðïñåß íá îåêéíÞóåé ìßá ðáñáãùãÞ ìÝóù ôïõ Ç/Õ êáé ìÝóù åéäéêïý ìðïñåß íá îåêéíÞóåé ìßá ðáñáãùãÞ ìÝóù ôïõ Ç/Õ êáé ìÝóù åéäéêïý 
ðáñÜèõñïõ (panel) íá ðáñáêïëïõèåß óõíå÷þò ôçí êáôÜóôáóç ôïõ ðáñÜèõñïõ (panel) íá ðáñáêïëïõèåß óõíå÷þò ôçí êáôÜóôáóç ôïõ 
áõôïìáôéóìïý. Ìå ôï ôÝëïò ìéáò ðáñáãùãÞò åêäßäåôáé áõôüìáôá áõôïìáôéóìïý. Ìå ôï ôÝëïò ìéáò ðáñáãùãÞò åêäßäåôáé áõôüìáôá 
ôï Äåëôßï ÁðïóôïëÞò. Óôï Ä.Á áíáãñÜöïíôáé áõôüìáôá üëá ôá åðé-ôï Äåëôßï ÁðïóôïëÞò. Óôï Ä.Á áíáãñÜöïíôáé áõôüìáôá üëá ôá åðé-
ðñüóèåôá óôïé÷åßá ðïõ áðáéôïýíôáé âÜóåé ôïõ ÍÝïõ Êáíïíéóìïý 
Ôå÷íïëïãßáò ÓêõñïäÝìáôïò üðùò: ôýðïò ôóéìÝíôïõ, ÷ñÞóç åðéâñá-

äõíôÞ, ëüãïò Í/Ô, êñéôÞñéï Å, èåñìïêñáóßá, óõíïëéêü âÜñïò, áíÜëõóç ôçò äõíôÞ, ëüãïò Í/Ô, êñéôÞñéï Å, èåñìïêñáóßá, óõíïëéêü âÜñïò, áíÜëõóç ôçò 
ðñáãìáôéêÞò äïóïëïãßáò áíÜ õëéêü (üôáí åßíáé áðáßôçóç ôïõ ðåëÜôç) ê.á. Óôï ðñáãìáôéêÞò äïóïëïãßáò áíÜ õëéêü (üôáí åßíáé áðáßôçóç ôïõ ðåëÜôç) ê.á. Óôï 
ôÝëïò êÜèå çìÝñáò ðáñÝ÷åôáé ç äõíáôüôçôá åêôýðùóçò ìßáò óõãêåíôôÝëïò êÜèå çìÝñáò ðáñÝ÷åôáé ç äõíáôüôçôá åêôýðùóçò ìßáò óõãêåíôñùôéêÞò 
áíáöïñÜò ôïõ åñãïóôáóßïõ, ðïõ ðåñéëáìâÜíåé üëá ôá óôïé÷åßá ôçò çìåñÞóéáò 
ðáñáãùãÞò (åêäïèÝíôá Äåëôßá ÁðïóôïëÞò, áíáëõôéêÜ êáé óõíïëéêÜ êõâéêÜ ðá-
ñáãùãÞò áíÜ ðåëÜôç - Ýñãï- ü÷çìá). 

ΛΟΓΙΣΜΙΚΟ ΓΙΑ ΤΗ ΜΗΧΑΝΟΓΡΑΦΗΣΗ ΤΗΣ ΒΙΟΜΗΧ. ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ 
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Module 2  

Ðáñáããåëéïëçøßá êáé Ðñïãñáììáôéóìüò ðáñáãùãÞò

ÊÜèå ðñïóöïñÜ óå ðåëÜôç êáôá÷ùñåßôáé ìå ðëÞñç óôïé÷åßá (ðåëÜôçò, ðïé-
üôçôåò, ôéìÝò, åêðôþóåéò, ðñüóèåôåò ÷ñåþóåéò ê.ë.ð.). Åêôåëåßôáé áõôüìáôç 
ìåôáôñïðÞ ôùí ðñïóöïñþí óå óõìâÜóåéò ìå ôï ðÜôçìá åíüò ðëÞêôñïõ. 
Åýêïëç êáôá÷þñçóç ôùí çìåñÞóéùí ðáñáããåëéþí âÜóåé ôùí áðáéôÞóåùí 
ôïõ Ê.Ô.Ó. êáé äçìéïõñãßá ôïõ çìåñÞóéïõ ðñïãñÜììáôïò ðáñáãùãÞò åñãï-
óôáóßïõ ìå ðëÞñç óôïé÷åßá ( þñá åêêßíçóçò öüñôùóçò êÜèå Ýñãïõ, óõ-
íïëéêÞ ðïóüôçôá êõâéêþí, áíôëßá ê.ë.ð.).  ÌÝóù áõôïý ôïõ Module êÜðïéïò 
ìðïñåß íá ïñãáíþóåé ðëÞñùò üëåò ôéò ðáñáããåëßåò ôïõ åñãïóôáóßïõ êáé 

íá ðñïãñáììáôßóåé ôçí ðáñáãùãÞ ìßáò Þ ðåñéóóïôÝñùí 
çìåñþí ãéá íá áðïìÝíåé ìüíï ç åêôÝëåóç ôïõ çìåñÞóéïõ 
ðñïãñÜììáôïò áðü ôï ÷åéñéóôÞ ôïõ áõôïìáôéóìïý. Ôá 
äåëôßá áðïóôïëÞò åêäßäïíôáé áõôüìáôá ìåôÜ ôçí ïëïêëÞ-
ñùóç ôçò öüñôùóçò áöïý üëá ôá ðñïò Ýêäïóç óôïé-
÷åßá åßíáé ãíùóôÜ áðü ôï ÇìåñÞóéï Ðñüãñáììá êáèþò 
êáé áðü ôïí áõôïìáôéóìü. 

Module 2  

Ðáñáããåëéïëçøßá êáé Ðñïãñáììáôéóìüò ðáñáãùãÞò

ÊÜèå ðñïóöïñÜ óå ðåëÜôç êáôá÷ùñåßôáé ìå ðëÞñç óôïé÷åßá (ðåëÜôçò, ðïé-
üôçôåò, ôéìÝò, åêðôþóåéò, ðñüóèåôåò ÷ñåþóåéò ê.ë.ð.). Åêôåëåßôáé áõôüìáôç 
ìåôáôñïðÞ ôùí ðñïóöïñþí óå óõìâÜóåéò ìå ôï ðÜôçìá åíüò ðëÞêôñïõ. 
Åýêïëç êáôá÷þñçóç ôùí çìåñÞóéùí ðáñáããåëéþí âÜóåé ôùí áðáéôÞóåùí 
ôïõ Ê.Ô.Ó. êáé äçìéïõñãßá ôïõ çìåñÞóéïõ ðñïãñÜììáôïò ðáñáãùãÞò åñãï-

ìðïñåß íá ïñãáíþóåé ðëÞñùò üëåò ôéò ðáñáããåëßåò ôïõ åñãïóôáóßïõ êáé 

Module 3 

ÓôáôéóôéêÞ áíÜëõóç êáé áíáöïñÝò (reporting)

ÌåôÜ ôï ôÝëïò êÜèå ðáñáãùãÞò ï áõôïìáôéóìüò åíçìåñþíåé ôï BETOLINK ìå üëá ôá  óôïé÷åßá ðïý áöïñïýí ôçí ôåëåõôáßá 
ïëïêëçñùìÝíç ðáñáãùãÞ.  Ãéá êÜèå ïëïêëçñùìÝíç ðáñáãùãÞ äçìéïõñãåßôáé áõôüìáôá Ýíá áñ÷åßï Ýôóé þóôå ï êáèÝíáò íá 
ìðïñåß åýêïëá íá áíáôñÝîåé, íá ìåëåôÞóåé êáé íá åêôõðþóåé üëåò ôéò ðëçñïöïñßåò ôïõ áñ÷åßïõ (âÜñç õëéêþí, ÷åéñïêßíçôåò 
åðåìâÜóåéò, õãñáóßåò õëéêþí  ê.ë.ð.). ÌÝóù ôùí áñ÷åßùí ðáñáãùãþí ìðïñïýìå áíÜ ðÜóá óôéãìÞ íá áíáôñÝîïõìå êáé íá 
åíôïðßóïõìå êÜðïéï ðéèáíü ðñüâëçìá óôçí ðáñáãùãÞ. ÕðÜñ÷åé ç äõíáôüôçôá åêôýðùóçò êáñôÝëáò ìå áíáëõôéêÜ óôïé÷åßá êÜèå 
ðáñáãùãÞò.ÄÝêá âáóéêÝò áíáöïñÝò ðáñáãùãÞò (reports) ìå åðéëïãÞ ÷ñüíïõ (áðü-Ýùò ) åßíáé åíóùìáôùìÝíåò êáé êáëýðôïõí 
üëåò ôéò âáóéêÝò áðáéôÞóåéò ðëçñïöüñçóçò. 

Ïé ðáñáëáâÝò ôùí ‘Á Õëþí êáôá÷ùñïýíôáé óôï ðñüãñáììá ìå ðëÞñç óôïé÷åßá üðùò: Añ.Ðáñáóôáôéêïý, ÐñïìçèåõôÞò, Åßäïò/
ðïóüôçôá, çìåñïìçíßá åéóáãùãÞò.ËáìâÜíïíôáò õðüøéí ôéò ðñáãìáôéêÝò åîáãùãÝò áðü ôéò êáôáíáëþóåéò ôïõ áõôïìáôéóìïý, 
ôï ðñüãñáììá õðïëïãßæåé äéáñêþò ôï ðñáãìáôéêü õðüëïéðï ôçò áðïèÞêçò ãéá êÜèå õëéêü (áäñáíÞ, ôóéìÝíôï ðñüóèåôá ê.ë.ð.) 
êáé ï ÷åéñéóôÞò ìðïñåß íá ãíùñßæåé áíÜ ðÜóá óôéãìÞ ôçí êáôÜóôáóç ôùí áðïèçêþí ôïõ.
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Ç óùóôÞ ÷ñÞóç ôçò åöáñìïãÞò ðñïûðïèÝôåé ôçí êáèçìåñé-
íÞ êáôáãñáöÞ ôùí êéíÞóåùí ôïõ åîïðëéóìïý ôçò åôáéñåßáò. 
Ôé áíôáëëáêôéêÜ ÷ñçóéìïðïéÞèçêáí, ãéá ðïéï ëüãï, áðü ðïéåò 
áðïèÞêåò, ôé ðïóüôçôá êáõóßìùí êáôáíáëþèçêå êáé ðïõ ÷ñåé-
Üóèçêáí üëá áõôÜ. Ðåñíïýí óôï ðñüãñáììá ìÝóá áðü ôéò 
êáôÜëëçëåò öüñìåò êáé åßíáé äéáèÝóéìá áíÜ ðÜóá óôéãìÞ 
ãéá óôáôéóôéêÞ ðáñáêïëïýèçóç. ÁõôïìÜôùò åíçìåñþíïíôáé 
êáé ôá áñ÷åßá áðïèåìÜôùí þóôå óôï ôÝëïò êÜèå çìÝñáò Þ 
üðïôå åðéèõìïýìå ,íá Ý÷ïõìå ôçí ðñáãìáôéêÞ åéêüíá ôïõ äé-
áèÝóéìïõ åîïðëéóìïý.Ïé êéíÞóåéò Ý÷ïõí êáôçãïñéïðïéçèåß 
ùò åîÞò: ÊéíÞóåéò Ôå÷íéêþí - Áíôáëëáêôéêþí, ÅéóáãùãÝò-
ÅîáãùãÝò Åîïðëéóìïý, Áõôüìáôç -×åéñïêßíçôç åíçìÝñùóç 

êáõóßìùí,Reports. Ôá reports ÷ñçóéìåýïõí ãéá óôáôéóôéêÞ ðá-
ñáêïëïýèçóç êáé ìáò åîáóöáëßæïõí ôç äõíáôüôçôá óýãêñé-
óçò. ¸ôóé äýóêïëá äéáöåýãåé ïðïéáäÞðïôå ðåñßðôùóç áäé-
êáéïëüãçôçò óðáôÜëçò áíôáëëáêôéêþí Þ ‘êáêÞò’ ÷ñÞóçò ôùí 
áíôëéþí êáõóßìùí.

¸íá Üëëï óçìáíôéêü óôïé÷åßï ôïõ ðñïãñÜììáôïò åßíáé ç óý-
íôáîç ôùí ðáñáããåëéþí óå ó÷Ýóç ìå ôïõò äéÜöïñïõò ðñïìç-
èåõôÝò. ÁíÜëïãá ìå ôï åßäïò ðñïò ðáñáããåëßá ôï ðñüãñáììá 
áõôüìáôá ðñïôåßíåé êáé ôïõò áíôßóôïé÷ïõò ðñïìçèåõôÝò, ðá-
ñáêïëïõèåß ôçí åîÝëéîç ôçò ðáñÜäïóçò ôùí ðáñáããåëèÝíôùí 
åéäþí êáé åíçìåñþíåé áõôüìáôá üëá ôá ó÷åôéêÜ áñ÷åßá. Åßíáé 
áäéáìöéóâÞôçôï ãåãïíüò üôé ç Üøïãç óõíôÞñçóç ôïõ åîïðëé-
óìïý ìßáò åôáéñåßáò êáé ç ÷ñÞóç ôùí êáôÜëëçëùí õëéêþí, 
åîáóöáëßæïõí ôéò ðñïäéáãñáöÝò ðïéüôçôáò ôùí ðñïúüíôùí 

BETOLINK V.M.Ss  

Ðñüãñáììá äéá÷åßñéóçò & óõíôÞñçóçò ðÜãéïõ åîï-
ðëéóìïý 

Ôï ðñüãñáììá áõôü áñ÷éêÜ ó÷åäéÜóèçêå êáé áíá-Ôï ðñüãñáììá áõôü áñ÷éêÜ ó÷åäéÜóèçêå êáé áíá-
ðôý÷èçêå ãéá ôéò áíÜãêåò ôùí âéïìç÷áíéþí åôïß-ðôý÷èçêå ãéá ôéò áíÜãêåò ôùí âéïìç÷áíéþí åôïß-
ìïõ óêõñïäÝìáôïò ìå óêïðü ôçí ðáñáêïëïýèçóç ìïõ óêõñïäÝìáôïò ìå óêïðü ôçí ðáñáêïëïýèçóç 
êáé óõíôÞñçóç ôïõ åîïðëéóìïý ôïõò. Óôç óõíÝ÷åéá êáé óõíôÞñçóç ôïõ åîïðëéóìïý ôïõò. Óôç óõíÝ÷åéá 
åîåëß÷èçêå êáé Ýöèáóå óôçí óçìåñéíÞ ôïõ ìïñöÞ åîåëß÷èçêå êáé Ýöèáóå óôçí óçìåñéíÞ ôïõ ìïñöÞ 
ìå ôï ðëåïíÝêôçìá ðëÝïí íá ðñïóáñìüæåôáé óå 
ïðïéáäÞðïôå åôáéñåßá äéáèÝôåé ôå÷íéêü åîïðëéóìü 
êáé Ý÷åé áíÜëïãï ôìÞìá ãéá ôçí óõíôÞñçóÞ ôïõ. 
Ëåéôïõñãåß óå ðåñéâÜëëïí Windows êáé õðïóôçñß-
æåé SQL âÜóç äåäïìÝíùí. Ç äïìÞ ôïõ ðñïãñÜì-
ìáôïò áðïôåëåßôáé áðü Ýíáí áñéèìü áñ÷åßùí ôá 
ïðïßá êáé áíôéðñïóùðåýïõí ôéò ðáñáìÝôñïõò 
ðïõ óõíäÝïíôáé ìå ôç óõíôÞñçóç êáé ôç óôáôé-
óôéêÞ ðáñáêïëïýèçóç ôïõ åîïðëéóìïý 

áðïôåëåßôáé áðü ôá áêüëïõèá âáóéêÜ áñ÷åßá 
ôá ïðïßá êáé ðñÝðåé íá ó÷çìáôéóèïýí óôçí áñ÷Þ ôçò ëåéôïõñãß-
áò ôïõ: Êáôçãïñßåò ôïõ åîïðëéóìïý, Áñ÷åßï åîïðëéóìïý, Êù-
äéêïðïßçóç áðïèçêþí, ÁðïèÝìáôá áðïèçêþí, Êùäéêïðïßçóç 
êáôçãïñéþí service, Êùäéêïðïßçóç ôýðùí êéíÞóåùí, Áñ÷åßï 
ðåëáôþí-ðñïìçèåõôþí, Áñ÷åßï ôå÷íéêþí, Áñ÷åßï áíôëéþí êáõ-
óßìùí. Ôï ôåëåõôáßï áñ÷åßï óå óõíåñãáóßá ìå ôï óýóôçìá 
áõôüìáôçò äéá÷åßñéóçò êáõóßìùí ‘F2-IP’ åíçìåñþíåé áõôüìáôá 
ôá áðïèÝìáôá êáõóßìùí.

Ç óùóôÞ ÷ñÞóç ôçò åöáñìïãÞò ðñïûðïèÝôåé ôçí êáèçìåñé-
íÞ êáôáãñáöÞ ôùí êéíÞóåùí ôïõ åîïðëéóìïý ôçò åôáéñåßáò. 
Ôé áíôáëëáêôéêÜ ÷ñçóéìïðïéÞèçêáí, ãéá ðïéï ëüãï, áðü ðïéåò 
áðïèÞêåò, ôé ðïóüôçôá êáõóßìùí êáôáíáëþèçêå êáé ðïõ ÷ñåé-
Üóèçêáí üëá áõôÜ. Ðåñíïýí óôï ðñüãñáììá ìÝóá áðü ôéò 
êáôÜëëçëåò öüñìåò êáé åßíáé äéáèÝóéìá áíÜ ðÜóá óôéãìÞ 
ãéá óôáôéóôéêÞ ðáñáêïëïýèçóç. ÁõôïìÜôùò åíçìåñþíïíôáé 
êáé ôá áñ÷åßá áðïèåìÜôùí þóôå óôï ôÝëïò êÜèå çìÝñáò Þ 
üðïôå åðéèõìïýìå ,íá Ý÷ïõìå ôçí ðñáãìáôéêÞ åéêüíá ôïõ äé-
áèÝóéìïõ åîïðëéóìïý.Ïé êéíÞóåéò Ý÷ïõí êáôçãïñéïðïéçèåß 

êáõóßìùí,Reports. Ôá reports ÷ñçóéìåýïõí ãéá óôáôéóôéêÞ ðá-
ñáêïëïýèçóç êáé ìáò åîáóöáëßæïõí ôç äõíáôüôçôá óýãêñé-

óôéêÞ ðáñáêïëïýèçóç ôïõ åîïðëéóìïý 
ôçò åôáéñåßáò.

Ôï  BETOLINK V.M.Ss 
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óôïëÞò ôïõ ÐñïìçèåõôÞ þóôå ìÝóù ìéáò áíáöïñÜò (report) 
íá åêôõðþíïíôáé üëåò ïé äéáöïñÝò ðïõ ìðïñåß íá õðÜñ÷ïõí 
ìå ôá æõãïëüãéá ôïõ ÐñïìçèåõôÞ.  ¸ôóé åðéôõã÷Üíåôáé óçìá-
íôéêÞ ìåßùóç ôïõ ÷ñüíïõ åñãáóßáò, áðüëõôïò Ýëåã÷ïò ôùí 
äéáêéíïýìåíùí åéäþí ôçò åôáéñåßáò êáé áðïöõãÞ ëáèþí áðü 
äéðëïêáôá÷ùñÞóåéò. Åéäéêüôåñá óôéò âéïìç÷áíßåò åôïßìïõ 
óêõñïäÝìáôïò ãßíåôáé áõôüìáôá êáé ï Ýëåã÷ïò ôïõ êáèáñïý 
âÜñïõò ðïõ ìåôáöÝñïõí ôá áõôïêßíçôá ðïõ æõãßæïíôáé ìÝóù 
ôçò ðëÜóôéããáò, ìå ôï âÜñïò ðïõ áíáãñÜöåôáé óôï êáôáãñá-
öéêü ôïõ áõôïìáôéóìïý ðáñáãùãÞò, äßíïíôáò ôç äõíáôüôçôá 
Üìåóïõ åíôïðéóìïý ðéèáíþí ðñïâëçìÜôùí óôá æõãéóôÞñéá ôïõ 
åñãïóôáóßïõ. 

Ôï ðñüãñáììá óõíåñãÜæåôáé ìå üëá ôá çëåêôñïíéêÜ æõãéóôÞ-
ñéá ôçò ÐÑÏÔÅÌ üðùò ôï 777,220, CTZ-52 áëëÜ êáé ìå Üëëá 
æõãéóôÞñéá ôïõ åìðïñßïõ ðïõ äéáèÝôïõí èýñá åðéêïéíùíßáò ìå 
Ç/Õ êáé áíïé÷ôü ðñùôüêïëëï. Ç æýãéóç ìÝóù ôïõ BETOLINK 
WEIGHING STATION  åßíáé ìéá ðïëý áðëÞ êáé óýíôïìç äéáäé-
êáóßá. Óôçí ïèüíç ôïõ Ç/Õ åìöáíßæåôáé óõíå÷þò ìå ìåãÜëá 
øçößá ôï âÜñïò ôçò ðëÜóôéããáò êáé õðÜñ÷ïõí ðëÞêôñá ìç-
äåíéóìïý (ÆÅRO) êáé ìíÞìçò êáèáñïý âÜñïõò (ÔARE). Aêüìç 
õðÜñ÷ïõí ðåäßá ãéá ôçí áíáæÞôçóç ôïõ áñéèìïý êõêëïöïñßáò 
ôïõ ï÷Þìáôïò, ôïõ ïíüìáôïò êáé ôïõ êùäéêïý ôïõ ðåëÜôç / 
ðñïìçèåõôÞ êáèþò êáé ôïõ åßäïõò ôïõ ìåôáöåñüìåíïõ ðñï-
úüíôïò.

Ç æýãéóç ôïõ ï÷Þìáôïò ìðïñåß íá ãßíåé óå Ýíá Þ äýï óôÜäéá. 
¼ôáí ôï áðüâáñï ôïõ ï÷Þìáôïò åßíáé ãíùóôü åê ôùí ðñïôÝ-
ñùí áðü ôçí ìíÞìç ôïõ óõóôÞìáôïò, ôüôå áðáéôåßôáé ìüíï ç 
äéáäéêáóßá ôçò 2çò æýãéóçò ãéá ôïí õðïëïãéóìü ôïõ êáèáñïý 
âÜñïõò. Óå áíôßèåôç ðåñßðôùóç áðáéôåßôáé ç äéáäéêáóßá ôçò 
1çò êáé êáôüðéí ôçò 2çò æýãéóçò.Ï ÷åéñéóôÞò ìðïñåß åýêï-
ëá íá êáôá÷ùñÞóåé óôç ìíÞìç ôï áðüâáñï íÝùí ï÷çìÜôùí 
Þ íá ôñïðïðïéÞóåé êáôá÷ùñçìÝíá áðüâáñá. Ôï ðñüãñáììá 
åðéôñÝðåé ôçí Üìåóç åýñåóç ïðïéïõäÞðïôå æõãïëïãßïõ êáé ôçí 
åðáíåêôýðùóÞ ôïõ.

ÔÝëïò, äçìéïõñãïýíôáé áõôüìáôá áñ÷åßá çìåñçóßùí êéíÞóåùí 
ìå üëåò ôéò æõãßóåéò ðïõ Ý÷ïõí ðñáãìáôïðïéçèåß êáé ðáñÝ÷ï-
íôáé óôáôéóôéêÝò áíáöïñÝò ãéá ôá åßäç ðïõ äéáêéíÞèçêáí, ôéò 
æõãßóåéò áíÜ åßäïò / ü÷çìá / ïäçãü , ôéò äéáöïñÝò ìå ôá 
æõãïëüãéá ôùí ðñïìçèåõôþí ê.ë.ð.

ôçò.×ñçóéìïðïéþíôáò ôï Ðñüãñáììá Äéá÷åßñéóçò Åîïðëé-
óìïý BETOLINK V.M.Ss ìðïñïýìå íá: 

• ðñïãñáììáôßæïõìå ôá service ôïõ åîïðëéóìïý êáé ôùí 
åðéìÝñïõò åîáñôçìÜôùí 

• êáôá÷ùñïýìå ôéò âëÜâåò ðïõ èá åìöáíßæïíôáé, ôéò 
ðñïôåéíüìåíåò ëýóåéò ôùí ôå÷íéêþí êáé ôéò ôåëéêÝò 
ëýóåéò, þóôå íá ó÷çìáôéóèåß Ýíá ðëÞñåò çëåêôñïíéêü 
áñ÷åßï 

• áíáôñÝîïõìå óå áõôü êáé íá äéáðéóôþóïõìå ôçí êá-
ôÜëëçëç êáé ðéï óõìöÝñïõóá ëýóç ãéá Ýíá ðáñüìïéï 
ðñüâëçìá 

• ðñïãñáììáôßóïõìå ôçí åöáñìïãÞ þóôå íá ìáò 
åéäïðïéåß, üôáí åðéèõìïýìå ãéá ôá åðåñ÷üìåíá service 
åîïðëéóìïý Þ åðéìÝñïõò åîáñôçìÜôùí.

BETOLINK WEIGHING STATION   

Ðñüãñáììá äéá÷åßñéóçò ãåöõñïðëÜóôéããáò

Ôï ðñüãñáììá áõôü åîõðçñåôåß ôçí áõôüìáôç êáôáãñáöÞ 
ôïõ âÜñïõò ôùí åéóåñ÷üìåíùí êáé åîåñ÷üìåíùí ï÷çìÜôùí 
óå ìßá åôáéñåßá ðïõ äéáèÝôåé çëåêôñïíéêÞ ãåöõñïðëÜóôéããá 
êáé ôçí ôáõôü÷ñïíç êáôá÷þñçóç ôùí åéäþí äéáêßíçóçò (ð.÷ 
Á’ õëþí) êáé ôùí ðáñáóôáôéêþí ôïõò.ÅðéôñÝðåé äå ôçí Ýêäïóç 
ðáñáóôáôéêþí ðþëçóçò, üôáí ôï åßäïò ðñï ðþëçóç ðñÝðåé 
âÜóåé íüìïõ íá æõãßæåôáé (áäñáíÞ õëéêÜ, áóöáëôïìßãìáôá 
ê.ë.ð.)  Ìðïñåß íá ëåéôïõñãÞóåé åßôå óáí áíåîÜñôçôç åöáñìï-
ãÞ åßôå óå Üìåóç óýíäåóç ìå ôá ðñïãñÜììáôá Betolink Pro 
êáé Betolink Enterprise, Ý÷ïíôáò êïéíÜ áñ÷åßá. ÄçëáäÞ, ôáõôü-
÷ñïíá ìå ôçí æýãéóç Þ ôçí êáôá÷þñçóç ôùí Äåëôßùí Áðïóôï-
ëÞò ôùí Ðñïìçèåõôþí, Þ ôçí Ýêäïóç ôùí Äåôßùí ÁðïóôïëÞò 
Ðþëçóçò ìÝóù ôïõ BETOLINK WEIGHING STATION,  åíçìå-
ñþíïíôáé áõôüìáôá ôá áíôßóôïé÷á áñ÷åßá óôá ðñïãñÜììáôá 
Betolink Pro êáé Betolink Enterprise (ð÷. ÁðïèÞêåò). ÅéäéêÜ óôï 
èÝìá ôçò ÁðïèÞêçò, ôï ðñüãñáììá ðáñÝ÷åé ôç äõíáôüôçôá êá-
ôá÷þñçóçò êáé ôïõ âÜñïõò ðïõ áíáãñÜöåôáé óôï Äåëôßï Áðï-

æõãïëüãéá ôùí ðñïìçèåõôþí ê.ë.ð.

Software



ÃåíéêÜ ×áñáêôçñéóôéêÜ:

• Áíïé÷ôüò ó÷åäéáóìüò üëçò ôçò åöáñìïãÞò ìå óýã÷ñïíá 
åñãáëåßá áíÜðôõîçò êáé ðñïãñáììáôéóìïý ðïõ åêìåôáë-
ëåýïíôáé ôçí ôå÷íïëïãßá êáé ôç öéëéêüôçôá ôïõ ðåñéâÜë-
ëïíôïò Windows êáé ôçí ôá÷ýôçôá êáé áîéïðéóôßá ôùí 
âÜóåùí äåäïìÝíùí  MS SQL.

• Åýêïëåò êáé ãñÞãïñåò öüñìåò êáôá÷þñçóçò óôïé÷åßùí, 
ìå ëåéôïõñãéêÜ ðáñÜèõñá  áíáæÞôçóçò âÜóåé êùäéêþí, 
ïíïìáóßáò ê.á.

• Áõôüìáôåò äéáäéêáóßåò ëÞøçò êáé ìåôáó÷çìáôéóìïý ðá-
ñáóôáôéêþí áðü ôá õðüëïéðá êõêëþìáôá ôçò ïéêïãÝíåéáò 
ðñïãñáììÜôùí Betolink.

• Äõíáôüôçôá ðáñáêïëïýèçóçò ôùí ïéêïíïìéêþí ìåãåèþí 
ôçò åôáéñåßáò óå ôñßá íïìßóìáôá.

• Áõôüìáôç ðñïóáñìïãÞ üëùí ôùí åêôõðùôéêþí êáé 
êáôá÷ùñçôéêþí óôá äåêáäéêÜ ôïõ íïìßóìáôïò ðïõ Ý÷åé 
åðéëÝîåé ï ÷ñÞóôçò ãéá åêôýðùóç Þ êáôá÷þñçóç.

• Ðáñáêïëïýèçóç ìßáò ç ðåñéóóüôåñùí åôáéñåéþí. ÕðïóôÞ-
ñéîç ðïëëáðëþí ìïíÜäùí ðáñáãùãÞò áíÜ åôáéñåßá.

• Äõíáôüôçôá ôáõôü÷ñïíçò ðáñáêïëïýèçóçò  ðåñéóóïôÝ-
ñùí ôçò ìßáò ïéêïíïìéêÞò ÷ñÞóåùò .

• Êáèïñéóìüò åðéðÝäùí åîïõóéïäüôçóçò áíÜ ÷ñÞóôç óå 
ó÷Ýóç ìå ôéò ëåéôïõñãéêÝò åíüôçôåò ôïõ óõóôÞìáôïò ðïõ 
ìðïñåß íá ÷ñçóéìïðïéÞóåé.

• Äõíáôüôçôá ðñüóèåôùí, ðëÞñùò ïñéæüìåíùí  áðü ôïí 
÷ñÞóôç, åìðïñéêþí çìåñïëïãßùí (ÅéóðñÜîåùí, ÐùëÞ-
óåùí , Ðëçñùìþí, Áãïñþí)  ìå ôáõôü÷ñïíç åîáãùãÞ 
óå äéÜöïñåò ìïñöÝò áñ÷åßùí (ASCII, EXCEL êôë. ) ãéá 
ðáñáðÝñá åðåîåñãáóßá.

• Äõíáôüôçôá ÷ñÞóçò äçìïöéëþí report generator (Crystal 
Reports) ãéá äçìéïõñãßá åðéðëÝïí åêôõðþóåùí ìå áðåõ-
èåßáò Üíôëçóç óôïé÷åßùí áðü ôïõò ðßíáêåò ôçò  âÜóçò.

• Ç åöáñìïãÞ óõíïäåýåôáé áðü ìåãÜëï áñéèìü óôáôéóôé-
êþí åêôõðþóåùí åíþ  ðáñÜëëçëá äßíåôáé ç äõíáôüôçôá 
ó÷åäéáóìïý áðü ôï ÷ñÞóôç ïðïéáóäÞðïôå áíáöïñÜò  âÜ-
óåé ôùí äéáèÝóéìùí ðáñáóôáôéêþí - êéíÞóåùí ðïõ Ý÷ïõí 

ïñéóôåß óôï óýóôçìá.  

ÐåëÜôåò:   

Áðü ôï êýêëùìá ðåëáôþí ãßíåôáé ç ðëÞñçò äéá÷åß-
ñéóç êáé ðáñáêïëïýèçóç ôçò ïéêïíïìéêÞò äñáóôçñé-
üôçôáò ôùí ðåëáôþí ôçò åôáéñßáò. Ùò åðÝêôáóç, êáé 
ãéá ôçí êÜëõøç ôùí éäéáßôåñùí áíáãêþí ôùí åôáéñåé-
þí åôïßìïõ óêõñïäÝìáôïò, óôï êýêëùìá åíóùìáôþ-
íåôáé êáé ç Ýííïéá ôùí Ýñãùí áíÜ ðåëÜôç äßíïíôáò 
Ýôóé óôçí åôáéñåßá ôçí äõíáôüôçôá ðáñáêïëïýèçóçò êáé 
ôùí ïéêïíïìéêþí ìåãåèþí ôùí Ýñãùí åíüò óõãêåêñé-
ìÝíïõ ðåëÜôç. Ôï êýêëùìá õðïóôçñßæåé:

• ÐëÞñùò ïñéæüìåíåò ôéìïëïãéáêÝò ðïëéôéêÝò êáé 
ôñüðïõò ðëçñùìÞò áíÜ ðåëÜôç êáé áíÜ Ýñãï. 
• ¸ëåã÷ïò óõìâÜóåùí Ýñãùí - ðåëáôþí êáèþò êáé 
ðëÞñçò ðáñáêïëïýèçóç ôçò ðéóôïëçðôéêÞò éêáíüôçôáò ôïõ 

ðåëÜôç (Ðëáöüí - õðÝñâáóç ïñßùí ðëçñùìþí) ìå ïñéæü-

BETOLINK ÅÍÔÅRPRISE   

Ðñüãñáììá åìðïñéêÞò êáé ïéêïíïìéêÞò äéá÷åßñéóçò 

Ôï ÂETOLINK Enterprise êáëýðôåé êÜèå ìåãÝèïõò âéïìç÷áíßåò 
óêõñïäÝìáôïò, ðïõ åðéèõìïýí ìéá óýã÷ñïíç êáé åíïðïéçìÝíç 
äéá÷åßñéóç ôïõ åìðïñéêïý êáé ïéêïíïìéêïý êõêëþìáôïò ìå äõ-
íáôüôçôá real time ðáñáêïëïýèçóçò êáé ðïëëáðëþí ìïíÜäùí 
ðáñáãùãÞò (õðïêáôáóôçìÜôùí). Ôï ðëÞñåò ðáêÝôï ðåñéëáìâÜ-
íåé: Äéá÷åßñéóç ÐùëÞóåùí, Áãïñþí, ÁðïèÞêçò, Ôéìïêáôáëü-
ãùí. Äéá÷åßñéóç ÅéóðñÜîåùí. Äéá÷åßñéóç Ðáãßùí. ÃåíéêÞ êáé 
ÁíáëõôéêÞ ëïãéóôéêÞ. Ìéóèïäïóßá.

Ç óçìáíôéêÞ äéáöïñÜ ôïõ BETOLINK ÅÍÔÅRPRISE óå ó÷Ýóç 
ìå üëá ôá êïéíÜ ëïãéóìéêÜ ðáêÝôá åìðïñéêÞò äéá÷åßñéóçò ðïõ 
áðåõèýíïíôáé óå êÜèå åßäïõò åðé÷åßñçóç, åßíáé üôé ôï óõãêå-
êñéìÝíï ó÷åäéÜóôçêå ãéá íá êáëýðôåé áðïêëåéóôéêÜ êáé ìüíï 
üëåò ôéò åîåéäéêåõìÝíåò áðáéôÞóåéò ôïõ êëÜäïõ ðáñáãùãÞò 
êáé åìðïñßáò óêõñïäÝìáôïò. ÅíäåéêôéêÜ áíáöÝñïõìå ïñéóìÝ-
íåò áðü áõôÝò üðùò ð.÷.: Äéá÷åßñéóç óõìâÜóåùí êáé åéäé-
êþí üñùí ðþëçóçò áíÜ ðåëÜôç/Ýñãï. Äéá÷åßñéóç çìåñçóßùí 
äåëôßùí ðáñáããåëßáò óêõñïäÝìáôïò âÜóåé ðñïäéáãñáöþí 
Ê.Ô.Ó. Ðñïãñáììáôéóìü ðáñáãùãÞò åñãïóôáóßïõ/ùí âÜóåé 
çìåñÞóéùí ðáñáããåëéþí.  ÁðïóôïëÞ ðñïãñáììáôéóìïý óôï/
á åñãïóôÜóéï/á ìÝóù modem (üôáí åßíáé áðïìáêñõóìÝíá), 
êáé óõãêÝíôñùóç üëùí ôùí ðáñáóôáôéêþí äéáêßíçóçò ðïõ åê-
äßäïíôáé óôçí ðáñáãùãÞ, ãéá ðñïÝëåã÷ï êáé åéóáãùãÞ óôï 
óýóôçìá ôéìïëüãçóçò. ¸íá åðßóçò ðïëý ìåãÜëï  ðëåïíÝêôçìá 
ôïõ ÂETOLINK Enterprise åßíáé ç Üìåóç óõíåñãáóßá ôïõ (÷ù-
ñßò ãÝöõñåò)  ìå ôá õðüëïéðá ðáêÝôá ôçò åôáéñåßáò (üðùò 
ð.÷.  ÂETOLINK Pro, BETOLINK VMSs êáé BETOLINK Weighing 
Station)  ðñïóöÝñïíôáò Ýôóé ôç äõíáôüôçôá õëïðïßçóçò ìéáò 
ðñùôïðïñéáêÞò êáé áðïôåëåóìáôéêÞò ìç÷áíïãñÜöçóçò ïëü-
êëçñïõ ôïõ öÜóìáôïò äñáóôçñéïôÞôùí ôçò åðé÷åßñçóçò.  

ó÷åäéáóìïý áðü ôï ÷ñÞóôç ïðïéáóäÞðïôå áíáöïñÜò  âÜ-
óåé ôùí äéáèÝóéìùí ðáñáóôáôéêþí - êéíÞóåùí ðïõ Ý÷ïõí 

Áðü ôï êýêëùìá ðåëáôþí ãßíåôáé ç ðëÞñçò äéá÷åß-
ñéóç êáé ðáñáêïëïýèçóç ôçò ïéêïíïìéêÞò äñáóôçñé-
üôçôáò ôùí ðåëáôþí ôçò åôáéñßáò. Ùò åðÝêôáóç, êáé 
ãéá ôçí êÜëõøç ôùí éäéáßôåñùí áíáãêþí ôùí åôáéñåé-
þí åôïßìïõ óêõñïäÝìáôïò, óôï êýêëùìá åíóùìáôþ-
íåôáé êáé ç Ýííïéá ôùí Ýñãùí áíÜ ðåëÜôç äßíïíôáò 
Ýôóé óôçí åôáéñåßá ôçí äõíáôüôçôá ðáñáêïëïýèçóçò êáé 
ôùí ïéêïíïìéêþí ìåãåèþí ôùí Ýñãùí åíüò óõãêåêñé-
ìÝíïõ ðåëÜôç. Ôï êýêëùìá õðïóôçñßæåé:

• ÐëÞñùò ïñéæüìåíåò ôéìïëïãéáêÝò ðïëéôéêÝò êáé 
ôñüðïõò ðëçñùìÞò áíÜ ðåëÜôç êáé áíÜ Ýñãï. 
• ¸ëåã÷ïò óõìâÜóåùí Ýñãùí - ðåëáôþí êáèþò êáé 
ðëÞñçò ðáñáêïëïýèçóç ôçò ðéóôïëçðôéêÞò éêáíüôçôáò ôïõ 
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ìåíá áðü ôï ÷ñÞóôç óçìåßá åëÝã÷ïõ êáé äéáñêÞ Ýëåã÷ï 
õðÝñâáóçò.

• Ðáñáêïëïýèçóç åêêñåìþí ðáñáóôáôéêþí (Open Items)  
áíÜ ðåëÜôç-Ýñãï.

• Óýíäåóç ðåëáôþí ìå Õðåýèõíïõò ÐëçñùìÞò (ÅñãïëÜâïé 
- ÊáôáóêåõáóôÝò) êáé ôáõôü÷ñïíç ðáñáêïëïýèçóç ôùí 
ïéêïíïìéêþí ìåãåèþí êáèþò êáé ôùí ïñßùí ðßóôùóçò.

• ¢ìåóç óýíäåóç êéíÞóåùí ìå ôá êõêëþìáôá ÅéóðñÜîåùí 
- ÐùëÞóåùí.

• ÐëÞñçò äéáóýíäåóç ìå ôï êýêëùìá ôùí ðùëÞóåùí êáé 
ðáñáêïëïýèçóç ôïõ ÷ñïíïäéáãñÜììáôïò åéóðñÜîåùí 
áíÜ ðùëçôÞ âÜóåé ôùí ïñéæüìåíùí ôñüðùí ðëçñùìÞò.

ÐùëÞóåéò: 

Ôï êýêëùìá ðùëÞóåùí äéá÷åéñßæåôáé üëá ôá ðñïò Ýêäïóç 
ðáñáóôáôéêÜ  ðñïò ôïõ ðåëÜôåò ôçò åôáéñåßáò. ¼ëá ôá ðáñá-
óôáôéêÜ ó÷åäéÜæïíôáé ðáñáìåôñéêÜ ùò ðñïò ôéò êéíÞóåéò ðïõ 
åðéöÝñïõí ðñïò óôá êõêëþìáôá ðåëáôþí, áðïèçêþí. 

• Ôï êýêëùìá óõíäÝåôáé Üìåóá ìå ôï ðñüãñáììá Betolink 
Pro ãéá ôçí áõôüìáôç ëÞøç ôùí Äåëôßùí ÁðïóôïëÞò  ðñïò 
Ýêäïóç ðáñáóôáôéêþí êáèþò êáé ãéá ôç äéá÷åßñéóç ôùí 
óõìâÜóåùí - ðáñáããåëéþí.

• Ôï ðñüãñáììá äßíåé ôç äõíáôüôçôá ôéìïëüãçóçò  óõ-
ãêåíôñùôéêÜ áíÜ ðåëÜôç Þ ìå åðéëïãÞ äåëôßùí óõãêåêñé-
ìÝíùí Ýñãùí  ôïõ ðåëÜôç. Äéåíåñãåß üëïõò ôïõò åëÝã-
÷ïõò ãéá ôïí áõôüìáôï õðïëïãéóìü ôùí ÷ñåþóåùí ôùí 
áíôëéþí , êáèõóôåñÞóåùí, ëïéðþí ÷ñåþóåùí  âÜóåé ôùí 
óõìâÜóåùí  Þ ôùí ïñéæüìåíùí ôéìïëïãéáêþí ðïëéôéêþí 
áíÜ ðåëÜôç - Ýñãï.  

• Äçìéïõñãåß áõôüìáôá ôñüðïõò ðëçñùìÞò âÜóåé ôùí 
óõìâÜóåùí áíÜ åêäéäüìåíï ðáñáóôáôéêü ìå  on-line 
åíçìÝñùóç ôïõ ÷ñïíïäéáãñÜììáôïò åéóðñÜîåùí áíÜ 
ðåëÜôç - Ýñãï êáé åíçìåñþíåé áõôüìáôá ôá õðüëïéðá ôùí  
Õðåõèýíùí ÐëçñùìÞò ðïõ åßíáé óõíäåäåìÝíïé ìå óõãêå-
êñéìÝíá Ýñãá Þ ðåëÜôåò.

• Äéá÷åéñßæåôáé Ìåôáöïñåßò êáé Áíôëéïý÷ïõò  (É.×. êáé Ä.×.) 
ìå äõíáôüôçôá Üíôëçóçò óôïé÷åßùí ó÷åôéêÜ ìå ôá äñïìï-
ëüãéá, ìåôáöåñèÝíôá êõâéêÜ áíÜ æþíç êáé áíÜ ìïíÜäá 
ðáñáãùãÞò, áíôëçèÝíôá êõâéêÜ.

ÐñïìçèåõôÝò:  

Áðü ôï êýêëùìá ðñïìçèåõôþí ãßíåôáé ç ðëÞñçò äéá÷åßñéóç êáé 
ðáñáêïëïýèçóç ôùí ïéêïíïìéêþí ðëçñïöïñéþí ôùí ðñïìç-
èåõôþí ôçò åôáéñßáò.Ôï ðñüãñáììá äßíåé ôç äõíáôüôçôá  ðá-
ñáêïëïýèçóçò ôéìïëïãéáêþí ðïëéôéêþí êáé ôñüðùí ðëçñùìÞò 
áíÜ ÐñïìçèåõôÞ ìå ôáõôü÷ñïíï Ýëåã÷ï ôùí ïñßùí ðßóôùóçò 
êáé åíçìÝñùóçò ôïõ ÷ñïíïäéáãñÜììáôïò ðëçñùìþí.  

Äßíåôáé ç äõíáôüôçôá ðáñáêïëïýèçóçò êáé ïñéóìïý ôéìïêáôá-
ëüãïõ áíÜ ðñïìçèåõôÞ êáé åßäïò.

ÁãïñÝò 
- Ðáñáããåëßåò óå ÐñïìçèåõôÝò: 

Ôï êýêëùìá áãïñþí äéá÷åéñßæåôáé üëá ôá  ðáñáóôáôéêÜ  ðïõ 
åêäüèçêáí áðü ôïõò ðñïìçèåõôÝò ðñïò ôçí åôáéñåßá. Óõí-
äÝåôáé Üìåóá êáé ìå ôï ðñüãñáììá Betolink V.M.Ss (üôáí 
õðÜñ÷åé) ãéá ôçí áõôüìáôç ëÞøç ôùí ðáñáóôáôéêþí áãïñþí 
Êáõóßìùí - Áíôáëëáêôéêþí - Åñãáóéþí ÓõíôÞñçóçò Ôñßôùí  
êáèþò êáé ìå ôï Betolink Weighing Station (üôáí õðÜñ÷åé) ãéá 
ôçí áõôüìáôç åéóáãùãÞ ôùí ðáñáóôáôéêþí áãïñþí Á’ Õëþí 
(ÁäñáíÞ, ÔóéìÝíôá ê.ë.ð.) Ôï ðñüãñáììá äßíåé ôç äõíáôüôçôá 
ìåôáó÷çìáôéóìïý ðïëëþí ðáñáóôáôéêþí áíÜ ðñïìçèåõôÞ ìå 
åðéëïãÞ óõãêåêñéìÝíùí äåëôßùí. Áíôßóôïé÷á áðü ôï êýêëùìá 
ðáñáããåëéþí ìðïñïýí íá ïñãáíùèïýí ïé ðáñáããåëßåò  áðü 
ôï ôìÞìá Ðñïìçèåéþí  ìáæéêÜ ãéá üëïõò ôïõò ðñïìçèåõôÝò 
êáé êáôüðéí íá ãßíåé äéá÷ùñéóìüò óå åðéìÝñïõò ðáñáããåëßåò 
áíÜ ðñïìçèåõôÝò,  ìå ôáõôü÷ñïíïõò åëÝã÷ïõò ãéá ëÞøç ôéìþí 
áðü óõãêñéôéêïýò ðßíáêåò ìå ôåëåõôáßåò ôéìÝò áíÜ ðñïìçèåõôÞ 
åßäïò. Ôï êýêëùìá ðáñÝ÷åé ôç äõíáôüôçôá ìåôáó÷çìáôéóìïý 
ðáñáããåëéþí óå ðáñáóôáôéêÜ ðñïìçèåõôÞ (Ôéìïëüãéá - Äåëôßá 
ÁðïóôïëÞò êôë) ìå ôáõôü÷ñïíç åíçìÝñùóç ôùí õðïëïßðùí ôçò 
ðáñáããåëßáò  ãéá Ýëåã÷ï åêêñåìþí ðáñáããåëéþí - õðïëïßðùí 
ðñïò ðáñÜäïóç.

Äçìéïõñãåß áõôüìáôá ôñüðïõò ðëçñùìÞò âÜóåé ôùí óõìâÜóå-
ùí áíÜ åêäéäüìåíï ðáñáóôáôéêü ìå  on line åíçìÝñùóç ôïõ 
÷ñïíïäéáãñÜììáôïò ðëçñùìþí áíÜ ðñïìçèåõôÞ.
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ÁðïèÞêåò: 

Óôï êýêëùìá ôùí áðïèçêþí ãßíåôáé ç ëåðôïìåñÞò ðáñáêïëïý-
èçóç ôùí åéóáãùãþí , åîáãùãþí ôùí åéäþí-åìðïñåõìÜôùí  
ôçò åôáéñåßáò.ÕðïóôÞñéîç ðïëëáðëþí áðïèçêþí. Ôï êýêëùìá 
ðñïóöÝñåé áíáëõôéêÞ ôÞñçóç ðïëëáðëþí ðñïìçèåõôþí êáôÜ 
åßäïò ìå ôçí õðïóôÞñéîç ôéìïêáôáëüãùí êáôÜ ðñïúüí, ïëïêëç-
ñùìÝíç äéá÷åßñéóç óýíèåôùí ðñïúüíôùí êáé ôå÷íéêþí ðñïäéá-
ãñáöþí. ÁõôïìáôïðïéçìÝíåò äéáäéêáóßåò áíÜëùóçò - ðáñá-
ãùãÞò óýíèåôùí ðñïúüíôùí êáé ðñþôùí õëþí.

Äçìéïõñãßá áõôüìáôùí ðáñáóôáôéêþí - êéíÞóåùí êáôÜ ôçí 
åêôÝëåóç åíôïëþí ðáñáãùãÞò ð.÷. áíáëþóåéò Á´ Õëþí,  åíç-
ìÝñùóç áðïèÞêçò åôïßìùí ðñïúüíôùí ê.ë.ð.Óýíäåóç êéíÞóå-
ùí ôçò áðïèÞêçò ìå ôá ðáñáóôáôéêÜ ÐùëÞóåùí / Áãïñþí / 
ÐáñáãùãÞò ðïõ ðñïÞëèå.

ÏëïêëçñùìÝíç ðáñáêïëïýèçóç áãïñþí, ðùëÞóåùí êáé äéá-
êßíçóçò êáôÜ åßäïò êáé áîßá.×áñáêôçñéóìüò êáé Ýíôáîç ðïë-
ëáðëþí óýíèåôùí ðñïúüíôùí óå ìßá Þ êáé ðáñáðÜíù êáôçãï-
ñßá ðñïúüíôùí (Åìðïñåýìáôá, Á´ ¾ëåò , Ðïéüôçôåò).Áõôüìáôç 
åíçìÝñùóç áðïèÞêçò êáé åéóáãùãÞ ôùí ðáñáóôáôéêþí ãéá ôá 
åßäç ðïõ äéáêéíïýíôáé ìÝóù ôçò ãåöõñïðëÜóôéããáò êáé ôïõ 
ëïãéóìéêïý BETOLINK WEIGHING STATION. 

ÅéóðñÜîåéò:  

Áðü ôï êýêëùìá ôùí áîéüãñáöùí ãßíåôáé ç äéá÷åßñéóç ôùí åé-
óðñáêôÝùí êáé ðëçñùôÝùí áîéüãñáöùí. Tï ðñüãñáììá äßíåé 
ôçí äõíáôüôçôá ó÷åäéáóìïý ïðïéïõäÞðïôå åßäïõò áîéüãñáöïõ 
ìå äõíáôüôçôá ÷ñÞóçò ðáñáóôáôéêþí ðïëëáðëþí ôýðùí áîéþí. 
ÓõíäÝåôáé Üìåóá ìå ôá êõêëþìáôá Ðåëáôþí êáé Ðñïìçèåõôþí 
ìå ôç äõíáôüôçôá áíôéóôïß÷éóçò ìéáò åßóðñáîçò óå Ýíá óõãêå-
êñéìÝíï Ýñãï Þ õðåýèõíï ðëçñùìÞò êáé ôáõôü÷ñïíç óýíäå-
óç ìå ôï êýêëùìá åêêñåìþí ðáñáóôáôéêþí ãéá óýíäåóç ôùí 
áíôßóôïé÷ùí ÷ñåþóåùí -ðéóôþóåùí (ðåëáôþí-ðñïìçèåõôþí).
Äõíáôüôçôá åðéìåñéóìïý ìéáò åéóðñáêôéêÞò êßíçóçò (åðéôáãÞ, 
ìåôñçôÜ) óå ðïëëáðëÜ Ýñãá.

Ìç÷áíïãñáöçìÝíç Ýêäïóç áðïäåßîåùí åßóðñáîçò, ðéíáêßùí 
ðáñáëáâÞò åðéôáãþí ê.ë.ð.

ÃåíéêÞ ËïãéóôéêÞ:  

ÐåñéëáìâÜíåé: Äéá÷åßñéóç Ëïãéóôéêïý Ó÷åäßïõ (Äõíáôüôçôá 
áíÜðôõîçò ìÝ÷ñé êáé ôï äÝêáôï âáèìü). Äéá÷åßñéóç ÊéíÞóåùí 
Ã.Ë. (Êáôá÷þñçóç ¢ñèñùí, Ðñüôõðá ¢ñèñá, ÁêõñùôéêÜ ¢ñ-
èñá). Åêôõðþóåéò (Ðñü÷åéñá Çìåñïëüãéá, Áíáëõôéêü -Ãåíéêü 
Êáèïëéêü, Éóïæýãéá ÅëÝã÷ïõ, ÐåñéïäéêÞ Ö.Ð.Á. ê.ë.ð.). ¸îïäïé 
Ì.Õ.Ö. êáé éóïæõãßïõ óå ÇëåêôñïíéêÜ Áñ÷åßá (äéóêÝôá). On-
line Þ batch åíçìÝñùóç ôçò ãåíéêÞò ëïãéóôéêÞò áðü ôéò åããñá-
öÝò ôçò åìðïñéêÞò äéá÷åßñéóçò 

ÁíáëõôéêÞ ËïãéóôéêÞ:  

ÐåñéëáìâÜíåé: Äéá÷åßñéóç Ëïãéóôéêïý Ó÷åäßïõ (Äõíáôüôçôá 
áíÜðôõîçò  ìÝ÷ñé êáé ôï äÝêáôï âáèìü). Äéá÷åßñéóç ÈÝóåùí 
Êüóôïõò êáé Öýëëùí Ìåñéóìïý. Äéá÷åßñéóç ÊéíÞóåùí Áíáëõ-
ôéêÞò ËïãéóôéêÞò. ÌáæéêÝò ìåôáöïñÝò êéíÞóåùí ôçò Ã.Ë. ìå 
ïñéóìü çìåñïìçíéþí, ðåñéüäùí, êáé ïìÜäùí ëïãáñéáóìþí. 
Åêôõðþóåéò (Çìåñïëüãéá, Áíáëõôéêü-Ãåíéêü Êáèïëéêü ê.ë.ð)

BETOLINK LABORATORY   

Ðñüãñáììá ãéá åñãáóôÞñéï ðïéïôéêïý åëÝã÷ïõ 

Ôï ðñüãñáììá BETOLINK Laboratory (module1) åðéôñÝðåé ôç 
äéá÷åßñéóç ìéáò ðñÝóóáò èñáýóçò äïêéìßùí óêõñïäÝìá-
ôïò ìÝóù åíüò Ç/Õ, áñêåß âåâáßùò ç ðñÝóóá íá äéáèÝôåé 
ôï êáôÜëëçëï (åíäåäåéãìÝíï ãéá ôï óêïðü áõôü) çëåêôñïíé-
êü üñãáíï ìÝôñçóçò ðßåóçò. Ôï ëïãéóìéêü ëåéôïõñãåß óå 
ðåñéâÜëëïí Windows êáé åßíáé åíéáßáò öéëïóïößáò ìå ôá 
õðüëïéðá ðñïãñÜììáôá ôçò ïéêïãÝíåéáò ÂÅÔÏLINK.

Ôï üñãáíï ìÝôñçóçò ðßåóçò ôçò ðñÝóóáò óõíäÝåôáé óôçí 
èýñá RS232 ôïõ Ç/Õ, ìÝóù åíüò êáëùäßïõ (ðñïáéñåôéêÜ 
ìÝóù ïðôéêÞò ßíáò) êáé ìÝóù  ôïõ ëïãéóìéêïý ãßíåôáé áõ-
ôüìáôç êáôáãñáöÞ ôçò ðßåóçò êáé ôçò ôá÷ýôçôáò öüñôéóçò 
êáè’ üëç ôç äéÜñêåéá ôçò öüñôéóçò åíüò äïêéìßïõ. Óôï ôÝ-
ëïò ôçò èñáýóçò  êáôáãñÜöåôáé ç ìÝãéóôç ôéìÞ óå ÊÍ êáé 
óå Ìpa êáé åêôõðþíåôáé ôï ðñùôüêïëëï èñáýóçò ìå üëá 
ôá ðñïâëåðüìåíá óôïé÷åßá ðïõ åéóÜãïíôáé áðü ôï ÷ñÞóôç 
(áñ. äïêéìßïõ, ôýðïò, ðïéüôçôá óêõñïäÝìáôïò ê.ë.ð.). Ôï ëï-
ãéóìéêü äéáôçñåß óå éóôïñéêü áñ÷åßï ôá áðïôåëÝóìáôá üëùí 
ôùí äïêéìþí èñáýóçò êáé ï ÷ñÞóôçò ìðïñåß íá áíáæçôÞóåé 
åýêïëá ïðïéáäÞðïôå ðëçñïöïñßá èåëÞóåé. Óå ìïíÜäåò ðïõ 
Ý÷åé åãêáôáóôáèåß êáé ôï ëïãéóìéêü äéá÷åßñéóçò BETOLINK 
Pro, ôá äïêßìéá ìðï-
ñåß íá óõó÷åôßæï-
íôáé áðåõèåßáò ìå ôç 
óõãêåêñéìÝíç ðáñá-
ãùãÞ áðü ôçí ïðïßá 
åëÞöèçóáí þóôå íá 
ãßíåôáé ðïëý åýêïëá 
ï åíôïðéóìüò ðéèá-
íþí ðñïâëçìÜôùí 
áëëÜ êáé ç áðïöõãÞ 
ëáèþí.  
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BETOLINK e-plus   

Ðñüãñáììá äéá÷åßñéóçò äåäïìÝíùí ìÝóù INTERNET

To Betolink-e Plus åßíáé ôï íÝï ðñïúüí ôçò PROTEM Information Systems ôï ïðïßï ó÷åäéÜóôçêå ãéá ôçí áîéïðïßçóç ôùí äõíáôï-
ôÞôùí Üíôëçóçò êáé äéá÷åßñéóçò óôïé÷åßùí, ðïõ ðáñÝ÷åé ç  ôå÷íïëïãßá Internet Þ Intranet. Ôï internet óÞìåñá áðïôåëåß ôçí ðéï 
ðñïóéôÞ êáé áðü ïéêïíïìéêÞò ðëåõñÜò áíÝîïäç ëýóç, ãéá ôç äéá÷åßñéóç äåäïìÝíùí áðü ïðïéïäÞðïôå ãåùãñáöéêü óçìåßï ìå 
ôç âïÞèåéá ìüíï åíüò Ç/Õ êáé ìéáò áðëÞò ôçëåöùíéêÞò ãñáììÞò. 

Ç äïìÞ êáé ç öéëïóïößá ôïõ Betolink e-Plus åßíáé ßäéá ìå áõôÞ ôùí õðüëïéðùí ëïãéóìéêþí  ôçò åôáéñåßáò, ðáñÝ÷ïíôáò ôç 
äõíáôüôçôá óôïí õðïøÞöéï ðåëÜôç íá äéáëÝîåé ðïéï ìÝñïò (module) ôïõ ëïãéóìéêïý ôïí åíäéáöÝñåé íá áãïñÜóåé âÜóåé ôùí 
ðñáãìáôéêþí áíáãêþí ôïõ. 

Ôá äéÜöïñá ìÝñç ôïõ Betolink e-Plus  ó÷åôßæïíôáé Üìåóá ìå ôá õðüëïéðá ëïãéóìéêÜ óõóôÞìáôá (Enterprise, VMSs ê.ë.ð.) áöïý 
ôá äåäïìÝíá ðïõ äéá÷åéñßæïíôáé ìÝóù ôïõ Betolink e-Plus áíÞêïõí óôéò âÜóåéò äåäïìÝíùí (data base) 

ôùí õðïëïßðùí  ëïãéóìéêþí. ÄçëáäÞ, ìå ôç âïÞèåéá åý-
÷ñçóôùí êáé ëåéôïõñãéêþí óå ó÷åäéáóìü äõíáìéêþí éóôï-
óåëßäùí, êÜðïéïò åíôåôáëìÝíïò ÷ñÞóôçò ìðïñåß íá óõí-
äåèåß óôç âÜóç äåäïìÝíùí ôçò åêÜóôïôå åãêáôåóôçìÝíçò 
åöáñìïãÞò ôçò åôáéñåßáò ôïõ Þ ôùí õðïêáôáóôçìÜôùí êáé 
íá áíôëÞóåé on line ðëçñïöïñßåò åßôå áõôÝò áöïñïýí ôçí 
ðáñáãùãÞ åßôå ôá ïéêïíïìéêÜ ê.ë.ð. óôïé÷åßá ðïõ ìðïñåß íá 
ôïí åíäéáöÝñïõí.

ôùí õðïëïßðùí  ëïãéóìéêþí. ÄçëáäÞ, ìå ôç âïÞèåéá åý-

åöáñìïãÞò ôçò åôáéñåßáò ôïõ Þ ôùí õðïêáôáóôçìÜôùí êáé 
íá áíôëÞóåé on line ðëçñïöïñßåò åßôå áõôÝò áöïñïýí ôçí 
ðáñáãùãÞ åßôå ôá ïéêïíïìéêÜ ê.ë.ð. óôïé÷åßá ðïõ ìðïñåß íá 
ôïí åíäéáöÝñïõí.

Betolink e-Plus Module 1 

Âetolink Pro    

Ôï ëïãéóìéêü áõôü åãêáèßóôáôáé óôá åñãïóôÜóéá üðïõ åßíáé 
åãêáôåóôçìÝíï ôï BETOLINK PRO êáé ðáñÝ÷åé ôç äõíáôüôçôá 
íá óõíäÝåôáé êÜðïéïò óå ïðïéïäÞðïôå åñãïóôÜóéï êáé áðü 
ïðïéïäÞðïôå óçìåßï, ðñïêåéìÝíïõ íá åëÝã÷åé êáé íá ðëçñï-
öïñåßôáé on-line ãéá ôçí åîÝëéîç ôçò ðáñáãùãÞò.   

ÐåñéëáìâÜíåé:

• Äéá÷åßñéóç Ðñïãñáììáôéóìïý
 On-line áðåéêüíéóç ôùí áðïôåëåóìÜôùí ôùí ðñïãñáììáôé-

óìÝíùí óêõñïäåôÞóåùí (Ðáñáããåëßåò, Ðáñáããåëèåßóåò 
ðïóüôçôåò, ÅêôåëåóìÝíá m3, Õðüëïéðá)

• Äéá÷åßñéóç óõíôáãþí ðáñáãùãÞò
 Ïn-line äéüñèùóç Þ ðñïóèÞêç óõíôáãþí ðïõ åêôåëïýíôáé 

áðü ôïí áõôïì/óìü. 
• ÁðïôåëÝóìáôá Ðñïãñáììáôéóìïý
 On-line áðåéêüíéóç åêäïèÝíôùí Äåëôßùí ÁðïóôïëÞò
• ÇìåñÞóéá Óôïé÷åßá ÐáñáãùãÞò
• ÉóôïñéêÜ Óôïé÷åßá ÐáñáãùãÞò
• Ðñùôüêïëëá Ðáñáãùãþí áðü áõôïìáôéóìü.
• Áíáëþóåéò Á’ Õëþí
• Çìåñïëüãéá ÐáñáãùãÞò áíÜ ÅñãïóôÜóéï, ÐåëÜôåò, Ðïéü-

ôçôåò, ÓõíôáãÝò

Betolink e-Plus  Module 2 

Âetolink VMSs   

      

Ôï ëïãéóìéêü áõôü åãêáèßóôáôáé óôï óçìåßï ðïõ èá åãêáôá-
óôáèåß êáé ôï ÂÅÔÏLINK VMSs (êåíôñéêü óõíåñãåßï êáé áðï-
èÞêç áíôáëëáêôéêþí Þ ëïãéóôÞñéï) êáé ðáñÝ÷åé ôéò åîÞò äõíá-
ôüôçôåò: á) Èá ìðïñåß íá óõíäÝåôáé êÜðïéïò áðü ïðïéïäÞðïôå 
óçìåßï, ðñïêåéìÝíïõ íá åëÝã÷åé êáé íá ðëçñïöïñåßôáé on-line 
óå ü,ôé áöïñÜ èåìÜôùí óõíôÞñçóçò ðÜãéïõ åîïðëéóìïý êáé 
êáôáíáëþóåùí êáõóßìùí ôïõ óôüëïõ ï÷çìÜôùí ôçò åôáéñåßáò  
â) ¼ôáí õðÜñ÷ïõí ðåñéóóüôåñá óçìåßá óõíôÞñçóçò Þ áíåöï-
äéáóìïý ôùí ï÷çìÜôùí ôüôå ïé ÷ñÞóôåò èá ìðïñïýí íá óõí-
äÝïíôáé óôï êÝíôñï êáé íá åíçìåñþíïõí ïn-line ôá äåäïìÝíá 
ðïõ Üðôïíôáé èÝìáôá óõíôÞñçóçò Þ êáõóßìùí. 

ÐåñéëáìâÜíåé:

• ¼ëåò ôéò äõíáìéêÝò éóôïóåëßäåò ðïõ áðáéôïýíôáé ãéá ôçí 
ðëÞñç äéá÷åßñéóç ôçò åöáñìïãÞò BETOLINK VMSs ìÝóù 
internet.
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Betolink e-Plus Module 3

Âetolink Weighing Station         

Ôï ëïãéóìéêü áõôü åãêáèßóôáôáé óôoõò óôáèìïýò ðïõ äéá-
èÝôïõí ãåöõñïðëÜóôéããá ìå åãêáôåóôçìÝíç ôçí åöáñìïãÞ 
ÂETOLINK WEIGHING STATION êáé ðáñÝ÷åé ôç äõíáôüôçôá íá 
óõíäÝåôáé êÜðïéïò áðü ïðïéïäÞðïôå óçìåßï ðñïêåéìÝíïõ íá 
åëÝã÷åé êáé íá ðëçñïöïñåßôáé on-line óå èÝìáôá ðáñáëáâÞò 
êáé åîáãùãÞò Á’ õëþí.

ÐåñéëáìâÜíåé:

• Äéá÷åßñéóç ðáñáóôáôéêþí áãïñÜò Þ ðþëçóçò Á’ Õëþí
• ÇìåñÞóéá êáé éóôïñéêÜ óôïé÷åßá æõãßóåùí
• ÁðïìáêñõóìÝíç óõíôÞñçóç áñ÷åßùí (ðñïìçèåõôþí-ï÷ç-

ìÜôùí ê.ë.ð.)

Betolink e-Plus Module 4 

Âetolink Enterprise 

Ôï ëïãéóìéêü áõôü åãêáèßóôáôáé óôï ëïãéóôÞñéï ôçò åôáéñåßáò 
üðïõ èá åãêáôáóôáèåß êáé ôï ÂÅÔÏLINK ENTEPRISE (åìðïñéêÞ 
- ïéêïíïìéêÞ äéá÷åßñéóç) êáé ðáñÝ÷åé ôç äõíáôüôçôá íá óõíäÝå-
ôáé êÜðïéïò áðü ïðïéïäÞðïôå óçìåßï, ðñïêåéìÝíïõ íá åëÝã÷åé 
êáé íá ðëçñïöïñåßôáé on-line ãéá ôá ïéêïíïìéêÜ óôïé÷åßá ôçò 
åðé÷åßñçóçò.   

ÐåñéëáìâÜíåé:

• ÊáñôÝëåò Ðåëáôþí - Ðñïìçèåõôþí
• Áðåéêüíéóç ðáñáóôáôéêþí ÐùëÞóåùí-Áãïñþí
• Êýêëùìá ÅéóðñÜîåùí - Ðëçñùìþí
• Áðåéêüíéóç Áîéüãñáöùí - Xáñôïöõëáêßïõ - Ôáìåßïõ 

åôáéñåßáò

Betolink e-Plus Manager 

Ðëçñïöïñéáêü óýóôçìá Ì.É.S. ðïõ åðéôñÝðåé ôç äéá÷åßñéóç 
ôçò åíéáßáò âÜóçò äåäïìÝíùí ôïõ óõóôÞìáôïò BETOLINK, 
ìÝóù internet. 

Åíóùìáôþíåé ðÜíù áðü 300 reports ôá ïðïßá ï ÷ñÞóôçò 
ìðïñåß íá êáôåâÜóåé (download) óôïí Ç/Õ ôïõ óå EXCEL 
ìïñöÞ êáé íá åðåîåñãáóôåß ÷ùñßò íá áðáéôåßôáé íá åßíáé 
óõíäåäåìÝíïò óôï äéáäßêôõï. 

ÅéäéêÝò áíáöïñÝò ãéá on-line ðñïóäéïñéóìü êüóôïõò, ìå 
ðáñáìåôñéêÜ ïñéæüìåíá êÝíôñá ðáñáêïëïýèçóçò êüóôïõò 
ðïõ åíçìåñþíïíôáé áõôüìáôá áðü üëá ôá ó÷åôéæüìåíá 
êõêëþìáôá (áíáëõôéêÞ ëïãéóôéêÞ, óõíåñãåßï, ìéóèïäïóßá 
ê.ë.ð.).

ÓõãêñéôéêÝò êáôáóôÜóåéò ìå ðñïçãïýìåíá Ýôç, ãéá ïñéæü-
ìåíåò áðü ôïí ÷ñÞóôç ÷ñïíéêÝò ðåñéüäïõò êáé ìåãÝèç óý-
ãêñéóçò. 

Software
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ΟΛΟΚΛΗΡΩΜΕΝΑ ΠΑΡΑΣΚΕΥΑΣΤΗΡΙΑ ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ

Ç ÐÑÏÔÅÌ áíáëáìâÜíåé ôçí ðñïìÞèåéá  “ìå ôï êëåéäß óôï ÷Ýñé” ïëïêëçñùìÝíùí  ìïíÜäùí ðáñáãùãÞò åôïßìïõ 
óêõñïäÝìáôïò. 

Îåêéíþíôáò áðü ôï äéáèÝóéìï ÷þñï ôïõ õðïøÞöéïõ ðåëÜôç ìáò, êáé åîåôÜæïíôáò áðü êïéíïý ôéò ðñáãìáôéêÝò ðáñá-
ãùãéêÝò áðáéôÞóåéò ôïõ, ðñïôåßíïõìå ôç âÝëôéóôç ëýóç áðü ðëåõñÜò äéÜôáîçò, ìïñöÞò êáé ôéìÞò ôïõ ìç÷áíïëïãéêïý 
åîïðëéóìïý.  Ãéá ìáò ç ïõóßá äåí åßíáé óôï íá ðñïìçèåýóåéò ìüíï Ýíá ðáñáóêåõáóôÞñéï, áëëÜ íá êáôåõèýíåéò 
åî áñ÷Þò ôïí ðåëÜôç óùóôÜ þóôå íá ãßíïõí üëåò åêåßíåò ïé ðñïâëÝøåéò ðïõ èá Ý÷ïõí ùò ôåëéêü áðïôÝëåóìá ôçí 
áíÝãåñóç ìéáò âéïìç÷áíßáò ìå ôç ìÝãéóôç åñãïíïìßá êáé ëåéôïõñãéêüôçôá.  

Ðñéí ôçí Ýíáñîç ôùí êáôáóêåõþí 
êÜðïéïõ íÝïõ Ýñãïõ, åîåéäéêåõ-
ìÝíïé ìç÷áíïëüãïé ìáò ìå ôç 
âïÞèåéá óýã÷ñïíçò ôå÷íïëïãßáò âïÞèåéá óýã÷ñïíçò ôå÷íïëïãßáò 
C.A.D. ó÷åäéÜæïõí ôñéóäéÜóôáôá 
ìïíôÝëá  ìå ôá åðéìÝñïõò ìç÷á-
íïëïãéêÜ ìÝñç ôïõ ðáñáóêåõá-
óôçñßïõ êáé üëåò ôéò ëåðôïìÝñåéåò óôçñßïõ êáé üëåò ôéò ëåðôïìÝñåéåò 
÷ùñïôáîéêÞò äéÜôáîçò.

¸ôóé, äåí ÷ñåéÜæåôáé íá äéáðéóôþ-
óïõìå óôç öÜóç ôçò êáôáóêåõÞò 
ðáñáëåßøåéò, ðïõ  óõíÞèùò üôáí 
åßíáé óçìáíôéêÝò «ìðáëþíïíôáé»,  
Þ åðß ôüðïõ óôï Ýñãï íá áíáæç-
ôïýìå áðåãíùóìÝíá åõèýíåò ãéá 
óöÜëìáôá äéáóôáóéïëüãçóçò Þ 
áóõìöùíßá ôùí ïéêïäïìéêþí 
Ýñãùí õðïäïìÞò.

Συγκροτήματα Beton
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ÊáôÜ ôïí ó÷åäéáóìü êÜèå íÝïõ ôýðïõ óõãêñïôÞìáôïò äßíåôáé ìå-
ãÜëç âáñýôçôá óôçí åîÜëåéøç Þ âåëôßùóç üëùí åêåßíùí ôùí óç-
ìåßùí, ðïõ åìåßò Þ ïé ðåëÜôåò ìáò åíôüðéóáí ùò ðñïâëÞìáôá Þ 
ìåéïíåêôÞìáôá óôá ðáñáóêåõáóôÞñéá ðïõ ðñïìçèåýôçêáí áðü ôçí 
åã÷þñéá áãïñÜ Þ ôï åîùôåñéêü. 15 ÷ñüíéá óå áõôüí ôïí ôïìÝá 
Ý÷ïõíå äåé ðïëëÜ ôá ìÜôéá ìáò.

¼ëá ôá åðéìÝñïõò åîáñôÞìáôá êáé ïé ìç÷áíéóìïß ðïõ åíóùìáôþ-
íïíôáé óôá ðáñáóêåõáóôÞñéÜ ìáò, åðéëÝãïíôáé ìå áõóôçñÜ ðïéïôé-
êÜ êñéôÞñéá êáé ìå ãíþìïíá ôç ìáêñï÷ñüíéá ðáñáêáôáèÞêç áíôáë-
ëáêôéêþí áðü ôïõò êáôáóêåõáóôÝò ôïõò. 

Ç ìåëÝôç êáé ï ó÷åäéáóìüò åßíáé ç ôå÷íïãíùóßá 
ìáò. Ç ìåôáëëéêÞ êáôáóêåõÞ åßíáé õðüèåóç ôùí 
óõíåñãáôþí ìáò.  

Äåí ÷ñåéÜæåôáé íá áãùíéïýìå óôç öÜóç ôùí äïêéìþí, 
ãéá ôçí ðñáãìáôéêÞ ðáñáãùãéêÞ éêáíüôçôá ôïõ åîï-
ðëéóìïý ìáò. Ôçí îÝñïõìå áðü ðñéí ãéáôß ôçí Ý÷ïõìå 
ìåëåôÞóåé !

Ç äõíáôüôçôá ôïõ ïìßëïõ åôáéñåéþí PROTEM GROUP 
íá ðáñÜó÷åé óôïõò ðåëÜôåò ôçò ìéá ïëïêëçñùìÝíç êáé 
áõôïäýíáìç ëýóç áðü ôïí áíáìéêôÞñá ìÝ÷ñé êáé ôçí 
ïñãÜíùóç ôïõ ëïãéóôçñßïõ, êáé íá ôïõò õðïóôçñßæåé 
Üìåóá ìå ôï êáôÜëëçëá åêðáéäåõìÝíï ôå÷íéêü ðñïóù-
ðéêü ôçò, áðïôåëåß ôï ìåãáëýôåñï ðëåïíÝêôçìÜ ìáò êáé 
Ýíá óçìáíôéêü óçìåßï ðïõ èá ðñÝðåé íá óõíåêôéìÞóåé 
êÜèå õðïøÞöéïò íÝïò ðåëÜôçò ìáò.

Συγκροτήματα Beton



ΑΝΑΜΙΚΤΗΡΕΣ ∆ΙΠΛΟΥ ΑΞΟΝΑ ΤΟΥ ΟΙΚΟΥ ΤΕΚΑ ΓΕΡΜΑΝΙΑΣ 

Ïé áíáìéêôÞñåò ÔÅÊÁ Ý÷ïõí äýï ïñéæüíôéïõò åìðëåêüìåíïõò Üîïíåò. ÊÜèå ÜîïíÜò ôïõò  
öÝñåé ÷õôÜ áôóÜëéíá ìðñÜôóá (âëÝðå ðßíáêá), ôá ïðïßá âéäþíïõí ðÜíù óôïõò Üîïíåò êáé 
áíôéêáèßóôáíôáé ðïëý åýêïëá. Óôá Üêñá ôùí ìðñÜôóùí âéäþíïõí ôá êïõðéÜ, ðïõ åßíáé êáôá-
óêåõáóìÝíá áðü ÷õôïóßäçñï êáé åðåíäåäõìÝíá  ìå åéäéêü êñÜìá ÷ñùìßïõ-íéêåëßïõ ðïõ ôá 
êÜíåé  ðïëý áíèåêôéêÜ óôç äéÜâñùóç. 

ÅóùôåñéêÜ ï áíáìéêôÞñáò åßíáé åðåíäõìÝíïò áðü ÷õôÝò ðëÜêåò Íi-hard ðÜ÷ïõò 15 mm, åéäéêÜ 
åðåîåñ-ãáóìÝíåò þóôå ç óêëçñüôçôÜ ôïõò íá áõîÜíåé óå ôéìÝò áíôßóôïé÷åò ìå Hardox 600. 
Ç áíôéêáôÜóôáóç ôùí öèáñìÝíùí åðåíäýóåùí ãßíåôáé åýêïëá êáé, ëüãù ôùí ðïëëþí åðéìÝ-
ñïõò ôìçìÜôùí, ðáñÝ÷åôáé ç äõíáôüôçôá åðéëåêôéêÞò áíôéêáôÜóôáóçò ìüíï ôùí óçìåßùí ðïõ 

Ý÷ïõí õðïóôåß ôç ìåãáëýôåñç öèïñÜ. Ïé ìåéùôÞñåò åßíáé åéäéêÞò êáôáóêåõÞò, âáñÝùò ôýðïõ êáé ó÷åäéáóìÝíïé Ýôóé þóôå íá 
áðïóõíáñìïëïãïýíôáé ðïëý åýêïëá êáé ãñÞãïñá, áí áõôü áðáéôçèåß ãéá ëüãïõò óõíôÞñçóçò Þ åðéóêåõÞò. Ïé êéíçôÞñåò åßíáé 
ôçò ãíùóôÞò åôáéñåßáò ÁÅG.

Ç åêöüñôùóç ôïõ áíáìéêôÞñá ãßíåôáé ãñÞãïñá ìÝóù ìéáò äéáìÞêïõò èõñßäáò ðïõ êéíåß-
ôáé áðü Ýíá õäñáõëéêü Ýìâïëï. Ìéá áõôüíïìç õäñáõëéêÞ áíôëßá åîáóöáëßæåé ôç ìÝãéóôç 
ñïðÞ ðïõ ÷ñåéÜæåôáé ãéá íá áíïßãåé êáé êõñßùò ãéá íá óöñáãßæåé  ç èõñßäá êÜôù áðü 
ïðïéåóäÞðïôå óõíèÞêåò. Óå ðåñßðôùóç ðïõ áðáéôçèåß, ç ðüñôá ìðïñåß íá áíïéãïêëåßóåé êáé 
÷åéñïêßíçôá ìÝóù ìéáò åíóùìáôùìÝíçò ÷åéñáíôëßáò. Ãéá ôçí ïìáëÞ åêöüñôùóç ôïõ óêõ-
ñïäÝìáôïò óôç âáñÝëá, ç ðüñôá áíïßãåé óôáäéáêÜ ìå ñõèìéæüìåíåò åíäéÜìåóåò èÝóåéò. 
Ïé èÝóåéò êáèïñßæïíôáé áðü 3 åðáãùãéêïýò äéáêüðôåò ðïõ åßíáé ôïðïèåôçìÝíïé óå ïäçãü 
êáé ñõèìßæïíôáé åýêïëá êáé ìå áêñßâåéá óôçí åðéèõìçôÞ èÝóç. 

Ôï ðÜíù êÜëõììá (êáðÜêé) óôåãáíïðïéåß ðëÞñùò ôï èÜëáìï ôïõ áíáìéêôÞñá. Ôo êáðÜêé ôïõ áíáìéêôÞñá åßíáé õðåñõøùìÝíï 
êáé Ýôóé äåí ëåñþíåôáé åýêïëá áðü ôï óêõñüäåìá. Óôéò äýï ðëåõñÝò ôïõ êáëýììáôïò õðÜñ÷ïõí áðü 2  ðüñôåò (óõíïëéêÜ 4) 
ãéá ôï ðëýóéìï áëëÜ êáé ôçí åýêïëç ðñüóâáóç óôï åóùôåñéêü ãéá ëüãïõò óõíôÞñçóçò. Ïé äýï áðü ôéò 4 ðüñôåò äéáèÝôïõí 
2Ï ðïñôÜêé ðïõ ðñïóôáôåýåôáé ìå ìåôáëëéêü ðëÝãìá, Ýôóé þóôå íá ìðïñåß êáíåßò íá äåé ôï åóùôåñéêü ôïõ áíáìéêôÞñá ÷ùñßò 
íá ÷ñåéÜæåôáé íá áíïßîåé ôçí ìåãÜëç ðüñôá. Óôéò  ðüñôåò õðÜñ÷ïõí ôåñìáôéêïß äéáêüðôåò ðïõ áðáãïñåýïõí ôç ëåéôïõñãßá ôïõ 
áíáìéêôÞñá üôáí áõôÝò áíïßîïõí. ÅðéðëÝïí óôçí ðÜíù ðëåõñÜ ôïõ êáëýììáôïò õðÜñ÷ïõí ïé åéóáãùãÝò ôïõ ôóéìÝíôïõ êáé ôùí 
áäñáíþí ïé ïðïßåò Ý÷ïõí ìåëåôçèåß êáôÜ ôÝôïéïí ôñüðï þóôå ôá õëéêÜ íá áäåéÜæïõí óôï ìÝóï ôïõ èáëÜìïõ êáé áíÜìåóá óôïõò 
2 Üîïíåò. Ôï íåñü äéï÷åôåýåôáé ìÝóù äýï óùëÞíùí êáé åéäéêþí ìðåê øåêáóìïý ïìïéüìïñöá óå ïëüêëçñï ôïí èÜëáìï ôïõ 
áíáìéêôÞñá ìÝóù ðéåóôéêÞò áíôëßáò, êáé ìå ôñüðï ôÝôïéï þóôå íá áðïöåýãåôáé ç åðéêÜèéóç óêõñïäÝìáôïò ðÜíù óôïõò Üîïíåò 
êáé ôï êáðÜêé ôïõ  áíáìéêôÞñá. 

¸íá áõôüìáôï óýóôçìá ëßðáíóçò ìå ðñïãñáììáôéæüìåíï åëåãêôÞ êáé äéêÞ ôïõ äåîáìåíÞ ãñÜóïõ, åîáóöáëßæåé ôçí ðåñéïäéêÞ 
ëßðáíóç üëùí ôùí ôìçìÜôùí ôïõ áíáìéêôÞñá þóôå íá áðïöåýãïíôáé æçìéÝò ëüãù êáêÞò Þ ðëçììåëïýò óõíôÞñçóçò (ï áõôüìá-
ôïò ëéðáíôÞò åßíáé ðñïáéñåôéêüò åîïðëéóìüò).    

Ï áíáìéêôÞñáò óõíäåóìïëïãåßôáé ðëÞñùò (çëåêôñéêÜ, õäñáõëéêÜ) óôï åñãïóôÜóéï ôçò ÔÅÊÁ êáé üëá ôá êáëþäéá éó÷ýïò ìáæß 
ìå ôá âïçèçôéêÜ ôùí áéóèçôçñßùí êáôáëÞãïõí óå êåíôñéêü óôåãáíü êïõôß óõíäÝóåùí.

Ïé áíáìéêôÞñåò äéðëïý Üîïíá ÔÅÊÁ äéáôßèåíôáé áðü ôçí ÐÑÏÔÅÌ  óôoõò ðáñáêÜôù ôýðïõò:
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Μίξερ



Ïé ãåñìáíéêïß áíáìéêôÞñåò TEKA, ôýðïõ ÔURBINE PAN ôçò óåéñÜò THZ åßíáé êáôÜëëçëïé ãéá 
âßáéç áíÜìéîç ðñïúüíôùí óêõñïäÝìáôïò êáé åßíáé äéáèÝóéìïé óå ìåãÝèç áðü 250 Ýùò 5250 
ëßôñá.

Ôï ðÜôùìá êáé ôá ôïé÷þìáôá ôïõ èáëÜìïõ áíÜìéîçò ðñïóôáôåýïíôáé áðü áíôéôñéâéêÝò ðëÜêåò 
åîáéñåôéêÞò áíôï÷Þò ðïõ åßíáé öôéáãìÝíá áðü áôóÜëé ôýðïõ A.R. Ãéá åéäéêÝò ðåñéðôþóåéò, 
êáôüðéí ðáñáããåëßáò ìðïñïýí íá ôïðïèåôçèïýí ÷õôÝò ðëÜêåò áðü Üëëï áíôéôñéâéêü õëéêü 
ìåãáëýôåñçò óêëçñüôçôáò.  

Ïé âñá÷ßïíåò áíÜìéîçò åßíáé ôïðïèåôçìÝíïé óôçí êåöáëÞ ôïõ ñüôïñá Ý÷ïíôáò óýóôçìá 
ðñïóôáóßáò åëáöñÜò õðï÷þñçóçò ìå åëáôÞñéï ãéá ôá ðïëý ‘óöé÷ôÜ’ ÷áñìÜíéá, êáé åßíáé 
ñõèìéæüìåíïé ïýôùò þóôå íá áíôéóôáèìßæåôáé ç öèïñÜ ôïõò. ÐáñÜëëçëá êáé ìå ôï éäéáßôåñï 
ó÷Þìá ôïõò ðïõ åðéôñÝðåé íá ðñïóêñïýïõí óôï ÷áñìÜíé áðü äéÜöïñåò ãùíßåò åðéôõã÷Üíåôáé 
êáëýôåñç áíÜäåõóç, ëéãüôåñç öèïñÜ êáé ðñïóôáóßá ôïõ óõóôÞìáôïò êßíçóçò áðü áðüôïìåò åíáëëáãÝò öïñôßïõ.

ÁíÜëïãá ìå ôçí ÷ñÞóç, ôá ìá÷áßñéá áíÜìéîçò, ïé îýóôñåò, êáé ïé âñá÷ßïíåò åßíáé åðåíäõìÝíïé êáé ìå ôï êáôÜëëçëï áíôéôñéâéêü 
õëéêü.

Ôï êåíôñéêÜ ôïðïèåôçìÝíï êéâþôéï ìåôÜäïóçò êßíçóçò (óáæìÜí) ïäçãåßôáé áðåõèåßáò áðü Ýíá ôñéöáóé-
êü ìïôÝñ óôïõò THZ 375 Ýùò THZ 1125 áíáìéêôÞñåò, åíþ óôïõò THZ 1500 Ýùò THZ 5250 áíáìéêôÞ-
ñåò ç ìåôÜäïóç êßíçóçò ãßíåôáé áðü Üîïíá ìå äéðëÞ Üñèñùóç (óôáõñü).

ÕðÜñ÷åé åðßóçò ç äõíáôüôçôá ãéá óéãáíÞ åêêßíçóç üôáí ôï öïñôßï åßíáé ìåãÜëï ìÝóù õäñáõëéêïý 
óõìðëÝêôç.

ΑΝΑΜΙΚΤΗΡΕΣ ΤΥΠΟΥ PAN (ΤΑΨΙ) ΓΙΑ ΕΡΓΟΣΤΑΣΙΑ  ΕΤΟΙΜΟΥ ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ ΚΑΙ 
ΤΣΙΜΕΝΤΟΠΡΟΙΟΝΤΩΝ

ÌÝóù ôïõ êéâùôßïõ êéíåßôáé êáé ç õäñáõëéêÞ ãñáíáæùôÞ áíôëßá, ç ïðïßá êáé óõíå÷þò áíáêõ-
êëþíåé ôï ëÜäé, äßíïíôáò ðßåóç ãéá ôçí ëåéôïõñãßá ôçò ðüñôáò ôïõ áíáìéêôÞñá.

Ç çìéêõêëéêÞ ðüñôá ëåéôïõñãåß ìÝóù õäñáõëéêïý, ðåñéóôñåöüìåíïõ åìâüëïõ êáé ç èÝóç ôçò 
åßíáé çëåêôñéêÜ åëåã÷üìåíç.

Ôï ðñïóôáôåõôéêü êÜëõììá áãêáëéÜæåé ôïí èÜëáìï áíÜìéîçò êáé ôïí óôåãáíïðïéåß ðëÞñùò. 
Óôï êÜëõììá äåí åßíáé ôïðïèåôçìÝíç êáìßá óõóêåõÞ.

¸ôóé ôï ðëýóéìï ôïõ áíáìéêôÞñá åßíáé ðéï åýêïëï ÷ùñßò íá õðÜñ÷ïõí ‘ôõöëÜ’ óçìåßá.

ÁíÜëïãá ìå ôïí ÷ùñïôáîéêü ó÷åäéáóìü ôïõ åñãïóôáóßïõ ç ôñïöïäïóßá ôïõ áíáìéêôÞñá åðéôõã÷Üíåôáé 
ìÝóù áíáâáôïñßïõ (êïõâÜ). Ç ôõðïðïéçìÝíç êëßóç ôïõ áíáâáôïñßïõ åßíáé 600. Êëßóåéò áðü 450 Ýùò 
900 åßíáé åöéêôÝò.

ÁíÜëïãá ìå ôçí åðéèõìßá ôïõ ðåëÜôç õðÜñ÷åé êáé ç äõíáôüôçôá áõôüìáôïõ ðëõóßìáôïò ôïõ êÜäïõ áíÜ-
ìéîçò.

Ïé áíáìéêôÞñåò ôýðïõ ôáøß ôçò óåéñÜò ÔÇÆ äéáôßèåíôáé áðü ôçí ÐÑÏÔÅÌ  óôoõò ðáñáêÜôù ôýðïõò:
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Ïé ðëáíçôéêïß áíáìéêôÞñåò ‘áíôßóôñïöçò öïñÜò’ TEKA, ôçò óåéñÜò TPZ ðñï-
óöÝñïõí åíôáôéêÞ, áðïäïôéêÞ áíÜìéîç êáé ïìïãåíïðïßçóç ôùí õëéêþí óôïí óõ-
íôïìüôåñï äõíáôü ÷ñüíï. ÐñïóöÝñïõí ìåãÜëç áðüäïóç ìå óôáèåñÞ ðïéüôçôá 
ðñïúüíôïò áêüìç êáé  óôéò ðéï áðáéôçôéêÝò óõíèÝóåéò.

Ôï ÷áìçëü ýøïò ôïõ èáëÜìïõ áíÜìéîçò ëüãù ôïõ åîùôåñéêÜ ôïðïèåôçìÝíïõ 
óõóôÞìáôïò åêêÝíùóçò, åðéôñÝðåé ôçí åýêïëç ðñüóâáóç óôï åóùôåñéêü ôïõ.

Ôï ðñïóôáôåõôéêü êÜëõììá ôïõ èáëÜìïõ áíÜìéîçò áöÞíåé ìåãÜëï ÷þñï ãéá ôçí 
ôïðïèÝôçóç åéóüäùí ôùí õëéêþí.

¸÷ïõí ÷áìçëü êüóôïò óõíôÞñçóçò. Ôá ëÜäéá ôïõ êéâùôßïõ ÷ñåéÜæïíôáé áëëáãÞ 
êÜèå 2.500 þñåò ëåéôïõñãßáò, åíþ ç ýðáñîç áõôüìáôçò áíôëßáò ãñÜóïõ êÜíåé 
äõíáôÞ ôçí áõôüìáôç ëßðáíóç - óõíôÞñçóç ôïõ áíáìéêôÞñá.

ÕðÜñ÷åé óýóôçìá ãéá ïìáëÞ åêêßíçóç üôáí ôï öïñôßï åßíáé ìåãÜëï ìÝóù õäñáõ-
ëéêïý óõìðëÝêôç (turbo-coupling).

Ç ðüñôá åêêÝíùóçò åßíáé õäñáõëéêÜ åëåã÷üìåíç ìÝóù åíüò ðåñéóôñåöüìåíïõ 
åìâüëïõ, ìå äõíáôüôçôá áíïßãìáôïò åßôå áñéóôåñÜ åßôå äåîéÜ êáé åßíáé åöïäéá-
óìÝíç ìå ÷åéñïêßíçôç áíôëßá ãéá ôçí ðåñßðôùóç äéáêïðÞò ñåýìáôïò. 

ÁíÜëïãá ìå ôïí ÷ùñïôáîéêü ó÷åäéáóìü ôïõ åñãïóôáóßïõ ç ôñïöïäïóßá ôïõ 
áíáìéêôÞñá åðéôõã÷Üíåôáé ìÝóù áíáâáôïñßïõ (êïõâÜ). Ç ôõðïðïéçìÝíç êëßóç ôïõ 
áíáâáôïñßïõ åßíáé 600. Êëßóåéò áðü 450 Ýùò 900 åßíáé åöéêôÝò.

Ïé ðëáíçôéêïß áíáìéêôÞñåò ôýðïõ ÔPZ äéáôßèåíôáé áðü ôçí ÐÑÏÔÅÌ  óôoõò ðá-
ñáêÜôù ôýðïõò:

Μίξερ
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ΕΞΟΠΛΙΣΜΟΣ ΑΠΟΚΟΝΙΩΣΗΣ 

ÖÉËÔÑÁ ÃÉÁ ÓÉËÏ ÔÓÉÌÅÍÔÏÕ

Ôï ößëôñï Ý÷åé äéÜìåôñï Ö800mm êáé ýøïò H=1575mm. ¸÷åé êïñìü êáôáóêåõ-
áóìÝíï áðü áíïîåßäùôï ÷Üëõâá AISI 304. ¸÷åé óõíïëéêÞ åðéöÜíåéá öéëôñáñß-
óìáôïò 25 ô.ì. êáé éêáíüôçôá 1800 m3/h. ÄéáèÝôåé çëåêôñïðíåõìáôéêü óýóôçìá 
áõôüìáôïõ êáèáñéóìïý ìÝóù çëåêôñïâáëâßäùí ðïõ åëÝã÷ïíôáé áðü ðñïêáëùäé-
ùìÝíç çëåêôñïíéêÞ êÜñôá. ÄéáèÝôåé óôï ðëÜé ðüñôá åðéèåþñçóçò åíþ ç áëëáãÞ 
ôùí êõøåëþí ãßíåôáé ðïëý åýêïëá. Óôïí åîïðëéóìü ôïõ ößëôñïõ ðåñéëáìâÜíåôáé 
êáé ç öëÜíôæá óýíäåóÞò ôïõ ìå ôï óéëü. 

ÐñïáéñåôéêÜ äéáôßèåôáé ìå áíåìéóôÞñá áíáññüöçóçò 2,2 Êw. 

Ôï ößëôñï ìå áíåìéóôÞñá åßíáé êáôÜëëçëï ãéá áðïêïíßùóç ôçò ðñïáðïèÞêçò ôùí 
áäñáíþí êáé ôïõ áíáìéêôÞñá óå ðáñáóêåõáóôÞñéá óêõñïäÝìáôïò. 

ÂÁËÂÉÄÁ ÁÍÁÊÏÕÖÉÓÇÓ ÃÉÁ ÓÉËÏ

Ç âáëâßäá áóöáëåßáò ðñïóôáôåýåé ôá óéëü êáôÜ ôç äéÜñêåéá ðëÞñùóçò Þ åêöüñôùóÞò 
ôïõò áðü ðéèáíÞ õðåñðßåóç Þ õðïðßåóç. Ç åãêáôÜóôáóÞ ôçò åðéâÜëëåôáé óå êÜèå óéëü äéüôé 
óå ðåñßðôùóç ðïõ óôïìþóåé ôï ößëôñï Þ ç åîáÝñùóç (üôáí äåí Ý÷åé åãêáôáóôáèåß ößëôñï) 
õðÜñ÷åé ìåãÜëïò êßíäõíïò íá áðïêïëëçèåß ç ïñïöÞ ôïõ óéëü. 

Ç âáëâßäá óõíïäåýåôáé áðü äáêôýëéï åöáñìïãÞò óôï óéëü Ö250.

ÖÉËÔÑÏ ÃÉÁ ÆÕÃÏÕÓ ÔÓÉÌÅÍÔÏÕ

Ôïðïèåôåßôáé ðÜíù óôçí ïñïöÞ ôïõ æõãïý ôóéìÝíôïõ, êáôáñãþíôáò ôç óùëÞíá åîáÝ-
ñùóçò. 

ÓõíïëéêÞ åðéöÜíåéá öéëôñáñßóìáôïò 2 ô.ì.. Çëåêôñïðíåõìáôéêü óýóôçìá áõôüìáôïõ 
êáèáñéóìïý. 

ÄÅÉÊÔÅÓ ÓÔÁÈÌÇÓ ÃÉÁ ÕËÉÊÁ ÓÅ ÓÉËÏ 

Äåßêôçò óôÜèìçò ôýðïõ Ýëéêá, ðïõ ðåñéóôñÝöåôáé ìÝóù çëåêôñïêéíçôÞñá ìÝóá óôá óéëü 
(ð.÷. ôóéìÝíôïõ, áäñáíþí) êáé üôáí âñåé áíôßóôáóç áðü ôï õëéêü óôáìáôÜåé ç ðåñéóôñï-
öÞ ôïõ êáé äßíåé ìéá çëåêôñéêÞ åíôïëÞ. Éó÷ýò çëåêôñïêéíçôÞñá 4W. Óôïí åîïðëéóìü ôïõ 
äåßêôç ðåñéëáìâÜíåôáé ç êõëéíäñéêÞ ìåôáëëéêÞ èÞêç óôåñÝùóçò 2 ½¨.

Η εγκατάσταση φίλτρων είναι απαραίτητη για  κάθε 
εργοστάσιο σκυροδέματος που σέβεται το περιβάλλον  

Φίλτρα
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ΕΞΑΡΤΗΜΑΤΑ ΓΙΑ ΠΑΡΑΣΚΕΥΑΣΤΗΡΙΑ ΣΚΥΡΟ∆ΕΜΑΤΟΣ

ÁÅÑÏÂÁÍÅÓ ÍÅÑÏÕ ÊÁÉ ×ÇÌÉÊÙÍ

Ïé âÜíåò ôýðïõ óöáéñïêñïõíïý ìå ðíåõìáôéêü ìç÷áíéóìü ðåñéóôñïöÞò êáé çëåêôñïâáë-
âßäá ïäÞãçóçò, åßíáé ïé ðéï åíäåäåéãìÝíåò ãéá åöáñìïãÝò äïóïëïãßáò íåñïý ëüãù ôá-
÷ýôçôáò áíôáðüêñéóÞò ôüóï êáôÜ ôï Üíïéãìá üóï êáé êáôÜ ôï êëåßóéìï. Åßíáé åðßóçò ïé ðéï 
áíèåêôéêÝò óå íåñü ðïõ ðåñéÝ÷åé îÝíá óùìáôßäéá. Äéáôßèåíôáé óôá ðáñáêÜôù ìåãÝèç: 4”,  3”,  
2 1/2 ”, 2”, 1 1/2 ”, 1 ”,  1/2 ” & 3/4 ” ìå ðçíßï   12-24 Vac-dc Þ 220 Vac.

1 “ pinch valve ðëáóôéêÞ. ÉäáíéêÞ ãéá ÷çìéêÜ ðñüóèåôá äéüôé 
äå äéáâñþíåôáé. 

ÁÍÔËÉÅÓ ÍÅÑÏÕ ÊÁÉ ×ÇÌÉÊÙÍ ÐÑÏÓÈÅÔÙÍ 

Äéáöüñùí ôýðùí áíôëßåò íåñïý (êáèáñïý êáé áíáêõêëùìÝ-Äéáöüñùí ôýðùí áíôëßåò íåñïý (êáèáñïý êáé áíáêõêëùìÝ-
íïõ). ÅéäéêÝò áíôëßåò ãéá ÷çìéêÜ ðñüóèåôá, öõãüêåíôñåò Þ íïõ). ÅéäéêÝò áíôëßåò ãéá ÷çìéêÜ ðñüóèåôá, öõãüêåíôñåò Þ 
ãñáíáæùôÝò ãéá ìáêñï÷ñüíéá ëåéôïõñãßá.

ÊÏ×ËÉÅÓ ÔÓÉÌÅÍÔÏÕ

ÓõíÞèçò ôýðïé ðïõ ÷ñçóéìïðïéïýíôáé óôç âéïìç÷áíßá óêõñïäÝìáôïò: 

Ö323, 110 t/h, 6-8m , 15 Kw
Ö273, 90 t/h, 6-8m , 11 Kw 
Ö219, 60 t/h, 6-8m , 9.2 Kw
¢ñèñùóç ôýðïõ óöáßñáò óôçí åßóïäï ðïõ äéåõêïëýíåé  ôçí ðñïóáñìïãÞ êáé ôç óýíäåóç 
óôï óéëü.  

ÂÁËÂÉÄÅÓ ÔÕÐÏÕ ÐÅÔÁËÏÕÄÁÓ ÃÉÁ ÆÕÃÉÓÔÇÑÉÁ ÔÓÉÌÅÍÔÏÕ, 
ÍÅÑÏÕ Ê.Ë.Ð.

ÊáôáóêåõÜæïíôáé áðü áëïõìßíéï êáé äéáèÝôïõí ðíåõìáôéêü ìç÷áíéóìü êßíç-
óçò ìå çëåêô/âßäá êáé ôåñìáôéêïýò äéáêüðôåò óÞìáíóçò êëåéóôÞò/áíïé÷ôÞò 
èÝóçò (micro switch). Äéáôßèåíôáé óå ôñåéò êõñßùò äéáóôÜóåéò Ö200, Ö250 
êáé Ö300 ìå Þ ÷ùñßò óôåãáíïðïßçóç (ãéá íåñü). 

210-5716500
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ÅÉÄÉÊÏÉ ÅËÁÓÔÉÊÏÉ ÓÕÍÄÅÓÌÏÉ ÃÉÁ ÔÇ ÆÕÃÁÑÉÁ ÔÏÕ 
ÔÓÉÌÅÍÔÏÕ

Åëáóôéêïß óýíäåóìïé áðü ðïëý ìáëáêü õëéêü ãéá ôçí Ýíùóç ôùí êï-
÷ëéþí ôóéìÝíôïõ ìå ôç æõãáñéÜ êáé ôçò æõãáñéÜò ìå ôïí áíáìéêôÞñá. 
Ïé óýíäåóìïé åßíáé ç 1ç áéôßá óöáëìÜôùí óôç æýãéóç ôïõ ôóéìÝíôïõ, 
äåäïìÝíïõ üôé, áí åßíáé áðü óêëçñü õëéêü Þ áðü óáìðñÝëá (óýíç-
èåò öáéíüìåíï) ðïõ óêëçñáßíåé áìÝóùò áðü ôï ôóéìÝíôï êáé ôïí 
Þëéï, ôüôå êñáôïýí äõíÜìåéò áñêåôÜ óçìáíôéêÝò þóôå íá áëëïéþíå-
ôáé ç áêñßâåéá æýãéóçò.   

Ïé óýíäåóìïé äéáôßèåíôáé óôéò ðáñáêÜôù óôÜíôáñô äéáóôÜóåéò: 
Ö220 ,  Ö280 , Ö300 êáé Ö325 ìå ìÞêïò 75 cm 

ÅÉÄÉÊÏÉ ÅËÁÓÔÉÊÏÉ ÓÕÍÄÅÓÌÏÉ ÃÉÁ ÔÇ ÆÕÃÁÑÉÁ ÔÏÕ 

Åëáóôéêïß óýíäåóìïé áðü ðïëý ìáëáêü õëéêü ãéá ôçí Ýíùóç ôùí êï-
÷ëéþí ôóéìÝíôïõ ìå ôç æõãáñéÜ êáé ôçò æõãáñéÜò ìå ôïí áíáìéêôÞñá. 
Ïé óýíäåóìïé åßíáé ç 1ç áéôßá óöáëìÜôùí óôç æýãéóç ôïõ ôóéìÝíôïõ, 
äåäïìÝíïõ üôé, áí åßíáé áðü óêëçñü õëéêü Þ áðü óáìðñÝëá (óýíç-
èåò öáéíüìåíï) ðïõ óêëçñáßíåé áìÝóùò áðü ôï ôóéìÝíôï êáé ôïí 
Þëéï, ôüôå êñáôïýí äõíÜìåéò áñêåôÜ óçìáíôéêÝò þóôå íá áëëïéþíå-

Ïé óýíäåóìïé äéáôßèåíôáé óôéò ðáñáêÜôù óôÜíôáñô äéáóôÜóåéò: 

ÅÌÂÏËÁ ÁÅÑÁ ÊÁÉ ÇËÅÊÔÑÏÂÁËÂÉÄÅÓ

Äéáöüñùí ôýðùí êáé äéáóôÜóåùí Ýìâïëá áÝñá êáé çëåêôñïâáëâßäåò 
.Áêüìç ðñïðáñáóêåõáóôÝò áÝñá ìå õäáôïðáãßäá êáé ëéðáíôÞ    

ÐÑÏÔÕÐÁ ÂÁÑÇ - ÓÔÁÈÌÁ

Ôá âÜñç åßíáé áðáñáßôçôá óôç  âéïìç÷áíßá äïìéêþí õëéêþí ãéá ôïí ôá-
êôéêü Ýëåã÷ï êáé ôç äéáêñßâùóç ôùí æõãéóôçñßùí ðïõ ÷ñçóéìïðïéïýíôáé 
óôçí ðáñáãùãÞ. 

Ç ÐÑÏÔÅÌ äéáèÝôåé ðñüôõðá âÜñç ôùí 20 Kg, êáôçãïñßá áêñßâåéáò 
Ì3. 

Ãéá ôç äéáêñßâùóç åíüò æõãéóôçñßïõ êáé ôïí Ýëåã÷ï ôçò ãñáììéêüôçôÜò 
ôïõ, áðáéôåßôáé ç ôïðïèÝôçóç óõíïëéêïý âÜñïõò ðåñßðïõ 30% ôçò äõáí-
ìéêüôçôáò (äçë. ôïõ ìÝãéóôïõ âÜñïõò). 

210-5716500
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ΣΙΛΟΜΕΤΡΑ ΓΙΑ ΑΠΟΛΥΤΗ ΑΚΡΙΒΕΙΑ ΣΤΟ ΤΣΙΜΕΝΤΟ

Ãéá ôçí áêñéâÞ æýãéóç ôùí óéëü ôóéìÝíôïõ, èá ðñÝðåé ôï óéëü íá åäñáóôåß ðÜíù 
óå ôÝóóåñéò äõíáìïêõøÝëåò. Ôï êõñéüôåñï ðñüâëçìá åßíáé ï ôñüðïò Ýäñáóçò 
ôïõ óéëü ðñïêåéìÝíïõ íá ðáñÝ÷åôáé  ç ìÝãéóôç áóöÜëåéá ìåôÜ ôçí åãêáôÜóôáóç 
áëëÜ êáé ç äõíáôüôçôá åýêïëçò ôïðïèÝôçóçò óå õöéóôÜìåíåò Þ íÝåò åãêáôá-
óôÜóåéò. Ç ÐÑÏÔÅÌ Ýëõóå ôï ðáñáðÜíù ðñüâëçìá ó÷åäéÜæïíôáò ìéá âáñÝùò 
ôýðïõ âÜóç, åéäéêÜ ìåëåôçìÝíçò áðü ðëåõñÜò áíôéóåéóìéêüôçôáò êáé ôñüðïõ ðñï-
óáñìïãÞò óôá ðïäáñéêÜ ôïõ óéëü. Ç âÜóç Ýäñáóçs åßíáé êáôÜëëçëç ãéá ôïõò 
äýï êõñßùò ôýðïõò óéëü ôóéìÝíôïõ ðïõ äéáôßèåíôáé óôçí ÅëëçíéêÞ áãïñÜ äçëáäÞ 
TITAN êáé ÇÑÁÊËÇ. 

Ãéá ôá óéëü ÷ùñçôéêüôçôáò 50 & 75 t ÷ñçóéìïðïéïýíôáé 4 äõíáìïêõøÝëåò 25t 
ç  êáèåìßá åíþ ãéá ôá 100 t óéëü ÷ñçóéìïðïéïýíôáé 4 äõíáìïêõøÝëåò 40t ç 
êáèåìßá. Ïé äõíáìïêõøÝëåò åßíáé áðü áíïîåßäùôï áôóÜëé, IP 68.

Ç áêñßâåéá æýãéóçò ðïõ åðéôõã÷Üíåôáé ìåôÜ ôçí ôïðïèÝôçóç ôùí æõãéóôéêþí âÜóå-
ùí óå êÜðïéï óéëü ôóéìÝíôïõ åßíáé ðåñßðïõ ± 20 Êg óå üëç ôçí êëßìáêá æýãéóçò.

Ãéá ôçí Ýíäåéîç ôïõ âÜñïõò ÷ñçóéìïðïéåßôáé ôï çëåêôñïíéêü æõãé-
óôÞñéï CTZ-52. Ôï üñãáíï ðáñÝ÷åé äõíáôüôçôá ðñïãñáììáôéóìïý 
Üíù-êÜôù ïñßùí âÜñïõò ìå åîüäïõò ñåëÝ 6 A / 220 Vac êáé óõ-
íåðþò ìðïñåß íá ïäçãÞóåé áðåõèåßáò ìéá óåéñÞíá ãéá ôçí áõôüìáôç 
åéäïðïßçóç ôïõ  ÷åéñéóôÞ ôçò áãåëÜäáò ôñïöïäïóßáò, óå ðåñßðôùóç 
õðåñöüñôùóçò ôïõ óéëü.

Åßíáé êáéñüò íá îå÷Üóåôå ôï óöõñß Þ ôçí óöåíôüíá ðñï-
êåéìÝíïõ íá ãíùñßæåôå ðüóï ôóéìÝíôï Ý÷ïõí ìÝóá ôá 
óéëü óáò.  

Áêüìç äéáèÝôåé áìößäñïìç èýñá RS485 ãéá åðéêïéíùíßá 
ìå Ç/Õ. Ç ÐÑÏÔÅÌ ðáñÝ÷åé ôç äõíáôüôçôá óýíäåóçò üëùí 
ôùí æõãéóôçñßùí ôùí óéëü ìÝóù åíüò êïéíïý äéáýëïõ ìå 
Ýíá Ç/Õ, êáé ìÝóù ôïõ êáôÜëëçëïõ ëïãéóìéêïý ìðïñåß íá 
ãßíåôáé ìå áõôïìáôïðïéçìÝíåò äéáäéêáóßåò ç äéá÷åßñéóç 
ôçò öüñôùóçò ôùí óéëü êáé ç êáôáãñáöÞ ôïõ ôóéìÝíôïõ.

Ζύγιση σιλό





Η ΠΡΟΤΕΜ διατηρεί το δικαίωμα της βελτίωσης, αναβάθμισης ή διαφοροποίησης των 
δυνατοτήτων και χαρακτηριστικών του περιγραφόμενου στο παρόν βιβλίο εξοπλισμού, 
χωρίς καμία προειδοποίηση.

Οι τεχνικές και άλλες πληροφορίες που περιέχονται στο παρόν βιβλίο αποτελούν 
πνευματική ιδιοκτησία των εταιρειών του ομίλου ΠΡΟΤΕΜ.

Απαγορεύεται η μερική ή ολική αναπαραγωγή του βιβλίου με οποιοδήποτε μέσο (φωτοτυπία, 
εκτύπωση, μικροφίλμ, ή άλλη μηχανική ή ηλεκτρονική μέθοδο) χωρίς την έγγραφη άδεια 
του εκδότη.

Το εμπορικό σήμα PROTEM είναι σήμα κατατεθέν της εταιρείας ΠΑΝΑΓΙΩΤΙ∆ΗΣ Γ. - 
ΤΣΕΛΕΠΗΣ ∆. Ο.Ε.
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